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IVADAS

Dziovinimas- tai medienoje esancio pertéklinio drégnumo pasalinimas. Medienos
dziovinimas yra butinas. Jeigu mediena bus palikta nedziovinta ji gali apsikrésti puvimo
bakterijomis, grybais, pelésiais, mediena gali pamélynuoti. Tokia mediena netinka tolimesniam
naudojimui, o i§ jos pagaminti gaminiai yra nekokybiski. Labiausiai paplitusios ir paprasc¢iausios
yra kamerinés konvekcinés dziovyklos. Sio tipo dziovyklose rietuvés yra sildomos karsto oro srove,
kurig pucia ventiliatorius, 1§ aplinkos jtraukdamas Salto oro srove garu kaitinamais radiatoriais. NUo
medienos paskirties priklauso medienos drégnis po dziovinimo. Sig tema pasirinkau, nes noriu
daugiau suzinoti apie dziovinimo procesg ir dziovykloje naudojama jrangg.

Tikslas: suzinoti kaip vyksta dziovinimo procesas.

Darbo uzdaviniai:
e Suzinoti kokie jrenginiai ir kaip naudojami dziovykloje.
e ISsiaiskinti kokia drégmé btina po dziovinimo.
e Suzinoti kur panaudojama dziovinta mediena.

Baigiamajame darbe nagriné¢jamos Sios profesinés kompetencijos:

e Taikyti modernias medienos ruosos techologijas.
e Organizuoti pjautinés medienos gamyba.

e Nustatyti pjautinés medienos preking verte.



1. LITERATUROS ANALIZE

1.1. FIZIKINE DZIOVINIMO ESME

Drégmé 1§ medienos gali biiti paSalinama mechaniskai ir ja dziovinant (garinant arba
virinant). Drégmé niekuomet neSalinama vien tik mechaniskai. Dziovinimas yra sudétingas Silumos
ir masés perneSimo procesas, kurj salygoja keletas reiskiniy. Svarbiausi i$ jy yra Sie: Silumos mainai
tarp medienos ir aplinkos, Silumos judéjimas medienoje laidumo budu, drégmés mainai tarp
medienos ir aplinkos. Be to, dziovinimas priklauso nuo sortimenty storio, drégnumo, tankio ir kt.
Kaip ir pernesant bet kurig materija, dziovinimo intensyvumas priklauso nuo suminés varomosios
jégos, kuri veréia drégme judéti | sortimenty pavirSiy. Dziovinant svarbiausia yra sudaryti kuo
didesne¢ varomajg jéga, t.y. kuo intensyviau dziovinti, bet nepakenkti medienos kokybei
(Kajalavicius,1992).

1.2. MEDIENOS DZIOVINIMO BUDAI

Kad mediena biity kokybiskai ir ekonomiskai dZziovinama, reikia taikyti tinkamus rezimus [1].
Medienos dziovinimo rezimu vadinami agento pagrindiniy parametry (temperattros ir santykinio
drégnio, o kartais ir agento judéjimo greicio) kitimo désningumai. Atsizvelgiant | sortimento
matmenis, medienos rii§j, paskirt] taikomi jvairlis rezimai. Rezimas turi biiti racionalus, t. y.
Mediena turi dziiiti kuo greiciau, bet dziovinimo kokybeé turi atitikti medienos paskirt].

Pjautinés medienos dZiovinimo rezimai turi biiti pakankamai griezti, efektyvis ir nepavojingi.
Rezimo grieztumas apibiidina drégmés garinimo i§ medienos intensyvuma.

Rezimo efektyvumas lemia tam tikros medienos dZiovinimo trukme. IS dviejy rezimy
efektyvesnis yra tas, kurj taikant dZziovinimo trukmé trumpesné (Medienos inzinerija 2011).

Mediena dZiovinama jvairiai. Atsizvelgiant ] Silumos perdavimg, yra konvekcinis,
kondukcinis, termoradiacinis ir elektrinis dziovinimas. Kiekvienas i§ jy dar skiriamas j dziovinimo
variantus (1 lentel¢). Placiausiai taikomas konvekcinis medienos dziovinimo biuidas. Jis skiriamas j
atmosferinj ir Siluminj (dirbtinj). Pirmuoju atveju sortimentai dziovinami atmosferoje, sukrauti |
rietuves tam skirtose aikstelése, o antruoju — specialiuose jrenginiuose Siltu agentu (oru, kiirykly
dujomis, perkaitintu garu, organiniy skysCiy garais, skysciais). Kondukciniu bidu daugiausia
dziovinami lakStiniai ir smulkiis sortimentai, termoradiaciniu — apdailinti pavirSiai, kartais —
lakstiné mediena. Dziovinant kondukciniu biidu, Siluma medienos pavir§iui perduodama nuo
ikaitinto metalinio pavirSiaus. Dziovinamos termoradiaciniu biidu medienos arba apdailos
pavirSiaus Sildomas infraraudonaisiais spinduliais. DZiovinama elektriniu bidu mediena jSyla, ir i$
jos iSgaruoja drégmé, jdéjus } aukStadaznj (dielektrinis dziovinimas) arba pramoninio daznio

(indukcinis dziovinimas) elektromagnetinj laukg (Kajalavicius,1992).



1 lenteléje pateikti svarbiausi medienos dziovinimo biidai. Kiekvienas btidas dar skiriamas }

variantus. Kaip matoma lentel¢je dazniausias dZiovinimo agentas yra oras. Dazniausiai dziovyklose

dziovinama pjautiné mediena, bet sortimentus dar gali sudaryti smulkinta, lakstiné mediena, tasai,

lukstai, drozta fanera, rastai.

1lentelé. Svarbiausi medienos dziovinimo budai

DzZiovinimo Sortimentai
budas variantai agentai
Konvekcinis Atmosferinis Oras Rastai, pjautiné mediena,
atmosferinis taSai
Konvekcinis Siluminis Dujose Oras, kurykly dujos, | Pjautiné, smulkinta

perkaitintas garas

mediena, luks$tas, drozta

fanera

IScentrinis (rotacinis)

Oras, kurykly dujos,

perkaitintas garas

Pjautiné mediena

Vakuuminis Oras Pjautiné mediena, tasai
Organiniy skysciy | Organiniy skysCiy | Pjautiné mediena
garuose (pavyzdziui, ksilolo)
garai
Skys€iuose Hidrofobiniai  skysciai, | Pjautiné mediena
higroskopiniy medziagy
tirpalai
Kondukcinis Kondukcinis Oras Pjauting, laksting,
smulkinta mediena
Termoradiacinis Termoradiacinis Oras Lakstiné mediena,
apdailinti pavir$iai
Elektrinis Indukcinis Oras Pjautiné mediena
Dielektrinis Oras Pjautiné mediena

1.3 DZIOVINIMO VARIANTO PARINKIMAS

Imonése mediena gali biiti dziovinama supjaustyta lentomis arba ruoSiniais. Kiekvienas i§ $iy

varianty turi savo pranasumy ir trilkumy. DZiovinant lentas, geriau panaudojama mediena (sausoje

vietoje lengviau nustatyti defektus, mazesnés uZzlaidos, nes lentos maziau deformuojasi negu

ruoS$iniai; i§ sausy atlieky galima gaminti plataus vartojimo dirbinius); maziau reikia darbo jégos

(galima mechanizuoti pakrovimo bei iSkrovimo darbus, sausos lentos lengvesnés, jas patogiau
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pjaustyti j ruoSinius); geresnis ir nuoscklesnis technologinis procesas (trumpesnis lenty
transportavimo kelias technologiniame sraute, paprastasis cecho planas, galima panaudoti didesnes
kameras, didesnis dziovinimo naSumas, lentas ceche galima transportuoti paketais). V. Jasinskio
duomenimis, dziovinant lentas technologinio broko biina apie 1,5..2 kartus maziau, negu

dziovinant ruo$inius (Kajalavicius 1992).

1.4 DZIOVINIMO KAMERU KLASIFIKACIJA. MEDIENOS KROVIMAS BEI
TRANSPORTAVIMAS

Medienos dziovykly klasifikacija. Pagal Silumos perdavimg medienai dziovyklos skirstomos j
konvekcines (orines-garines, dujines ir skystines), kontaktines (kondukcines), spindulines ir
dielektrines [1]. Labiausiai paplitusios konvekcinés orinés-garinés ir dujinés dziovyklos, arba
trumpiau — konvekcinés dziovyklos. Jos klasifikuojamos pagal konstrukcija, agenta, cirkuliacijos
kartotinuma, veikimo principg ir drégmés pasalinimg i§ dziovyklos.

Pagal konstrukcija dziovyklos skirstomos j kamerines, ritinines, juostines, biignines,
pneumatines. Jy pavadinimais nusakomas pagrindinis konstrukcinis pozymis arba darbo
mechanizmas: kameriné dZiovykla yra kamera, sumontuota arba i$ plyty, arba i§ metaliniy skydy
(su Silumine izoliacija); joje dazniausiai dziovinama pjautiné mediena. Ritininése dziovyklose
dziovinamas lukstas, judantis ant ritininio transporterio tarp ritinéliy, juostinése — lukstas arba
smulkinta mediena ant tinklinés juostos, biigninése — smulkinta mediena ( drozlés, pjuvenos,
degtuky Siaudeliai), sukantis blignui arba jo rotoriui; pneumatinése — taip pat smulkinta mediena

pusiausvyros biisenos oro arba kiirykly dujy sraute (1pav.) (Albrektas ir kt., 2011).



C d

1pav. Medienos dziovinimo jrenginiai: a — automobiliniu krautuvu pakraunama pjautinés
medienos periodiné konvekciné dziovykla (A. Kajalavicius, D. Albrektas, 2010); b — ritininé dujiné
luksto dziovykla; ¢ — bugniné smulkintos medienos dziovykla; d — juostiné degtuky Siaudeliy
dziovykla.

Periodinio veikimo dziovinimo kameros. Dabar naudojamos atmosferos slégio periodinés

konvekcinés dziovinimo kameros biina arba ventiliacinés, kai iSgaravusi i§ medienos drégmé i§
kameros palaipsniui pasalinama su laukan iSleidZiamu oru, arba kondensacinés, kai iSgaravusi
drégmé sukondensuojama ir i§ kamery palaipsniui iSleidziama skystos biisenos.
Siose kamerose agento cirkuliacija gali biiti (2 pav.):
— vertikali skersiné;
— horizontali skersiné.
Visos kameros yra arba stacionarios miirinés (plytinés ar plokstinés), arba surenkamosios
metalinés su Silumine izoliacija.

Periodinio dZiovinimo kameros gali biiti pakraunamos autokrautuvu arba bégiais (2pav.).



2 pav. Periodinés medienos dziovinimo kameros (Kajalavic¢ius, Albrektas, 2010): a —
vertikalios skersinés cirkuliacijos kamera, pakraunama automobiliniu krautuvu; b — horizontalios
skersinés cirkuliacijos kamera, pakraunama béginiu transportu: 1 — bégiai; 2-medienos paketas; 3 —
ventiliatorius; 4 — kaloriferiai; 5 — oro jleidimo — i$leidimo angos.

Nuolatinio veikimo dziovinimo kameros. Siose kamerose dziovinimo rezimas kei¢iamas ne

tam tikrais laiko tarpais, kaip periodinése kamerose, bet iSilgai kameros. Jos veikia konvejerio
principu: viename kameros (tunelio) gale medienos rietuvés pakraunamos, dziidamos periodiskai
agento cirkuliacija gali bti skersiné zoniné kaip ir vertikaliosios skersinés cirkuliacijos kamerose

(3 pav.,a), ir priessroviné (3 pav.,b).

Nuolatinio rézimo dziovinimo kamery oro cirkuliacija ir jrenginiai (3pav.).

3 pav. Nuolatinio veikimo dZiovinimo kameros (Kajalavi¢ius, Albrektas, 2010): a — skersinés
zoninés cirkuliacijos kamera: 1 — panaudoto oro $alinimo i§ kameros ventiliatorius; 2 — kaloriferis; 3
— $viezio oro putimo j kamerg ventiliatorius; 4 — cirkuliaciniai ventiliatoriai su kaloriferiais; b —
iSilginés priessrovinés cirkuliacijos: 1 — horizontalusis ekranas; 2- kompaktinis kaloriferis; 3 —
panaudoto oro iSleidimo kanalas; 4 - Sviezio oro jleidimo kanalas; 5 — aSinis ventiliatorius; 6 —

elektros variklis; 7 - rietuve.



Paprasciausios ir Siuo metu dar labiausiai paplitusios yra kamerinés konvekcinés (1 pav.)
dziovyklos. Sio tipo dziovyklose esanti rietuvé Sildoma karsto oro srove, kuria puéia ventiliatorius,
siurbdamas i§ aplinkos Saltg org garu kaitinamais radiatoriais. KarsStas oras, sugéres medienoje
esanCig drégme, iSpucCiamas ] aplinkg. Tokia oro apykaita leidzia palaikyti kameroje vienoda
temperatiira (nuo 30 iki 90 °C) ir laipsniskai maZinti dZiovinamos medienos drégnuma. Sis
dziovinimo biuidas ypatingas tuo, kad | kamerg puciamo oro drégnumas daznai biina didesnis uz
iStraukimo oro drégnuma, o pats dziovinimo procesas vyksta Zemesnéje negu 100 °C temperatiiroje.
Sios dziovinimo kameros biina didelés talpos, daZniausiai gaminamos i§ surenkamy apsiltinty
aliuminio skydy, greitai sumontuojamos. Konvekciniy dziovykly trikumas yra tas, kad jos,
iSpiisdamos drégmés prisotintg org, terSia aplinkg ir kelia daug triuk§mo. Kondensacinés
dziovyklos akivaizdziai techniskai tobulesnés uz kamerines konvekcines dziovyklas. Medienos
Sildymas cia taip pat konvekcinis, taciau kameroje cirkuliuojantis $iltas oras, apiploves rietuve, jau
neiSpuciamas | aplinka. Jis patenka i kondensatoriy (Saldytuva), atiduoda jam i§ medienos iStraukta
vandenj ir vél pasildytas grizta toliau cirkuliuoti. Orui Sildyti kondensacinése dziovyklose
naudojama kondensatoriaus surenkama $iluma. Sj darba atlieka Siluminis siurblys. DZiovinama 60-
70 °C temperatiiroje. Kad prasidéty kondensacinis Silumos akumuliavimas, dziovinimo pradZioje
kameros org bitina pasildyti elektra ne maziau kaip iki 18 °C. Svarbu pabrézti tai, jog Sis budas
ypatingas tuo, kad visai neterSia aplinkos. Neabejotina, kad kondensacinis dziovinimas, palyginti su
konvekciniu, yra kiek brangesnis, ilgiau trunka, jam reikia didesniy investicijy. Daug elektros
energijos sunaudoja labai galingi ventiliatoriai. Sio tipo dZiovyklos rekomenduojamos pirmiausia
didesniy skerspjuviy kietmedZiams dZiovinti arba kai vartotojas, be elektros neturi kito Siluminés
energijos saltinio. Vakuuminés dziovykla. Dziovinimas ¢ia vyksta visai hermetiskose kamerose arba
cilindro formos konteineriuose, 1§ kuriy iStraukiamas oras, o mediena Siek tiek paSildoma karStu oru
arba kontaktiniu biidu ant elektra jkaitinty ploks¢iy. Labai iSretinto oro erdvéje medienoje esanti
dréegme sparciai iSsiskiria ] sortimenty pavirSiy, ¢ia kondensuojasi ir tuoj pat paSalinama i§
dZiovinimo kameros (konteinerio). Kondensavimo procesui spartinti kameros viduje dar bina
jrengti oro auSintuvai. DZiovinimas vyksta labai spar¢iai, taciau jj sunku kontroliuoti.Vakuuminiam
dZiovinimui taip patreikia didesniy investicijy, taciau jos greitai atsiperka pirmiausia dél palyginti
trupesniodziuvimo laiko ir su tuo susijusiy energijos sgnaudy. Plony lenty dZitvimo trukme,
palyginti su kity tipy dziovyklomis, ¢ia sumazéja beveik dvigubai, o story sortimenty — 20- 30 %.
Vakuuminés dziovyklos pirmiausia naudotinos dziovinti toms medienos rii§ims, kurios kity tipy
dziovyklose dzitista ilgai. Sios vakuuminés dziovyklos biina jvairios talpos (5 — 400 md)
pakankamai greitai sumontuojamos, per 24valandas. Jos patrauklios dar ir tuo, kad tinkane tik

medienai dZiovinti, bet ir Sutinti, taip pat jmirkyti ar konservuoti.Jau naudojamos ir kombinuotos
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vakuumo- kondensacinés dziovyklos. Tai labai ekonomiskos ir naSios dziovyklos, kurios

praktiskai netersia aplinkos (http://moodle.kauko.lt/).

Kamery rasys ir konstrukcija. Pjautinés medienos konvekcinés dziovyklos yra kamery
formos, tod¢l vadinamos dZiovinimo kameromis. Tai tam tikry matmeny, statiniai, j kuriuos pro
duris kraunamos rietuvés. Kamerose, o kartais Salia jy montuojami ir cirkuliaciniai jrenginai.
Pjautiné mediena dziovinama tik daugkartinés cirkuliacijos kamerose, kuriose palaikomas
atmosferinis slégis. Kameros klasifikuojamos pagal dziovinimo agenta, veikimo principg ir atitvary
jrengima.

Dziovinimo kamerose, kaip ir kitose medienos dziovyklose, agentas gali biiti oras, kiirykly
dujos, perkaitintas garas. Sitokios dziovyklos vadinamos orinémis, dujinémis ir perkaitinto garo
(aukstatemperatiréemis) dziovyklomis. Kai kuriose dziovinimo kamerose agentas gali buti ir oras, ir
perkaitintas garas. Jos vadinamos orinémis garinémis.

Medienos rietuviy formavimas. Medienos sortimentai (lentos, ruo$iniai) kraunami j rietuves
horizontaliomis eilémis, kurios atskiriamos viena nuo kitos lentelémis. Tai i8dZiovintos obliuotos 25
mm storio ir 40 mm plocio lentelés, kuriy ilgis atitinka rietuvés plotj. Iki 3 m auks¢io rietuvéms
galima naudoti 22 m, o aukStoms (5 m auks$¢io) — 32 mm storio tarpines lenteles. Vietoj jy galima
déti pacius ruosinius.

Ziarint kokia dZiovinimo agento judéjimo kryptis, pjautinés medienos sortimentai j rietuves
kraunami dviem budais: 1) eilémis, nepaliekant tarpeliy tarp jy krasty (4 pav., a); 2) paliekant tarp
sortimenty eilése tarpelius — Spacijas (4 pav., b). Kai rietuvé sukrauta pirmuoju budu, agentas gali
judéti tik skersai jos horizontalia kryptimi. Sis krovimo biidas yra racionaliausias, nes §itokios
rictuvés talpa didesné negu sukrauto antruoju biidu, be to, galima geriau mechanizuoti krovimo
darbus. Sukrovus medieng su tarpeliais, agentas juda trimis kryptimis: skersai rietuvés horizontalia
kryptimi, iSilgai rietuvés ir vertikaliai. Naujy konstrukcijy dZiovyklose agentas juda pro rietuves tik
skersai, todel sortimentai kraunami be tarpeliy.

I rietuvg kraunama tiktai vienos riiSies, vienodo storio drégnumo mediena. Kraunant
neapipjautas lentas, reikia kas antrg lentg driitgaliu atsukti j prieSinga rietuves galg. Jei sortimentai
yra nevienodo ilgio, tai kas antro sortimento galas sulyginamas su rietuvés galu
(Kajalavi¢ius,1992).

Medienos sortimentai gali biiti kraunami vienas Salia kito arba paliekant tarpg tarp jy (4pav.).
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4 pav. Medienos sortimenty krovimo ] rietuves biidai:
a - be tarpeliy horizontaliose eilése; b- su tarpeliais horizontaliose eilése; 1- dziovinamas

sortimentas; 2- tarpiné lentelé; 3- tarpelis (Spacija)
1.5. SILUMINIAI IR CIRKULIACINIAI DZIOVYKLU JRENGINIAI

Irenginiy klasifikacija. Visi dziovykly ijrenginiai skiriami ] keturias grupes: atitvaras,
transportavimo, Siluminius ir cirkuliacinius jrenginius.

Atitvaras skiria dziovyklos ertm¢ nuo aplinkos. Tai jvairiis statybiniai ir konstrukciniai
elementai: sienos, lubos, durys, grindys.

Transportavimo jrenginiy grupe sudaro medienos rietuviy, sluoksniy ir srauty formavimo,
pakrovimo, iS§krovimo, perkélimo jrenginiai.

Siluminiy jrenginiy paskirtis — tiekti dziovykloms $ilumg ir palaikyti jose reikalingg $iluminj
rezima. Tai kaloriferiai, kondensato atskirtuvai, dujiniy dziovykly kiryklos, drékinimo ir Sutinimo,
kondensato vamzdziai, garolaidziai, kontroliavimo, matavimo ir reguliavimo bei uzdarymo
armatura.

Cirkuliaciniais jrenginiais Skatinama agento cirkuliacija. Jiems priklauso ventiliaciniai
jrenginiai ir eZektoriai.

Atitvary ir transportavimo jrenginiy tipas priklauso nuo medienos matmeny ir dziovinimo
budo, taigi jie jvairiose dziovyklose yra specifiski. Apie Siuos jrenginius bus placiau kalbama

nagrinéjant dziovykly konstrukcijas (Kajalavicius 1992).
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1.6 DZIOVINAMOS MEDIENOS BUSENOS KONTROLIAVIMAS

Medienos drégnumo nustatymas. Medienos drégnj galima nustatyti tiesioginiu ir netiesioginiu
biudais. Nustatant drégnj tiesioginiu biuidu, iSmatuojama medienoje esanCios drégmés masé.
Nustatant drégnj netiesioginiu biidu, jvertinamos medienos savybés, priklausancios nuo jos drégnio.
IS tiesioginiy budy medienos apdirbimo pramonéje medienos drégniui nustatyti daznai taikomas
dziovinimo metodas. I§ netiesioginiy biidy dazniausiai taikomi elektriniai (elektrinés varzos ir talpio
nustatymo) metodai (Albrektas, BaltaSaitis, Juodeikiené, Keturakis, Minelga, Norvydas,
Prankeviciené, Ukvalbergiené. 2011).

Dziovinimo jtaka. Dziovyklose dziovinamg medieng veikia fizikiniy veiksniy kompleksas
(garai, jkaites sausas arba drégnas oras, auksStojo daznio srovés ir kt.). Jei dziovinimo rezimas
parenkamas tinkamai, dziovyklose iSdziovintos medienos fizikinés mechaninés savybés biina tokios
pat kaip ir medienos, iSdZiovintos palankiomis atmosferinémis sglygomis. Taciau
aukstatemperatiiris dziovinimas medienos mechanines savybes pablogina: atsparumg gniuzdymui
i8ilgai pluosto nuo 4 iki 8%, atsparumg spinduliniam skélimui — nuo a iki 12%, smiiginj tgsumg —
nuo 5 iki 10%. Medienos dziovinimas aukstojo daznio sroviy lauke kokios nors lickamosios jtakos
fizikinémis mechaninémis savybémis neturi (Jakimaviéius 1998).

Absoliuciai sausg medieng kaitinant 80 — 100°C temperatiiroje, jau po 2-4 pary jos atsparumas
gniuzdymui sumazéja 5-10%, o smiginis tasumas — 15-30%. Kuo temperatiira aukstesné, kuo ilgiau
trunka jos poveikis, tuo labiau keiciasi medienos mechaninés savybés.

Reikia pazymeti, kad veikiant medieng aukStomis temperatiiromis, sumazéja jos
higroskopiSkumas ir polinkis paskui vél drékstant brinkti, o vel dzitistant — trauktis del nuodzitivio,
t.y. padidéja jos stabilumas. PavyzdZziui, skysto metalo vonioje (50% alavo, 30% S$vino, 20%
kadmio), 150°C temperatiroje kaitinamos medienos stabilumas gali padidéti du kartus, ta¢iau jos
smiginis tasumas sumaze¢ja 50%. Medienos trapumo padidé¢jimo priezastis yra jos cheminés
sudéties pasikeitimas: aukSty temperatiiry veikiami irsta pentozanai, jy kiekis maz¢ja. Kadangi
pentozany lapuociuose yra 2-3 kartus daugiau negu spygliuociuose, lapuociy trapumas padidéja

labiau (Jakimavicius 1998).

1.7 TECHNOLOGINES DZIOVINIMO OPERACIJOS IR REZIMAI

Konvekcinio dziovinimo kamerose gamybinis ciklas susideda i§ keliolikos transportavimo,
technologiniy ir kontroliavimo operacijy. Siam ciklui priklauso medienos sukrovimas j rietuves,
dziovinimo rezimo parinkimas, kameros paruoSimas, medienos transportavimas ] dZiovinimo
kamera, pradinis pasildymas, drégmés iSgarinimas, medienos drégnumo ir joje susidaranciy vidiniy
jtempimy kontroliavimas, dziovinimo agento bilisenos kontroliavimas, medienos tarpinis ir
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baigiamasis Sutinimas, kondicinis apdirbimas, dZiovinimo proceso uzbaigimas, medienos
atausinimas, rietuviy iSkrovimas i§ kameros, transportavimas i auSinimo patalpg ir sandéliavimas.
Atsizvelgiant | tai kokiu principu veikia dziovinimo kamera ir koks agentas naudojamas, kai kuriy
operacijy galima atsisakyti. Beveik visos §ios operacijos, taip pat dziovinimo kokybés, trukmés
nustatymo. Kamery nasumo skai¢iavimo ir bandymo metodika aptarta leidinyje ,,Kamerinio
medienos dziovinimo technologijos normatyviné techniné medziaga® (HHUMMO/, 1985). Jame
pateikti visi normatyvai, kuriais reikia vadovautis dziovinant medieng kamerose. Krovimo j rietuves
bei jy transportavimo ] kameras procesai aptarti Sio vadovelio 6.1 poskyryje, todél toliau bus
kalbama apie tas operacijas, kurios nebuvo nagrinétos (Kajalavi¢ius 1992).

Dziovinimo rezimai ir jy parinkimas. Pjautinés medienos dziovinimo kamerose rezimai yra
standartizuoti, t. y. nustatyti dziovinimo agento parametry kitimo désningumai pagal pjautinés
medienos kameros riisj bei dziovinimo kokybei keliamus reikalavimus.

Atsizvelgiant | medienos paskirtj, ji turi buti i8dZiovinta taip, kaip nurodyta vienos i§ Siy
keturiy dziovinimo kokybés kategorijy salygose:

0 — pjautiné mediena, skirta eksportui, arba geriausios kokybés mediena, skirta vidaus
poreikiams, turi biiti i§dZiovinta iki transportinio drégnumo, negali keistis jos spalva ir stiprumas;

| — pjautiné mediena, kuri bus mechaniskai apdirbama ir jos detalés surenkamos pagal GOST
6449.1-82, turi buti iSdziovinta iki eksploatacinio drégnumo, kai i$ jos gaminami labai tikslis
gaminiai (muzikos, matavimo prietaisai, slidés, modeliai, medinés klijuotos laikacios konstrukcijos
ir kt.);

Il — pjautiné mediena, kuri bus mechaniSkai apdirbama ir jos detalés surenkamos pagal GOST
6449.1-82, turi buti iSdziovinta iki eksploatacinio drégnumo, kai i§ jos gaminamos tikslios gaminiy
detalés (baldai, radijo ir televizoriy dézeés, tikslis statybiniai dirbiniai, medings statybinés atitvarines
konstrukcijos, keleiviy vagony ir lektuvy detalés);

Il — pjautiné mediena, kuri bus mechaniskai apdirbama ir jos detalés surenkamos pagal
GOST 6449.1-82, turi buti iSdziovinta iki eksploatacinio drégnumo, kai i§ jos gaminami ne itin
tiksliis gaminiai (tiesmetriniai statybiniai dirbiniai, prekiniai vagonai, Zemés tikio masiny detalés,

tara ir kt.) (Kajalavi¢ius 1992).

1.8 MEDIENOS DZIOVINIMO DEFEKTALI

Pagrindiniai matomi pjautinés medienos dziovinimo defektai yra pavirSiniai, vidiniai, galiniai
bei radialiniai jskilimai, susiraitymas, susirauk$léjimas, saky iSsilydymas, Saky iSkritimas,

dziovintos kiirykly dujomis medienos pajuodavimas.
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Medienos pavirsius gali jskilti per pirmajj dziovinimo laikotarpj, jei taikomas pe grieztas
rezimas. Tokiu atveju gali pavirSiuje vidiniai jtempimai virSyti stiprumo riba ir mediena jskils. Kad
to neatsitikty, reikia taikyti racionaly rezimga, drékinti dziovinimo agenta.

Sortimento vidurys gali jskilti per antrajj dziovinimo laikotarpj, kai pradeda dzitti centrinial
sluoksniai ir pakinta vidiniy jtempimy Zenklas, t. y. pavirSiniuose sluoksniuose susidaro gniuzdymo,
0 centriniuose — tempimo jtempimai. Jei tempimo jtempimai virSija stiprumo ribg, centriniy
sluoksniy mediena jskyla. Kad neatsirasty iy defekty, reikia mediena 3utinti. Siy jskilimy gali biti
ir i8krovus 1§ kameros nepakankamai iSdziovintg medieng bei jos nekondicionavus. Gulédama

sandélyje ji ima skilinéti, nes vienodéja sortimento skerspjavyje drégnumas (Kajalavicius 1992).
1.9 PJAUTINES MEDIENOS KLASIFIKACIJA

Pjautiné mediena yra pagrindiné medienos apdirbimo pramonés jmoniy produkcija. Ji
pagaminama pjaustant rastus gateriais, juostinémis ar diskinémis staklémis arba agregatinémis
linijomis. Prie pagrindinés pjautinés medienos produkcijos priskiriama pjautiné mediena, ruosiniai
ir obliuoti pjaustiniai.

Medienos kompleksinio panaudojimo atveju prie papildomos lentpjiviy produkcijos
priskiriamos technologinés skiedros ir pusfabrikaciai i§ susmulkintos medienos. Pjuvenas ir
susmulkintas gabalines atliekas, naudojamas kurui, taip pat reikia priskirti prie papildomos
produkcijos.

Pjautiné mediena, kaip medziaga, skirstoma pagal risis, skerspjivio geometring forma,
apdirbimo charakterj, padétj rasto skerspjiivyje, lenty Sony padétj metiniy rieviy atzvilgiu, paskirtj,
pjaustymo bitidg, matmenis ir kokybe (Ramonaitis 2004).

1.10 PJAUTINES MEDIENOS STANDARTAI

Mediniai gaminiai ir statiniai, kuriy gamybai naudojama pjautiné mediena, labai jvairis ir
eksploatuojami nevienodomis salygomis. Jvairios paskirties pjautinés medienos reikalavimy
reglamentacijai prireiké unifikuoti jos matmenis ir kokybe. Unifikacija nustatoma valstybiniais
standartais. Dauguma Europos valstybiy turi savus standartus: Didzioji Britanija — BS, Lietuva —
LST, Rusija — GOST, Vokietija — DIN, Svedija — SS ir t.t. Be to, naudojami Europos — EN ir
tarptautiniai — ISO standartai. Juose aptariama standartizuotos pjautinés medienos paskirtis, kokybé,
vardiniai matmenys ir skerspjiiviai bei leistini matmeny nuokrypiai.

Lietuvoje Siuo metu galioja Lietuvos standartai — LST, Rusijos — GOST, isleisti iki 1993
mety, Europos standartai EN — jeigu jie turi Lietuvos standarto statusg su uzrasu Lietuvos standartas

LST EN. Sie standartai turi ta patj statusa, kaip ir jy oficialiosios versijos (Ramonaitis 2004).
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1.11 PJAUTINES MEDIENOS NUODZIUVIS

Pjautinés medienos ir ruoSiniy gamyboje reikia jvertinti medienos drégme. Tikrieji drégnos

pjautinés medienos matmenys turi buti didesni uz vardinius. Tik ka nukirstos medienos drégme

padidés, ilgiau palaikius ja vandenyje. Medieng laikant ore, jos drégmé sumazés iki pusiausvyrinio

drégnumo. Gaminio eksploatacijos sglygomis detaliy drégmé turi biiti artima pusiausvyros drégmei

arba 1-2% mazesné. Pvz., baldus 84+2%, o iSorinés duris ir langus 9+3% drégmeés.

Medienos nuodzitivis jvairiomis pluosto kryptimis nevienodas. ISilgai pluosto jis sudaro apie

0,1%, spinduline kryptimi — 3-6%, tangentine — 6-12%. Nuodzitvis iSilgai pluosto labai mazas,

todél nevertinamas.

Pjautinés medienos gamyboje nuodziiivis spinduline ir tangentine kryptimi vidutiniskai

priimtas 6%. Jeigu pjautiné mediena pjaunama spinduline kryptimi, tai uzleidimai nuodZzitviui

mazinami. Tuo tikslu 2 lenteléje pateiktus uzleidimus nuodzitiviui reikia padauginti i§ koeficiento

0,6 (Ramonaitis 2004).

2 lentelé. Spygliuociy pjautinés medienos uzleidimai nuodzitviui.

Pjaustiniy Uzleidimai nuodzi@iviui, mm, kai Pjaustiniy Uzleidimai nuodzitiviui, mm, kai
storiai ir medienos drégme, % storiai ir medienos drégme, %
plociai, plociai,

8-10 14-16 20-22 8-10 14-16 20-22

mm mm

13 0,8 0,7 0,6 75 3,5 2,8 2,0
16 0,9 0,8 0,7 80 3,7 3,0 2,0
19 1,0 0,9 0,8 90 4,1 3,3 2,2
22 1,2 1,0 0,9 100 4,6 3,6 2,3
25 1,3 1,2 1,0 130 5,8 4.4 2,7
32 1,6 1,4 1,2 150 6,7 4,9 3,0
40 2,0 1,7 1,4 180 79 57 3,4
45 2,2 1,8 1,5 200 8,7 6,2 3,7
50 2,4 2,0 1,6 220 9,5 6,8 4,0
60 2,8 2,4 18 250 10,6 7,5 4.4
70 3,2 2,7 1,9

1.12 PJAUTINES MEDIENOS MATMENU MATAVIMAS

Apipjautosios pjautinés medienos storis matuojamas milimetrais, vieno Zenklo po kablelio

tikslumu, bent trijose vietose Sonui statmena kryptimi. Du matavimai atlieckami ne toliau kaip 150
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mm nuo pjautinés medienos galy, o kitas ar kiti matavimai — atsitiktinai parinktoje vietoje tarp
pirmyjy dviejy matavimo viety(5pav.). Uzrasomas tiktai maziausias iSmatuotas storis.
Neapipjautosios pjautinés medienos storis matuojamas milimetrais, vieno zenklo po kablelio
tikslumu, po karta kiekviename gale, kuo arciau kraSto. UzZraSomas tik maziausias iSmatuotas storis.
Apipjautosios pjautinés medienos plotis matuojamas milimetrais, vieno zenklo po kablelio
tikslumu, bent trijose vietose iSilginei sortimento asiai statmena kryptimi. Du matavimai atlieckami
ne toliau kaip 150 mm nuo pjautinés medienos galy, o kitas ar kiti matavimai — atsitiktiniai
parinktoje vietoje tarp pirmyjy dviejy matavimo viety (5pav.). UZzraSomas tiktai maziausias

iSmatuotas plotis (Morkevicius, Papreckis.2004).

5 pav. Sortimento su lygiagreciais kraStais storio ir plo¢io matavimas
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2.DARBO OBJEKTAS, METODAI IR PRIEMONES

Darbo objektas buvusi Giedriaus Kaminsko jmoné¢ UAB ,,GKF*.

UAB ,,GKF* (buvusi Giedriaus Kaminsko firma) jsteigta 1993 m. Investicijos j geresnes bei
naSesnes technologijas 1émé sparty bendrovés augima. 2007 m. jmoné reorganizuota ] UAB ,,GKF*.
Siuo metu bendrové yra viena i§ didZiausiy medienos apdirbimo jmoniy Lietuvoje. Jmonéje
pagaminama 85-90 tiikst. m® pjautinés spygliuo¢iy medienos produkcijos. Apie 75% galutinés
produkcijos eksportuojama j vakary Europos valstybes, likusi dalis realizuojama Lietuvos rinkoje.
Pagrindiné jmonés produkcija - statybiné mediena, dvigubo pjovimo pusies ir eglés lentos, skirtos
klijuoty konstrukcijy, baldinio skydo gamybai. Imon¢je gaminama obliuota produkcija, skirta
Jvairiy statiniy eksterjerui.

Siuo metu visame pasaulyje per vienerius metus sunaudojama mazdaug 4 mird. m3
medienos ir $is skai¢ius vis auga. Lietuvoje 2011 m. buvo sunaudota apie 4 min. m3 medienos, o
didzioji dalis Sio kiekio tenka lentpjuavéms.

Mediena ypatinga tuo, kad yra itin lengvai apdorojama ir gali biiti panaudota daugelyje
sri¢iy, todél yra randama kiekvienuose namuose - tieck namy apyvokos daiktuose ir interjere, tiek ir
paciose namo konstrukcijose.

Medienos pirminiai produktai dazniausiai biina:

o lukstai (naudojami fanerai gaminti);

e rastai;

e droZlés (panaudojamos popieriui ir plokStéms gaminti);
e lentos.

Pasaulyje gausu jvairiy rasiy medziy, kurie gali itin skirtis savo savybémis. D¢l Sios
prieZasties skiriasi ir i§ jy gaunamos medienos panaudojimo galimybés bei i§vaizda. Skiriamos dvi
pagrindinés medienos rusys:

e Spygliuo¢iy mediena - dazniausiai naudojama kaip statybiné medziaga. Ji pasiZymi
lengvumu, minkStumu ir paprastai yra itin lengvai apdorojama.

e Lapuodiy mediena - daZniausiai naudojama apdailos, patalpy interjero detaléms sukurti. Si
medienos risis skaidoma j du portsius - kietyjy ir minkstyjy lapuociy.

Medienos rusys skiriasi ir daugeliu kity savybiy, pvz. tankiu, kietumu, klampumu,
ilgaamziskumu, traukimusi, lankstumu, elastingumu, atsparumu dilimui ir t.t. Dél $iy priezasciy
galima itin jvairi medienos produkcija.

Norint medienai suteikti dar daugiau teigiamy savybiy, ji gali bati obliuojama arba

impregnuojama.
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Obliuota mediena yra lygaus pavirSiaus, tekstiira iSrySkéjusi, ja lengva prizitiréti ir valyti.
Tokia medieng galima panaudoti jvairioms interjero ar eksterjero detaléms sukurti, taip pat
laiptams, tvoroms, lentoms ir pan.

Impregnuota mediena uztikrina ilgaamziSkumg ir patvarumg. Ji turi atsparumg drégmei,
saulés spinduliams, puvésiams, o dé¢l tokiy savybiy jg galima naudoti po atviru dangumi esantiems
objektams konstruoti.

Baigiamajam darbui skirta medziaga rinkau kartu su praktikos vadovu. Stebéjau procesa nuo

rasty atvezimo iki lenty paruosimo eksportui.
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3. REZULTATAI IR JU APTARIMAS
3.1. DZIOVINIMO JRANGA

Imon¢je UAB ,,GKF“ naudojamos konvekcinés kamerinés dziovyklos, kuriy agentas
dziovinimui yra oras, o drégmei pasisalinti reikalinga ventiliacija. Sukrovus j dziovyklg paketus,
juos prispaudus ir uzdarius dziovyklos kameros duris jau galima pradéti dziovinimo procesg (6pav.)
Nustacius norimg dziovinimo programg i§ aplinkos yra jtraukiamas Svarus oras, kuris susildomas
sildymo sistemoje ir praleistas pro medienos paketus iskeliauja j aplinkg su drégme. Ventiliatoriais
per visg dziovinimo procesg Siltas oras keicia savo krypti, kad mediena biitu tinkamai iSdziovinta i§
jvairiy pusiu. Sis procesas vyksta tol, kol mediena biina tinkamai i§dZiovinta. Norima programa

galima nustatyti pasirinkus ja ekrane.

6 pav. Medienos pakety spaudimas, kad po dZiovinimo lentos nebiity iSsikraipiusios

Pagrindiniame ekrane galima pamatyti:
e Idiegto ciklo ID numer;j;
e (Galimg ciklo keitima;
e Tris matavimo mygtukus;

e Valdiklio mygtukai
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Idiegto ciklo ID numeris suteikia pavadinimg atlieckamam procesui. Ciklo keitimas leidzia
keisti | dziovykla sukrauty lenty storius, taip nustatoma dziovinimo trukmé ir intensyvumas. Trys
matavimo mygtukai susideda i§ drégmés kieko, pusiausvyrinés drégmés kieko ir temperatiiros
mygtuky. Medienos drégmés kiekio mygtukas nurodo esamg medienos drégmés vertg, Zemiau
mélyna spalva nurodoma ideali drégmé dZiovinimo pabaigoje. Antras mygtukas kurio $riftas yra
didesnis nurodo pusiausvyrinés drégmés kiekj medienoje, o mazesniu Sriftu nurodomas idealus
dréegmeés kiekis. Taip pat ir temperatiiros mygtukas nurodo esama temperatiira dziovykloje, o
mazesnis skaiCius idealig temperatiirg. Valdiklio mygtukai jie parodo $ildytuvo, sklendés,
ventiliatoriaus ir purkStuky veikima, kuris yra iSreiSkiamas procentine iSraiSkg. Jeigu ekrane

parodyta 0 arba 100% tai reiskia, kad aktyvatoriaus negalima valdyti proporciniu rezimu (7pav.).

7 pav. Pavaizduotas Pagrindinis dziovinimo proceso ekranas
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3.2 DZIOVYKLU PAKROVIMAS

T Loncer

8pav. Medienos dziovyklos turi biiti sukrautos taip, kad paket bty tolygﬁs |

Imonéje esamos dziovyklos yra pakraunamos autokrautuvais. | dziovykla lenty paketai yra
vezami sudéti vienas ant kito, o kartais ir po vieng. Sukrautus kelis paketus vezti yra sudétingiau,
bet grei¢iau yra pakraunama dziovykla (9pav.). | dZziovyklag mediena yra kraunama tokios pat riisies
ir tokio pat storio, kad biitu tinkamai ir kokybiSkai i8dZiovinta. Taip pat reikia vengti dZiovinti
skirtingy rasiy mediena, nors jy tankis ir drégnumas gali biiti vienodas. Jeigu | dziovykla buty
kraunamos skirtingo storio lentos, tai dZziovinimo pabaigoje plonesnés lentos biity perdziuvusios, 0

storesnés bty per drégnos, todél ir yra patartina dziovyklg krauti vienodo storio lentomis (10pav.).
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9 pav. Medienos paketai j dziovykle yra kraunami autokrautuvais

- i
e[ A

TAIP

10 pav. Paveiksle pavaizduota, kaip yra netinkamai ir tinkamai pakrautos dziovyklos. Pirma
dZiovykla yra pakrauta netinkamai, ji pakrauta nevienodo storio lentomis, todél ji nepasieks gero
dziovinimo rezultato. Antroji dziovykla taip pat pakrauta netinkamai, nes joje yra sukrautos
skirtingy rasiy lentos, kuriy tankis ir drégnumas gali buti toks pat. Tre¢ioji dZiovykla yra pakrauta
tinkamai, nes joje sukrautos lentos yra vienodo storio ir vienodos medziy rusies, todél ji pasieks

tinkama dziovinimo rezultata.
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Dziovyklos yra pakraunamos paliekant 120cm atstumg nuo galinés sienos ir 120cm atstumg nuo
priekinés rietuvés iki dury. Tarp medienos rietuviy turi buti palikti 10-15cm tarpai tam, kad oras

galéty laisvai cirkuliuoti.

3.2 DREGNIS PO DZIOVINIMO

Norint apskaiCiuoti bei suzinoti medienos drégmés kieckj iSmatuojama elektros varza tarp
dviejy elektrody. Elektrodai turi buti jdéti kryzminiu biidu, mazdaug 30mm vienas nuo kito ir
vienodu atstumu nuo lentos krasty, kad biity tinkamai iSmatuotas medienos drégnumas. Nuo lentos
galo elektrodai turi buti sudéti 50 cm atstumu. Yra ir keli variantai, kai elektrodai gali bati sudéti
netinkamai. Kai elektrodai sudéti per arti lentos krasto, kai elektrodai sudéti ne ta kryptimi tada bus
netinkamai iSmatuotas medienos drégnis po dziovinimo. Lenty drégnumas po dziovinimo biina nuo
16 iki 18%. Tokio drégnumo lentos yra naudojamos statybiniams dirbiniams. Taip pat jmoné gali
pasitilyti dziovintos kalibruotos medienos, kuri atitinka visus tvirtumo ir atsparumo standartus (3
lentelé).

Imonei pradedant nauja dziovinimo ciklg reikalingi preliminariis operacijos patikrinimai:

a. Patikrinti pusiausvyrinés drégmés kiekio (EMC) matavimo celiuliozés ploksteles,
b. Patikrinti medienos zonos kabelius,
c. Patikrinti elektrodus.

Kiekvienos medziy rasies drégnumg dar galima nustatyti iSmatavus jos svorj. Kuo mediena
yra sunkesné tuo ji yra drégnesné. Paveiksle parodyta, kad 1 kiibinio metro puSies medienos svoris,
kai mediena yra pusiau iSdziuvusi yra 600kg, o eglés 550kg. Kai mediena yra 15% drégnumo jos
svoris yra mazesnis nei pusiau i§dZiuvusios medienos. PuSies mediena yra i§dZiovinama iki 520kg,

o eglés mediena iki 450kg (11pav.).
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700

600

Svoris kg

Medziy rasis

Egle

W 15% drégnumas

M Pusiau isdZiuvusi

11 pav. Medienos svoris dZziovinimo metu ir po jo

Lenty drégnuma dar galima stebéti klimato kontrolés sistemoje. Joje galima nustatyti norima

dziovinimo rezima, kokioje temperatiiroje dziovinti lentas. Nuo medienos storio priklauso kiek

laiko bus dziovinma mediena. Kuo mediena yra storesné tuo ji yra dZiovinama ilgiau. Dar medienos

dZiovinimo laikas priklauso nuo tarpikliy storio, kurie yra dedami tarp lenty jas dZiovinant.

Atsizvelgiant | dziovinimo trukme¢ naudingiausia naudoti 32mm storio tarpiklius, bet jie netinka

jeigu norima sutalpinti daugiau produkcijos. Optimaliausi tarpikliai, kurie yra naudojami jmonéje

yra 25mm storio, nes jie padaro tinkamus tarpus oro cirkuliacijai ir sutalpina didel;j kieki medienos.

Jeigu norima sutalpinti daug medienos tarpikliai gali buti 10mm storio, bet tai ilgina medienos

dziovinimo trukmg.

80

70

10mm

25mm

Tarpikliy storiai

32mm

W 15% drégnumas

12 pav. Tarpikliy jtaka dziovinimo laikui
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Greiciausiai mediena bus i8dziovinta, kuri yra su 32mm storio tarpikliais, o ilgiausiai bus

dziovinama mediena, kurioje tarpikliai siekia vos 10mm. Kuo didesni tarpikliai tuo oras gali

greiciau cirkuliuoti ir grei€iau i8dZiovinti medieng.

13 pav. Paveiksle pavaizduota dziovykly klimato kontrolés sistemos dézés

3 lentelé. Dziovintos kalibruotos medienos matmenys gaminami jmonéje

lgis
Aukstis; 2,4 3 4,2 4.8
plotis
45x95 . .
45x120 ° .
45x145 . . °
45x195 . . °
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3.3 MEDIENOS PANAUDOJIMAS

Imong¢je ruoSiama mediena yra placiai naudojama Lietuvoje ir Europos Salyse. Mediena
eksportuojama | Anglija, Vokietija, Olandija, Danijg, Lenkija bei naudojama vietin¢je rinkoje
(4lentel¢). Daugiausia medienos eksportuojama j Danija bei Vokietija. Maziausiai medienos
1Svezama | Olandijg (14pav.). DidZigjgq iSveZama medienos dalj, net 80%, sudaro dziovinta mediena.

Dziovinta mediena daZzniausiai panaudojama stogo konstrukcijoms, statyboms.

B Anglija ®Vokietija ®Olandija ®Danija ™lenkija ™ Vietiné rinka

4%

14 pav. I8vezamos dziovintos medienos kiekiai didziausi j Danija, o maziausi j Olandija
Lentos dar gali buti iSskiriamos pagal savo savybes, apdirbimg ir panaudojima:

e Obliuotos lentos;

e Terasos lentos;

e Grindininés lentos;

e Apdailos lentelés;

e Dziovintos lentos;

e Nedziovintos lentos;

e Kalibruotos lentos;

e Antiseptikuotos lentos;
e Tasus;

e PrieSgaisriniu tirpalu padengtos lentos.
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4 lentelé. Lenteléje pateikti duomenys apie iSvezamy lenty kiekius ir iSmatavimus.

Eksporto Salis Medienos risis ISmatavimai Kiekis (kub.)
31x123 150
Pusis
- 31x148 150
Anglija
38x63 300
Eglé
38x89 200-250
38x100 100
44x100 150
Eglé
44x125 120
Vokietija
50x125 130
38x175 350
Pusis
13x70 100
Olandija Pusis 72x72 150
32x125 300
38x57 250
3 19x100 100
Danija Pusis
47x50 400
73x97 100
75X75 50
Lenkija Pusis 25x65 200
Pusis 32x125 100
Vietiné rinka 15x95 95
Eglé
18x95 20

Daugiausia medienos, net 1200 kibiniy metry medienos, yra iSvezama | Danija. Joje
paklausiausios yra 47x50 matmeny lentos. Antra Salis | kurig yra iSvezamas didelis kiekis medienos
yra Vokietija. Joje iSvezama net 950 kiibiniy metry medienos i$, kurios daugiausiai 38x175 pusies
medienos. MaZiausiai medienos yra eksportuojama j Olandija ir Lenkija. Bendras $iy Saliy

medienos kiekis yra 350 m3,
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ISVADOS

Dziovinimo greitis priklauso nuo tarpikliy, greiCiausiai bus iSdziovinama mediena, kuri
yra su 32mm storio tarpikliais, o ilgiausiai bus dziovinama mediena, kurioje tarpikliai
siekia vos 10mm.

Imong¢je iSdziovinta mediena eksportuojama | Anglija, Vokietija, Olandija, Danija,
Lenkija bei naudojama vietingje rinkoje. Daugiausia medienos eksportuojama j Danija bei
Vokietija. Maziausiai medienos iSvezama j Olandijg.

Danijoje paklausiausios yra 47x50 mm matmeny lentos. | Vokietija daugiausiai iSvezama
38x175 mm pusies medienos lenty.

Medienos drégnis gali biiti patikrintas pagal svorj.1 kubinio metro puSies medienos svoris,

vvvvv

-----

i8dziovinama iki 520kg, o eglés mediena iki 450kg.
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ANOTACIJA

Darbo tikslas: suzinoti, kaip vyksta dziovinimo procesas.

Darbo objektas: buvusi Giedriaus Kaminsko jmoné UAB ,,GKF*

Darbo uZdaviniai: Suzinoti kokie jrenginiai ir kaip naudojami dziovinimui; i$siaiskinti
kokia drégmé biina po dziovinimo; suzinoti, kur panaudojama dziovinta mediena.

Bakalauro baigiamgjame darbe nagrinéjamas dziovinimo procesas, bei dziovintos medienos
panaudojimas ir eksportas UAB ,,GKF* jmonéje. Medis, nuo seno vertinamas dél savo ypatybiy. Jis
yra miisy buityje, pastaty konstrukcijose. Galima teigti, kad mediena yra viena svarbiausiy ir
nepakei¢iamiausiy miisy turimy medziagy bei dél savo savybiy pretenduoja tokia likti ir
artimiausioje ateityje.Kadangi analizuoju jmon¢ UAB ,,GKF* tai daugiau gilinausi j $ios jmonés
dziovinimo procesa. UAB ,,GKF isteigta 1993m. 2007 m. jmoné¢ reorganizuota i UAB ,,GKF*, kuri
anksciau vadinosi Giedriaus Kaminsko firma. Apie 75% galutinés medienos eksportuojama j vakary
Europa,o likusi parduodama Lietuvoje. Pagrindiné jmonés produkcija - statybiné mediena, dvigubo
pjovimo pusies ir eglés lentos, skirtos klijuoty konstrukeijy, baldinio skydo gamybai. Imong¢je
gaminama obliuota produkcija, skirta jvairiy statiniy eksterjerui. DZiovinimo greitis priklauso nuo
tarpikliy, greiCiausiai bus i§dziovinama mediena, kuri yra su 32mm storio tarpikliais, o ilgiausiai
bus dziovinama mediena, kurioje tarpikliai sickia vos 10mm. Daugiausia medienos, net 1200
kubiniy metry medienos, yra iSvezama j Danija. Joje paklausiausios yra 47x50 matmeny lentos.
Antra 3alis j kurig yra i§veZamas didelis kiekis medienos yra Vokietija. Joje ivezama net 950 m?
medienos i8, kurios daugiausiai 38x175 pusies medienos. Maziausiai medienos yra eksportuojama j
Olandijg ir Lenkija. Bendras $iy $aliy medienos kiekis yra 350 m3. Medienos drégnis gali biiti
patikrintas pagal svorj.1 kiibinio metro pusies medienos svoris, kai mediena yra pusiau i8dZiuvusi
yra 600kg, o eglés 550kg. Kai mediena yra 15% drégnumo jos svoris yra mazesnis nei pusiau
i8dziuvusios medienos. Pusies mediena yra iSdziovinama iki 520kg, o eglés mediena iki 450kg.

Antroje darbo dalyje labiau gilinausi | jmonés dziovinimo veikla, jos jrenginius, procesus,
bei eksportuojamg produkcija. UAB ,,GKF‘‘ gamina lentas 1§ spygliuo¢iy medienos, tai yra eglés ir
pusies. Jos panaudojamos apdailos konstrukcijoms, stogy konstrukcijos, turéklams, grindims,
luboms, durims ir langams.

Baigiamojo darbo iSvados buvo siejamos su teorine $io darbo dalimi, kurioje buvo
gilinamasi | dziovintos medienos pateikimus ir jy rusis. Praktingje dalyje gilinausi i patj §ios imonés
dZziovinimo procesa, jrangg. Taigi, gal¢jau daugiau suzinoti apie Sios jmonés veiklg praktingje
dalyje.

Raktiniai Zodziai. Mediena, dziovyklé, dziovinimas, rietuvé, paketai, lentos.
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SUMMARY

Work objective: to find out how‘s going drying process.

Work object: Formed Giedrius Kaminskas company UAB “GKF*

Work tasks: Find out what devices and how use them in drying proces; Find out what
moisture is after drying process; Find out where dried wood is used foor.

Bachelor final work of the drying process, and dried wood utilization and export of UAB
"GKF" company. The tree has long been valued for its properties. It is in our household, building
constructions. It can be said that wood is one of the most important and indispensable our available
materials and because of their characteristics pretend to remain in the near future. Whereas
analyzed company UAB “GKF*“ so I go deep into this company drying process. UAB “GKF*
established in 1993. 2007 the company was reorganized into UAB “GKF*, whos earlier was called
firm of Giedrius Kaminskas. About 75% of the final timber is exported to Western Europe, and the
rest sold in Lithuania. The main production of company- timber, double-cut pine and spruce boards
for laminated structures, furniture board manufacturing. The company produces planed products for
various structures exterior. Drying speed depends on the insertion, speedily will be dryed wood,
which has a 32mm thick insertion, the longest dry will be which 10mm insertion. Most of the wood,
up to 1200 cubic meters of wood is exported to Denmark. It demanded 47x50 board. The second
country which is leaving a large amount of wood is Germany. It leaves even 950 m3 of timber, most
of it is 38x175 pine wood. At the least timber is exported to the Netherlands and Poland. The total
these countries wood quantity is 350m3 . Wood humidity can be tested by thick. 1 cubic meter of
pine timber weight, when the timber is semi-exiccate is 600kg and 550kg of spruce. When the wood
is 15% of moisture it weight is half dried. Pine wood is dried up to 520kg, and spruce wood to
450kg.

The second part of the work | go deep into drying activities, its facilities, processes, and
exported products. UAB*“GKF* manufactured boards of softwood, it is spruce and pine. They are
used for facing constructions, roofing, railings, floors, ceilings, doors and windows. Final
conclusions were associated with the theoretical part of this work, which delves into the dried wood
submissions and their species. The practical part of the work | go deep into this company drying
process, equipment. So, | was able to learn more about this company in the practical part.

Key words: Wood, dryer, drying, stack, packages, boards.
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