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Pitkas T. Cirkonio oksido keramikos ir bemetalés keramikos vainikéliy, priekiniy danty srityje,
gamyba, baigiamasis darbas / darbo vadovas lekt. V. Mameniskis, Utenos kolegija Medicinos
fakultetas, Burnos ir danty prieZiuros katedra — Utena, 2016- 42p.

SANTRAUKA

Danty protezy gamyboje Siuo metu yra vienos i§ kokybiSkiausiy ir estetiSkiausiy
medziagy- tai cirkonio oksidas bei li¢io disilikas, apie kg ir bus raSoma Siame darbe. Autorius bandys
1Snagrinéti Siy medziagy savybes bei panaudojimg protezuojant virSutinio Zandikaulio priekinius
dantis. Taip pat bus bandoma atskleisti $iy medziagy gamybos technologija ir estetiniai Kriterijai.
Tikimasi, kad $is darbas pravers tiek pradedantiesiem, kurie tik pradeda pazindintis su Siomis
medziagomis, tiek jau turin€iy apie $ias medziagas ziniy.

Darbo objektas - cirkonio oksido keramikos ir bemetalés keramikos vainikéliy,
priekiniy danty srityje, gamyba.

Darbo tikslas - isanalizuoti cirkonio oksido keramikos ir bemetalés keramikos
vainikéliy, priekiniy danty srityje, gamyba.

Darbo uzdaviniai:

1. ISnagrinéti pacientés priekiniy danty forma, spalva bei danty pavirSiaus struktirg
gaminant danty proteza.
2. I8nagrinéti cirkonio oksido ,,white peak Zr-i* ir presuotos bemetalés keramikos ,,IPS
e.max" gamybos procesus.
3. Palyginti pagamintus cirkonio oksido ,,white peak Zr-i* ir presuotos keramikos paremtos
dazymo metodika ,,IPS e.max* protezus pacientés burnoje.
Tyrimo metodai:
e Atvejo analizé
e Literatiiros analizé- atlikta siekiant praplésti turimas zinias ir iSmokti visiSkai naujy gamybos
technologijy.

ISvados:

1. Protezuojamos moters gretimy danty spalva néra labai aiski, nes dantys néra tolygios
spalvos. Taciau tiek autoriaus, tiek odontologés buvo nustatya, pagal VITA danty rakta, jog
spalva protezy bus A2. Taip pat buvo nustatyta, jog pacientés dantys yra labai matiski, nes
gretimi dantys plombuoti estetiniu plombavimu, todél protezus nuspresta daryti matiSko

atspalvio. ISnagrinéjus pacientés veido forma, lyt;, amziy bei gretimy danty formas buvo



pasirinkta gaminti ovalios formos protezus, be astriy kampy. Pazvelgus | gretimy danty
pavirSius buvo matoma, kad jie neturi Zymiy horizontaliy bei vertikaliy linijy, kurios suteikia
dantims natiiralumo.

Cirkonio oksido keramikos gamyba yra gana sudétinga. Reikia turéti nemazai Ziniy
naudojantis su CAD/CAM sistema. Taip pat uzima gana nemazai laiko. Vien sinterizacijos
procesas vyksta apie 12valandy. Taciau iSmokus greitai naudotis CAD/CAM sistema ir
suderinus darbo laika, tai yra puiki ir perspektyvi gamybos technologija. Bemetalés presuotos
keramikos gamyba paremta dazymo metodika yra Siek tiek paprastesné, nes pagrinde viskas
priklauso nuo to, kaip tu iSsimodeliuosi dantis vasku ir kaip tu juos apsidirbsi bei nudazysi.
Visgi, apibendrinant galima teigti, jog abi technologijos yra puikios ir perspektyvios, jeigu
mokama su jomis dirbti.

Gretimi pacientés dantys buvo matiski, todel buvo nuspresta protezus pagaminti taip pat
panasaus atspalvio. Taciau dél teoriniy ziniy apie ,,IPS e.max“ didelj skaidruma, baimés, kad
protezai bus per skaidriis bei patirties stokos, buvo pasirinka ir iSpresuota netinkamo atspalvio
tableté, kurios déka protezai gavosi per daug matiski. Patikrinus cirkonio oksido keramikos
vainikélius pacientés burnoje, buvo matomi geresni rezultatai. Keramikos sluoksniavimas bei
atspalviy peréjimai suteiké protezams estetiSkesnj vaizda, kurie maziau iSsiskyré i§ danty

lanko.



Piikas T. Zirconium oxide ceramics and non-metal ceramic in the anterior teeth production process;
final work/ work manager lecturer V. Mameniskis. Utena University of Applied Sciences, Faculty of
Medicine, Oral hygiene and teeth care department, Utena, 2016-42p.

SUMMARY

Today, in a denture production process one of the most quality materials is zirconium oxide
and lithium disilicate. That is what this work is mainly about. The author will try to analize
these two particular material properties and their application in practice when trying to
perform dental prosthesis upper jaw anterior teeth. Author will also reveal the science behind
the two compound production process technology and what are the main esthetic criteria in a
hope that this work will help the beginners gain the so needed knowledge who are just starting

to familiarize with these compounds.

Work object - zirconium oxide ceramics and non-metal ceramic in the anterior teeth production

process analysis

Work aim — to analize zirconium oxide and non-metal ceramic crowns in a anterior jaw production

process.
Work tasks are:
1. To analyze anterior teeth shape, color and the surface structure when manufacturing the denture.

2.To analyze zirconium oxide white-peak Zr-i and extruded non-metal ceramic IPS e-max production

step by step.

3.To analyze already manufactured zirconium oxide white peak zr-i and extruded ceramics made with

IPS e-max colouring technique dentures in a patient‘s mouth.
Research methods:

e Case analysis/method

o Reference analysis — performed to extend already gained knowledge and to learn other new

technology processes.

Conclusion:



1. The subject‘s natural teeth are not very clear in color because the sufrace teeth color is uneven. But
the Author and odontologist determined by VITA shade chart that the best suitable denture color
would be A2. It was also determined that patient‘s natural teeth are severely opaque because the teeth
near by were esthetic filled. In this case, it was decied that the dentures will have to be also opaque.
After analyzing patient‘s face shape, gender, age and near by teeth shape, the selected preference for
denture production was to make them oval and without sharp corners. By the look of the teeth
alongside, one could see very clearly that the patient‘s teeth do not have noticeable and prominent

horizontal and vertical lines that give the natural look to the teeth.

2. Zirconium oxide manufacturing/production process is quite complex. It requires reasonable
amount of knowledge with the CAD/CAM system. It also takes significant amount of time. For
example, a sintering process alone takes 12 hours to complete but when mastered the CAD/CAM
system and time management, the technology process is quite perspective, promising and worth the
time. Now the non-metal extruded ceramics manufacturing process is somewhat easier and not so
complex. The most important aspect here is how a technician will model the denture with wax and
how he/she will colour them. Still, in my opinion both technologies/manufacturing processes are top

level but only if mastered enough.

3. Because the patient‘s alongside teeth were opaque, it was determined to make a dentures in a
similar shade. But because the lack of knowledge about IPS e-max system and the concern that
dentures will be too transparent, the chosen and extruded shade tablet was chosen wrongly, thus the
dentures were too opaque. When checked and examined zirconium oxide crowns in patient‘s mouth,
the results were better. Ceramic layers and gradually shifting shades gave the dentures more aesthetic

look.



PAGRINDINES SAVOKOS

Mikroestetika- Tai danties proporcijos, spalvos bei hormonija su Kitais dantimis bei audiniais.
Makroestetika- Tai danties mikro jtrikimai, vertikalios, horizontalios linijos ir kt.
Interproksimaliné zona- tarpdantiné zona.

Antagonistai- Tai prieSingas zandikaulis protezuojamam zandikauliui.

Atspaudas- Tai negatyvus funkcinis ar anatominis burnos audiniy ir danty vaizdas

Modelis- Tai protezo guolio ir aplinkiniy audiniy tiesioginis reljefas, atkurtas i$ atspaudo

SANTRUMPOS

CO- centriné okliuzija
V/Z- virSutinis zandikaulis
AJZ- apatinis zandikaulis

Pav- paveikslélis



IVADAS

Noras turéti sveika, nattiraliai grazig Sypseng yra daugelio zmoniy troskimas. Nuo jos
priklauso zmogaus vidiné savijauta, pasitikéjimas savimi, kity zmoniy poziiiris ir nuomong apie jj, o
visi Sie dalykai turi nemazg reikSme ir i$ dalies gali lemti Zzmogaus sékme gyvenime. Taciau dantys
vis dar genda ir kiekvienam skirtingu laiku juos vis tiek reikia protezuoti, todél danty gydytojo bei
danty techniko geras bendradarbiavimas bei tinkamy medziagy parinkimas gali i§spregsti $ig problema
ir leisti Zmogui dziaugtis gyvenimu su Sypsena veide.

Vienos i§ pagrindiniy medziagy Siais laikais, kurios naudojamos priekiniy danty srityje
yra cirkonio oksido arba bemetalés keramikos. D¢l didesnio Sviesos pralaidumo, negu kity protezy,
jos yra puiki alternatyva renkantis protezavima priekinéje zonoje, nes pagaminti protezai gali atrodyti
neissiskiriantys nuo gretimy, nuosavy danty, taip zmoném nesukeldami diskomforto jausmo.

Taip pat yra labai reik§minga, kaip bus gaminamas protezas, nes du skirtingi danty
technikai gaminant protezg i$ tos pacios medziagos gali pagaminti visiskai skirtingus darbus, todél
yra svarbu turéti tam tikry Ziniy gamyboje.

Temos aktualumas ir naujumas: Danty estetika yra vienas i§ pagrindiniy faktoriy danty
protezy gamyboje, bet tuo padiu turi ir neatsilikti ir jy ilgaamziskumas bei funkcijos atlikimas. Siuos
kriterijus puikiai atitinka cirkonio oksido keramika bei bemetalé keramika, kurios §iuo metu yra gana
placiai naudojamos ir pradedancios iSstumti i§ rinkos sengsias, kaip pavyzdziui, metalo keramika.
Dél to Sios medziagos yra labai aktualios Siomis dienomis. Taip pat pravartu zinoti §iy medziagy
privalumus bei trukumus, kokioje situacijoje viena ar kita yra pranaSesné, todel Sis darbas bus
naudingas tiek studentams, tiek pacientams, kurie neZino, kurig medziaga pasirinkti protezuojantis
priekinius dantis.

Taip pat autorius pasiriniko §ig tema norédamas iSmeéginti cirkonio oksido keramikos ir
bemetalés keramikos protezy gamybos technika ir pagerinti keramikos sluoksniavimo gebe¢jimus.

Tyrimo metodai:
e Atvejo analizé
e Mokslinés literatiiros analizé- atlikta siekiant praplésti turimas Zinias ir iSmokti visiskai naujy
gamybos technologijy.
Darbo objektas- Cirkonio oksido keramikos ir bemetalés keramikos vainikéliy, priekiniy danty
srityje, gamybos analizé.
Darbo tikslas- Isanalizuoti cirkonio oksido keramikos ir bemetalés keramikos vainikéliy,

priekiniy danty srityje, gamyba.
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Darbo uzdaviniai:
1. ISnagrinéti priekiniy danty forma, spalva bei danty pavirSiaus struktiira gaminant
danty proteza.
2. ISnagrinéti cirkonio oksido ,,white peak Zr-i* ir presuotos keramikos ,,IPS e.max“
gamybos seka.
3. ISnagrinéti pagamintus cirkonio oksido ,,white peak Zr-i* ir presuotos bemetalés

keramikos paremtos dazymo metodika ,,IPS e.max* protezus pacientés burnoje ir juos

palyginti.

Studijuy rezultatai, kuriuos siekiama pademonstruoti baigiamajame darbe:
e Modeliuoti ir konstruoti danty proteza;
e Gaminti danty protezus;
e Tobuléti profesingje veikloje;
e Bendradarbiauti su gydytoju odontologu, pacientu;
e Saugiai dirbti danty protezy gamybai skirtais darbo prietaisais ir jrankiais;
e Taikyti danty protezo gamybai atitinkamas technologijas.
e Geb¢jimas naudotis informacinémis technologijomis;
e Savikritikos geb¢jimas;
e Gebejimas Zinias pritaikyti praktikoje;
e (Gebejimas analizuoti ir sisteminti informacija,
e (Gebéjimas spresti problemas;

e Gebejimas komunikuoti specialybine kalba tiek rastu, tiek Zodziu.

Darbo struktiira ir apimtis: darbo apimtis 42 puslapiai, darba sudaro literatiiros analiz¢ ir
praktiné dalis: santrauka 2 puslapiai, summary 2 puslapiai, pagrindinés sagvokos 1 puslapis, jvadas 2
puslapiai, literatiros analizé 9 puslapiai, praktiné uzduotis 1 puslapis, projekto planas 2 puslapiai,
projekto specifika 2 puslapiai, praktiné dalis 17 puslapiy, iSvados 1 puslapis, literatiiros sgrasas 1

puslapis, 3 lentelés, 18 paveiksléliy.
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1.Literattiros apZvalga

1.1. Makro ir mikro estetika

Dauguma zmoniy nori turéti grazius, nattraliai atrodancius dantis. Taciau kiekvienam
protezuojamam pacientui juos reikia pritaikyti individualiai, kad visumoje sudarytu hormonija, todél
danty technikui pagrindiniai estetikos reikalavimai turi baiti zinomi.

Danty forma

Danty formos gali biti trijy rusiy: kvadrato, ovalo ir trikampio. Teoriskai ir kartais
praktiSkai pagal danty forma galima nustatyti ir lytj. Moterisky danty kandamieji krastai yra labiau
apvalesni, turi maziau kampy, o vyri§ky danty forma, atvirsk¢iai, turi statesnius kampus, todél labiau
primena kvadrato forma.

Taip pat galima pritaikyti iSimamy protezy danty parinikimo principa, nustatant danty
forma pagal veida. Jeigu veido forma yra kvadratiné, tai priekiniai dantys parenkami taip pat
kvadratinés formos, jeigu ovali, tai- ovaliis dantys, na, o jeigu trikampio formos, tai trikampio formos
dantys. Taciau jeigu norima atstatyti tik vieng ar kelis priekinius dantis, tarkime pirmuka, tai tokiu
atveju pirmuko forma yra taikoma atsizvelgiant | gretimais esamo pirmuko formg arba kaip danty

formos orientyra galime panaudoti senas paciento nuotraukas ar modelius.[5]

SQUARE ovoID TAPERED

1 pav. ,, Danty formos pagal veido forma: kvadratiniai, ovalis ir trikampio formy*

VirSutinio Zandikaulio centriniy kandZiy proporcija

Vieni svarbiausiy danty, kurie nulemia tolimesnj danty i§sidéstyma, ir apskritai, bendra
estetinj vaizda, yra centriniai kandZiai. Sie dantys yra vieni i§ labiausiai matomy $ypsenos metu, tod¢l
atstatant juos pagrindinis uzdavinys yra, kuo nattiralesné jy struktiira bei padétis. Priimtiniausiai ir

estetiSkiausiai Sie kandZziai atrodo kai plocio ir ilgio santykis yra mazdaug 8:10. Taip pat svarbu
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paminéti, kad proporcijos turéty atititikti veido ir danty lanko proporcijas ir sudaryty bendra
hormonijg. TeoriSkai yra iSrasta vadinamoji ,,auksiné proporcija* , kuri nurodo, kaip estetiSkai ir
proporcingai turéty bati issidéste dantys. Zidrint j dantis i§ priekio, jei antruko danties plotis yra
prilyginamas 1-tui, tai gretimai stovin¢io centrinio kandzio plotis turéty bati 1,6, o iltinio danties
plotis 0,6. Si proporcija néra tobula ir realybéje ja vadovautis néra patartina, nes kieckvieno zmogaus
dantys turi skirtingus danty lankus, formas bei kiekvienas turi individualig vedo, liipy ir kity audiniy
harmonijg. Visgi, néra idealios formulés, kuri tikty visiems Zmonéms, tod¢l estetiSkg Sypseng kuriant

reikia vadovautis individualiais paciento parametrais.[2]

VirSutinio Zandikaulio priekiniy danty tarpdantiniai kampai

Danty plotis yra svarbus aspektas norint sukurti estetiSka Sypsena, taciau ne visada
danty plotis biina palankus. Kartais vienas dantis uz kita biina platesnis ir gali sudaryti neigiama
poveik] estetikai. Taciau danty plotj galima koreguoti. Tarpai tarp danty meziodistaliniy kandamyjy
krasty, kurie Sypsenos metu sudaro tamsiy trikampiy jspiidj, gali koreguoti ir apgauti akj, nes jie
sudaro danty plocio iliuzija. EstetiSkai atrodanciy danty tarpdantiniai kampai tarp centriniy kandziy
yra maziausi ir smailiausi pagal kampa. Einant distaliau, tarpdantiniai kampai did¢ja. Kampas tarp
ilties prieskriiminio danties siekia net 90 laipnsiy. Taciau Sie kampai gali bati skirtingi pagal lyti bei
amziy. Norint iSgauti jaunatviska Sypseng reikty pasiekti iSkarpyta silueta, kuris yra sukuriamas
1Sgaunant kontrastg tarp tamsesnio burnos ertmeés pagrindo bei tarp kandamyjy krasty ir tarpdantiniy
tarpy. Kontaktiniai taSkai ir tarpdantiniai kampai yra svarbiis aspektai kuriant jaunatviska Sypsena,
taciau su amziumi jie maz¢ja dantims dylant, veliau jie iSnyksta ir galiausiai pasibaigia nusidévéjusia

Sypsena.[1]

Priekiniy danty proksimaliniy pavirSiuy kontaktavimo plotas
Norint atkurti estetiSka Sypseng yra svarbu iSlaikyti proksimaliniy pavirsSiy
kontaktavimo zonos proporcijas, kurios kaip minima Mohano Bhuvaneswarano ,,Principles of smile
design‘ yra suskirstytos taip:
e (Centriniy kandziy optimaliausia proksimaliniy pavir$iy kontaktavimo zona yra pusé danties
ilgio, tai yra 50 procenty.
e Antruky optimaliausia kontaktiné zona yra apie 40 procenty viso danties ilgio.
e [ltiniy danty kontaktiné zona turéty sudaryti 30 procenty viso danties ilgio.
Taip pat svarbu zinoti, kuriant natiiralig Sypseng, jog danteny speneliui sumazéjus ir

norint uzdaryti juodus trikampius, kontaktiné sritis ilginama apikaliai. O jeigu dantys ilgi, tai taip pat
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ilginama taip suteikiant platesniy ir trumpesniy danty iliuzijg. Taip pat reikty paminéti, kad kontaktiné

zona, tai néra kontaktavimo taSkas. Kontaktinis taskas yra siauresnis, negu kontaktiné zona.[3]

2 pav. ,,V/Z priekiniy danty proksimaliniy pavirsiy kontaktavimo proporcijos*

Virsutinio Zandikaulio priekiniy danty kryptys

Kuriant estetiska Sypseng reikia suprasti, kad dantys néra vienodai pakrype, jie turi tam
tikras kryptis. Zifirint i§ priekio centrinis kandis asies atzvilgiu turéty biiti Siek tiek pakrypes distaliau,
mazdaug 15 laipsniy kampu. Lateraliniai kandziai taip pat turéty biti pakrype i distaliné puse, taciau
Siek tiek daugiau, apie 25 laipsnius. Iltinis dantis taip pat turi palinkima distaline kryptim, jo kampas
yra apie 35 laipsnius, o zitrint i§ Sono, virSutinis iltinis dantis turi vertikalig ir nezymiai distaliai
pakrypusig asj.[3]
Danteny estetika

Dantenos turi nemazg vaidmenj dalyvaujant danty estetikoje, nes jos daznai Sypsantis
yra matomos. Galima teigti, kad danty ir danteny kompleksas sudaro svarbig esteting hormonija. O
kad dantenos atrodyty estetiskai, jos turéty atitikti tam tikrus kriterijus, kurie puikiai apraSomi ,,Danty
technologija: teorija ir praktika“ knygoje:

e VirSutiniams centriniams kandZiams ir iltims yra biidinga, jog dantenty krasto virSutinis taskas
lokalizuojasi Siek tiek distaliau, zitirint j danties a$j.

e VirSutiniy centriniy kandziy ir il¢iy dantenty virSutinis kraStas yra lokalizuotas Siek tiek
auksciau, negu lateraliniy. Lateraliniy kandziy dantenty virSutinis krastas turéty buti 0,5-1mm
Zemiau uz centriniy ir iltiniy danty. Jeigu dantenty krastas priekiniy danty yra vienoje linijoje
arba antruko auksciau uz kity, tai lemia neestetiSka Sypseng. Tokiu atveju, jeigu gydytojas
pats nepastebéty Sios problemos, reikty jam duoti pastaba, kad pagaminus proteza galutiniame

rezultate galime negauti maksimalaus galimo estetisko vaizdo.[1]
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Natiuralaus danties spalvos, ju savybés bei danty iliuzijos kurimas.

Danty spalvy suvokimas ir gebéjimas tas spalvas atkurti yra svarbus procesas, norint
pagaminti pacientui individualy keramikinj proteza, kuris atrodyty kaip natiiralus dantis. Norint
atkurti natiiralaus danties spalva, reikty nuo pat pradziy pasirinkti reikiamg danties atspalvj pagal
danty rakta, pavyzdziui A2. Nes jeigu suklysime ir startuosime pasirinkdami netinkama, tai tokiu
atveju nepadés jokie bandymai ar koregavimai, tarkim iSgauti i§ A2 j A1l spalva, ir taip negausime
gero galutinio rezultato, todél pats pirmas etapas turéty biiti tinkamas spalvos pasirinkimas. Taciau
tik pasirinkti tinkamg atspalv] neuztenka, nes dantis néra vienos tolygios spalvos. Norint suprasti
danties atspalvius ir pasirinkti tinkamas keramikines mases, pirmiausiai reikty Zinoti tam tikras
sgvokas: sodrumas, Sviesumas, skaidrumas, fluorosenciskumas, opalenciskumas.

Sodrumas - tai yra atspalvio intesyvumas. Kuo didesnis kiekis pigmento medziagoje,
tuo atspalvio intensyvumas yra didesnis ir medziaga sodresné. Taciau kuo didesnis sodurmas, tuo
mazesnis Sviesumas arba atvirksciai.

Sviesumas - tai Kiekybinis spalvos komponentas, i§reiskiamas bendru atspindétos
Sviesos kiekiu. Kitaip tariant, tai yra nuo objekto atspindétos Sviesos kiekis. Norint padidinti Sviesuma
yra du keliai: mazinant sodrumg arba sukuriant kuo lygesnj pavirsiy, kad kuo geriau atspindéty Sviesa.

Skaidrumas - kiekvieno zmogaus dantys yra labai skirtingo laipsnio skaidrumo, kurie
gali buiti apibidinami kaip skaidrGs arba nepermatomi, tod¢l $ig savoka galima apibudinti kaip
skirtumg tarp skaidraus ir nepermatomo pavirSiaus. Zonos, kuriose didelis skaidrumas turés maza
Sviesuma, nes sklindanti §viesa persi§viecia per skaidrig medziagg ir negrista atgal pas stebétoja.[7]

Fluorescencija - tai galima apibtdinti kai objektas sugeria trumpesnius S§viesos
spindulius ir spontaniSkai skleidzia ilgesnius Sviesos spindulius padarant juos Sviesesnius. Jei
lyginama du vienodus dantis ir tik keiciant fluoroscenciSkumg, tai dantys, kurie neturi
fluoroscenciSkumo yra Siek tiek tamsesni uz dantis, kurie jo turi. Taip pat svarbu Zinoti, kad kuo
daugiau fluorosenciskumo, tuo maziau sodrumo. Dirbtiniy danty fluoroscenciskumo spalva ir
intensyvumas turéty buti toks pats kaip natiiraliy danty.[6]

OpalenciSkumas - tai apibidinti galime kai pro emalj sklinda Sviesa ir ilgos Sviesos
bangos, oranzingé, geltona, kKurios neliizta, 0 praeina pro ji. Trumpos, melynos spalvos, lizta. Taip
atsiranda melsva emalio spalva ziiirint i§ priekio. Sis reiskinys turi jtakos estetikai ir dirbtinio danties
natiiralumo jspudziui sudaryti.[7]

Viename straipsnyje, kurio autorius Edward A. McLaren puikiai iSaiskinta, kaip turéty
atrodyti natiiraliy danty spalvy peré¢jimai. Dantis turi turéti minimum tris zonas: priekakleling,
viduring ir kandamaja. Viduriné dalis yra ryskiausia, priekakleliné dalis yra daZzniausiai labai sodri ir

nesviesi, o kandamoji zona yra skaidri ir maziausiai turinti sodrumo ir §viesumo, ta¢iau Siek tiek yra
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joje ir auksto opakiskumo ir sodrumo, kitaip vadinamy mamelony. Taip pat reikty pabrézti, kad zonos

turi harmoningai pereiti i§ vienos j kit nesudarant aiskiy riby.

Higher:Chroma
Lower Value!

Base bentin Sh e
Abrightest)

Lower. Chroma
Lower;Value

3 pav. ,,.Danties atspalviy peréjimai*

Kartais pasitaiko tokiy atvejy, kad danty proporcijos biina ne vienodos. Tokiu atveju
danties formavimas, pavyzdziui, grioveliy, kandamyjy krasty, kampy, taip pat spalvy pritaikymas tam
tikrose danties zonose, gali puikiai visa tai i$spresti, sukuriant reikiamo danties iliuzijg ir taip
apgaunant Zzmogaus akj. Jeigu norima iSgauti didesnio danties ploto, ilgio iliuzija, tai svarbu zinoti,
jog dantj reikia kurti labiau plokstesnj, kad atspindéty daugiau $viesos, kuri sukuria dydzio ir spalvos
iliuzija bei danties gylio jvaizdj danty lanke. Taip pat svarbu nedaryti daug grioveliy, jdubimy, kurie
atvirSkciai, tik iSsklaidys Sviesg. Renkantis danty atspalvius bei skaidrumus interproksimalinéje
zonoje reikty pasirinkti labiau opakiskesnj, maziau praleidziantj Sviesg atspalvj, taip sukurtume
platesnio danties iliuzija. O jei norima pailginti dantj, tai tg patj reikty padaryti ir danties
kandamajame kraste.Na, o jeigu norime dantj sumazinti viskg reikty daryti atvirks$ciai. Suteikti
daugiau danciui izgaubimy, pagilinti griovelius, idubimus, kurie sukuria didesnj ploto Sesélj ir taip
iliuziskai sumazinti dantj. Jeigu dantis isilgéjes ir per platus, tai interproksimaliniuose pavirSiuose bei
kandamajame kraste reikty rinktis skaidresnius atspalvius, taip sukuriant siauresnio bei trumpesnio
danties vaizda. Taip pat reikty Zinoti, jog Sviesesni dantys sukuria didesniy danty iliuzija, o tamsesni
mazesniy. Pagyvenusiy Zmoniy rudos horizontalios bei vertikalios danty linijos taip pat turi jtakos
kuriant ploc€io ir ilgio iliuzija. Horizontalios linijos suteikia platesnio danties iliuzija, o vertikalios-
pailgéjusio danties. Svarbu ir tai, kad kuriant atspalvius reikty atsizvelgti ir | danty padétj. Jeigu du
dantys vienodo atspalvio, taciau vienas pasislinkes Siek tiek j priekj, tai tas, kuris priekyje atrodys
Sviesesnis. O jeigu skirtingo dydzio, pavyzdziui, centrinis kandis ir lateralinis, tai tokiu atveju
centrinis kandis atrodys labiau Sviesesnis, negu lateralinis, nes jo pavirSiaus plotas yra didesnis ir nuo

jo atsispindés daugiau §viesos.[8]
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Apibendrinant galima teigti, jog norint sukurti kuo natiaralesniq Sypseng yra svarbu
Zinoti, kokios danty formos tinka tam tikram pacientui, kurie dantys yra labiausiai matomi Sypsenos
metu ir kokios jy proporcijos turéty biiti taikomos. Taip pat kuriant estetisSkq Sypseng yra naudinga
Zinoti kaip kuriami tarpdantiniai kampai, kokios proksimaliniy pavirsiy kontaktavimo proporcijos,
danteny proporcijos bei danty kryptys yra taikomos siekiant sukurti natiiraliai atrodancius protezus.
Taciau tik formy, proporcijy neuztenka, reikia Zinoti kaip kuriami danty atspalviai, spalvy peréjimai

bei kaip sukurti tam tikroje situacijoje reikiamq iliuzijos efektq, kad isgauti estetiSkq protezq.

1.2 Cirkonio oksido keramikos( white peak copran Zr-i) bei bemetalés
keramikos ( IPS e.max) savybés ir preparavimo principai

Cirkonio oksido keramika , WHITE-PEAK Zr-i“

Copran Zr-i cirkonio oksidas- tai priessinterizavimo ruoSinys, Kuris frezuojamas ir
véliau sinterizuojamas. Si medziaga yra biologiskai suderinta, turi auksta lenkimo jéga, puikiai
tinkanti iki 14 vienety tiltams. Taip pat $i medziaga gali biti arba baltos spalvos, kurig galima dazyti
prie§ sinterizuojant, arba jau turéti dentino atspalvi Al, A2, A3 spalvy. Taip pat svarbu, jog
gamintojai $iai medziagai suteikia neribotg garantija, tai leidzia suprasti, kad ji yra tikrai ilgaamzé. Ji
tinka puikiai pavieniams vainikéliams, tiltams, teleskopiniams vainikéliams, bei implanty
restauracijoms ir t.t... Sios cirkonio oksido medziagos cheminés sudétis:

e Cirkonio oksidas ( ZrO2) 88-96%
e Aliuminio oksidas 0-1%

e ltrio oksidas 4-6%

e Gelezies hidroksidas 0-5%

Itrio oksidas puikiai padeda iSvengti ir apsaugoti medziaga nuo jtrikimy. Taip pat Si
chemin¢ medZziaga padidina atsparumg tempimo ir gniuzdymo jégai. Specialus daleliy dydzio
pasiskirstymas medZiagoje ir pridétas papildomai aliuminio oksidas taip pat lemia Sios medziagos
stiprumg frezavimo ir taip pat naudojimo metu.

Techniniai duomenys po sinterizacijos:

e Tankis g/cm 6,05

e Kietumas HV10 max1290

e Elastingumo koficientas MPa ( N/mm-2) : ca. 210.000
e Pletimosi koficientas 25 - 1000°C : 10,0 x 10-6 /K

e Stiprumas lenkiant MPa (N/mm-2) : 1350 — 1400 [9]
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Preparavimo principai cirkonio oksido vainikéliams:

Turéty buti uzapvalintas laiptas arba status petys 1-1,2mm plocio;

Gali buti virs, po, sulig dantenomis;

Konvergencija kulties yra apie 3-10 laipsniy;

Priekiniy danty preparavimo principai: i§ visy pusiy preparuojama mazdaug
apie 1,5mm danties, o kandamasis krastas 1.5-2mm,;

Soniniy danty preparavimo principai: okliuziné zona preparuojama mazdaug 2-

2,5mm, o i§ visy pusiy apie 2mm.[1]

Bemetalés presuotos keramika ,,IPS e.max* savybés

Bemetale ,,IPS e.max* gali buti keliy rusiy: presuojama arba gaminama naudojant

CAD/CAM sistema. Siy keramiky, kurios gaminamos skirtingu biidu savybés yra gana

panasios, taciau presuojama keramika turi geresnes jégos lauzimo bei kietumo savybes. Si

keramika turi tam tikrg kristaling struktiirg, kuri ir suteikia Siai medziagai puikias jégos,

optines ir ilgaamziSkumo ypatybes. Sios keramikos cheminé sudétis susideda i§ kvarco, li¢io

dioksido, fosforo oksido, aliuminio, kalio oksidy, ir kity komponenty.

Techniniai duomenys:
e Stiprumas lenkiant [MPa] 400

e Atsparumas liziams, jtrukimams [MPa m0,5] 2,75

e Elastingumas medziagos [MPa] 95000
e Kietumas [MPa] 5800

Si medziaga

e Priekiniy bei

gali biiti naudojama:

galiniy danty vainikéliams;

e UzZklotams, jklotams;

e [aminatéms;

e Teleskopiniams vainikéliams;

e Implanty restauracijoms;

e Tiltams iki trijy vienety.

Ips e.max presuota keramika turi jvairiy atspalviy bei keturius skaidrumo tipus:
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e HT- tai yra aukSto skaidrumo tableté, kuri tinka naudoti laminatéms, uzklotas, jKlotams,

visiems vainikéliams, tiltams iki trijy vienety.

e LT- tai yra mazesnio skaidrumo tableté, kuri gali biiti naudojama laminatéms, vainikéliams

tiek priekiniy, tiek galiniy danty bei tiltams iki trijy vienety.

e MO- vidutinio opakiskumo tablet¢, kurig galima naudoti priekiniams, galiniams vainikéliams

bei tiltams iki trijy vienety.

e HO- auksto opakiskumo tableté. Naudojama priekiniams, galiniams vainikéliams bei iki trijy

vienety tiltams.[10]

IPS e.max keramikos preparavimo principai vainikéliams.

Kulties petys turéty bati formuojamas 10-30 laipsniu kampu;

Suapvalinti visus neigiamus kampus, kultis turéty konverguoti apie 4-8 laipnsius,
kad keramika neskilty;

Pecio kampas turéty baigtis sulyg dantenomis.

Kulties ilgis turéty biiti ne maziau 4mm

Pecio plotis turéty biti apie 1mm:;

Priekiniy danty preparavimas: 1-1,5mm i§ frontalinés pusés, 1,5mm i$ lingvalinés
pusés, o kandamajam kraStui turéty bati palikta 1,5-2mm vietos.

Soniniy danty preparavimas: okliuziné dalis turéty biiti nupreparuota 1,5-2mm, o

bukaling, lingvaling ir tarpdantiné dalis turéty bati nupreparuota 1,5mm.[1]

Preparavimo i§skirtinumai naudojant IPS e.max

Preparuojant laminatéms IPS e.max beveik nereikalauja pasalinti danties audiniy, nes

S1 medziaga iSsiskiria lenkimo jéga, kuri jai leidZia sukurit iki 0,3mm storio laminate. Kitos

medZiagos tokio storio biidamos atsisloksniuoja, suskilingja, taciau §i turédama geéra tvirtuma to

1Svengia ir taip leidZia maZzai preparuoti danties, o kartais, pagal situacija, i§ viso jo nepreparuoti.

Apibendrinant galima sakyti, kad cirkonio oksido keramika yra kietesné, atsparesné

lenkimui, o e.max yra elastingesné. Preparavimas danty yra panasus tiek cirkonio, tiek e.max, taciau

vienas isskirtinumas, jog laminatéms IPS e.max yra pranasesnis, nes jis esant labai plonas yra

pakankamai tvirtas ir leidzia sukurti net iki 0.3mm storio laminate, kuri reikalauja mazai danties

preparacijos.
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1.3 Esminiai skirtumai tarp ,,IPs e.max*“ bemetalés keramikos ir
»White peak Zr-i“ cirkonio oskido keramikos

Vienas 1§ pagrindiniy uzdaviniy $iais laikais kuriant protezus yra aukstas tvirtumo lygis,
ilgaamziskusmas bei estetika. Tiek cirkonio oksido keramika, tiek bemetal¢ keramika turi Sias
savybes, taciau viena tinka labiau vienam atvejui, o kita- kitam.

Esminiai skirtumai:

e Ipse.max”keramika yra skaidresné. Pasak autoriau Gulcan Coskun ir kity, kurie straipsnyje
,.Effects of surface- finishing protocols on the roughness, color change, and translucenty of
different ceramic systems® apra$é¢ jvairius bandymus, kuriais jrodé, jog néra tokio cirkonio
oksido, kuris bty skaidresnis uz li¢io disilikata. Taigi, ji labiau praleidzia Sviesa, negu
cirkonio oksido keramika, todél protezuoti dantys atrodo gyvesni, natiiralesni.[11]

e Protezuojant bemetalge keramika laminatéms yra iSsaugoma daugiau danties audiniy, negu
protezuojant kita medziaga, nes bemetalé keramika gali biiti suploninama net iki 0,3mm storio
dél savo tvirtumo.[10]

e Pasak George Priest, kuris ras¢ straipsnyje ,, Increasing All-Ceramic treatment Durability in
the Esthetic Zone Using Lithium Disilicate Restoriations* cirkonio oksido keramika
protezuojant laminatéms turi ,,achilo kulna®“. Tarp cirkonio oksido Serdies ir keramikos
susidaro ne tvirta jungtis, kuri lemia keramikos atskilinejima. Taip pat buvo atliekami
bandymai laminatéms trijy vienety ir 50% i8 jy atskilinéjo.[4]

e (Cirkonio oksido keramika yra tvirtesné ir su ja galima protezuoti net iki 14 vienety tiltus, o
bemetalés keramikos tik iki 3 vienety tiltus.

e Cirkonio oksido keramika yra opakiskesné, negu bemetalé keramika, taciau Kartais tai gali
biiti privalumas. Jeigu kultis tamsi ir ja reikia uzmaskuoti, tai opakiskumas puikiai tai padeda
i§spresti. O kartais biina, jog nuosavi dantys yra opakiskos spalvos, todel yra lengviau atkurti
spalva, negu naudojant bemetale keramika.

Apibendrinant galima teigti, kad Sios keramikos yra abi labai naudingos pagal tam tikrq
atvejj. Viename straipsnyje ,, Zirconia Crowns Vs Emax Crowns‘ buvo puikiai pasakyta Dan
Hagino apie Sias keramikas. Buvo minéta, kad e.max yra skaidresnis, negu cirkonis ir atrodo
natiraliau, taciau norint uzmaskuoti tamsiq kultj ar isgauti didesnj tvirtumg yra labiau patartina
naudoti cirkonio oksido keramikqg. Taciau paskutiniame sakiny jis paminéjo svarbiausiq detale,

jog ne medziaga pagamina pacius graziausius, estetiskiausius protezus, o danty technikas



20

Suderinta.............c.......
(parasas)

Darbo vadovas:

Lektorius Valdas Mameniskis
Data:2016-05-15

Suderinta........ccccoe......
(parasas)
Praktikos vadovas:

Paulius LukoSevic¢ius
Data:; 2016-05-15

2. Praktikiné uzduotis

1. PAGAMINTI IR PARUOSTI VARTOJIMUI PROTEZA:
1.1 2 Vainikélius ,,IPs e.max*
1.2 2 vainikelius cirkonio oksido pagrindu ,,Zr-1
2. REIKALAVIMAI GAMYBAI
2.1 Klinikiné situacija
2.2 Medziagos
2.3 Iranga, jrankiai
2.4 Indikacijos ir kontraindikacijos
3. REIKALAVIMAI PAGAMINTO PROTEZO PRISTATYMUI:
3.1 Pateikti gamybos aprasa.
3.2 Pateikti grafines-vaizdines iliustracijas.

3.3 Pademonstruoti pagamintg proteza.

Vykdytojas: DT-13 studentas
(parasas)

Tadas Pukas



21

3. PROJEKTO PLANAS

1 lentelé. ,,IPs e.max‘ gamybos etapai

Laboratoriniai darbai

Klinikiniai darbai

1. Atspaudy dezinfekavimas, jvertinimas

1. Apzilira, rentgeno nuotrauka, jvertinimas.

2. Atspaudy atliejimas ir paruoSimas darbui.

2. Atspaudy nuémimas laikiniems

plastmasiniams protezams pagaminti.

3. Laikiny plastmasiniy vainikéliy gamyba.

3. Danty preparavimas, laikiny plastmasiniy

vainikeliy uzd¢jimas, gydymas.

4. Atspaudy dezinfekavimas, jvertinimas,
liejimas naudojant ,,Giroform* sistema,

Stampuky paruoSimas.

4. Atspaudy nuémimas, spalvos nustatymas.

5. Kompensacinio lako lakavimas, karkasy

modeliavimas.

5. Karkasy matavimas.

6. Karkasy Stiftavimas, pakavimas, vasko

iSdeginimas mufelio krosneléje, presavimas.

6. Nenuglaziiruoty vainikéliy patikrinimas

burnoje.

7. Ispresuoty karkasy pritaikymas ant kul¢iy.

7. Nuglaztruoty vainikéliy pritaikymas,

cementavimas.

8. Jei pamatuoti karkasai tiko, pradedama
sluoksniuoti keramika pagal nustatytg spalva,

nuotrauka.

9. Keramika sluoksniuojama ir degama
krosnyje, pritaikoma ant modeliy, sukuriama

forma, suvedama sagkandis.

10. Jei grizusiy nenuglaziiruoty vainikéliy
nereikia pataisyti, glaziiruojame, daZzome ir

degame krosnyje. Siunc¢iame gydytojui.
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Laboratoriniai darbai

Klinikiniai darbai

1. Atspaudy dezinfekavimas, jvertinimas

1. Apzilira, rentgeno nuotrauka, jvertinimas.

2. Atspaudy atliejimas ir paruoSimas darbui.

2. Atspaudy nuémimas laikiniems

plastmasiniams protezams pagaminti.

3. Laikiny plastmasiniy vainikéliy gamyba.

3. Danty preparavimas, laikiny plastmasiniy

vainikéliy uzdéjimas, gydymas.

4. Atspaudy dezinfekavimas, jvertinimas,
liejimas naudojant ,,Giroform*, sistema,

Stampuky paruoSimas.

4. Atspaudy nuémimas, spalvos nustatymas.

5. Modeliy skanavimas, karkasy modeliavimas
naudojant CAD/CAM sistema, karkasy

frezavimas.

5. Karkasy matavimas.

6. Isfrezuoty karkasy dazymas, sinterizavimas.

6. Nenuglaziiruoty vainikéliy patikrinimas

burnoje.

7. Karkasy pritaikymas ant kul¢iy, siuntimas
gydytojui.

7. Nuglaztruoty vainikéliy pritaikymas,

cementavimas.

8. Jeigu viskas gerai su grjzusiais karkasais, tai

pradedama sluoksniuoti keramika.

9. Keramikos sluoksniavimas, degimas,
pritaikymas, formy koregavimas, siuntimas

matavimui.

10. Jeigu grjze protezai tiko, glaziiruojama,

dazoma ir siun¢iama gydytojui.
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4. PROJEKTO SPECIFIKA

4.1 Gamybos trukmé, gaminamy danty protezy paskirtis
Bendra 11;21 danty protezy gamybos trukmé yra apie 15 dieny. Gaminamy danty

protezy paskirtis yra atkurti estetinj vaizda bei danty funkcijg.
Dezinfekcijos reikalavimai:
Dezinfekcija yra labai svarbus etapas danty protezy gamyboje, todél atspaudai turéty

bati dezinfekuojami dezinfekciniame tirpale pagal gamintojo nurodytus reikalavimus.

4.2 Techningés arba technologinés gamybos projektas
LIPS e.max‘ keramikos gamybai naudojama jranga.:

»Giroform* modeliy gamybos aparatas, vibrostaliukas, elektroninés svarstykles,
vakuuminis maiSytuvas, stalas su trauka, mikrovariklis, elektrinis peiliukas vasko, vaSko vonele,
mufeliné krosnelé, presuojamos keramikos pecius, sméliasrauté, gary aparatas, keramikos krosnis.

.. White peak zr-i* cirkonio oskido keramikos gamybai naudojama jranga:

»Giroform* modeliy gamybos aparatas, vibrostaliukas, svarstyklés, vakuuminis
maiSytuvas, stalas su trauka, mikrovariklis, CAD/CAM aparatas, sinterizavimo aparatas,
sméliasrauté, gary aparatas, keramikos krosnis.

Irenginiy panaudojimas:

1. ,,Giroform* modeliy gamybos aparatas — naudojamas gaminti iSardomus modelius. Lazerio
pagalba galima iSgrezti tiksliai skyles plastmasiniame padelyje ir istatyti pinus.

2. Vakuuminis maiSytuvas- naudojama maisyti gipsui, pakavimo masei. Puikiai iSmaiSo gipsa,
o vakumas padeda ivengti pory.

3. Vibrostaliukas- jo pagalba isliejami atspaudai.

4. Svarstyklés- puikiai padeda apskaiciuoti gipso, pakavimo masiy santyki ir leidzia nenukrypti
nuo medziagos instrukcijoje nurodyty reikalavimy.

5. Stalas su trauka- prie jo yra dirbama, o trauka padeda apsaugoti kvépavimo takus nuo
kenksmingy medziagy, dulkiy ir t.t...

6. Mikrovariklis- jis naudojamas apdirbimui tiek modeliy, tiek keramikos ir kity darby.

7. Elektrinis peiliukas- naudojamas modeliavimui ar kazkur vasko uzliejimui kokiame nors
etape.

8. Vasko vonelé- naudojama sudaryti plona, tolygy vasko sluoksnj ant kulties.

9. Mufelin¢ krosnelé- naudojama i8deginti vaskui.

10. Presuojamas keramikos pecius- naudojama presuoti bemetalei keramikai.

11. Sméliasrauté- naudojama nusmeliuoti ar tai pakavimo mase, ar tai prie§ keramikos kepima.

12. Gary aparatas- naudojama pasalinti neSvarumams.
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13. Keramikos degimo krosnis- naudojama degti keramikai.

14. CAD/CAM jranga- naudojama skanuoti modelius, modeliuoti karkasus ar pilnus vainikélius,
lanko atraminius protezus ir t.t, naudojant kompiutering technika, ir juos isfrezuoti.

15. Sinterizavimo aparatas- Tai cirkonio oksido restauracijy krosnis, kurioje temperattra pakyla
iki 1475 laipsniy karscio ir i§ frezuoto, minksto cirkonio oksido gaunama kieta cirkonio

restauracija.

4.3 Ergonomika
Laboratorijos iSplanavimas turéty buiti sudarytas i$ trijy daliy: pagalbiniy patalpy, danty

techniko darbo vietos ir specializuotos danty techniko vietos. Patalpos turéty biiti jrengtos pagal tam
tikrus reikalavimus. Laboratorijos patalpa turéty buti ne mazesné kaip 10 kvadratiniy metry. Aukstis
privalomas ne maziau kaip 2,5 metry. Vienam danty technikui turéty biti skirta apie 4 kvadratinius
metrus. Kiekviena atskira sédima vieta turéty turéti atskirg apsvietimg. Darbo stalas turéty buti
mazdaug 80cm aukscio su atspariu pavir§iumi mechaniniam ar cheminiam poveikiui. Taip pat privalo
biti jrengtos traukos sistemos, patogi kédé su atkalte bei kita aparatiira, kuri uZtikrinty gera,

komfortiska darbo vieta.

4.4 Ekonominé dalis
3 lentelé. Medziagy kainos

Eil. Medziagy pavadinimai Cirkonio oksido bei bemetalés keramiky
Nr. reikalingy gamybai medziagy kainos
gaminant 1vnt proteza.

1. Gipsas ( 3 klasés) 0.95Eur

2. Gipsas (4 klasés) 1.20Eur

3. Modeliavimo vaskas 0.21Eur

4. Pinai 0,11Eur

5. Purskiama kalke 1Eur

6. Priekaklelinis vaskas 0.09Eur

7. Vasko vonelés vaskas 0.07Eur

8. Stiftavimui skirtas vaskas 0.12Eur

9. Kompensacinis lakas 0.14Eur

10. Pakavimo medziaga/skystis Masé - 2.65Eur, Skystis -1.80eur

11 Presuojama IPS e.max tableté 8.50eur

12. ,»White peak Zr-1* cirkonio blankas 3Eur
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14. Dazai skirti dazyti cirkonio oksido 0.85Eur
karkasus

15. VITA keramika AEur

16. Glazura ir dazai 1.70eur

5. PRAKTINE DALIS

5.1 Tyrimo tipas ir metodai
Norint atsakyti | §] baigiamo darbo tyrinéjama klausimg buvo atlieckamas kokybinis

tyrimas, pasirinkus atvejo analize. Atvejo analizé leidZia tyrinéti objekta jvairiapusiskai, atskleidziant
daugiau aspekty, nes tyrinejama situacija yra reali. Toks tyrimas puikiai leidZia pamatyti ir nuosekliai
bei tinkamai jvertinti danty techniko darbg. Baigiamajame darbe yra vadovaujamasi interpretuojama-
konstruktyvistine metodika.

Pagrindinis tyrimo tikslas- pritaikyti iSmoktas zinias realioj situacijoje bei isspresti tam
tikras problemas.

Kokybinis tyrimas buvo atliktas 2016 m nuo vasario iki geguzés. Tyrimas buvo
atlikinéjamas UAB ,,Danty Gama* laboratorijoje. Tyrimu buvo siekiama atskleisti cirkonio oksido
»White peak zr-i“ ir bemetalés ,,IPS. e.max“ keramiky gamyby technologija bei apZvelgti jy
individualizavimg priekiniy danty srityje.

Tyrimo atlikimui buvo pasirinkta klinikiné situacija. Tyrimo rezultatai taikomi tik
konkreciam atvejui.

Atvejo charakteristika. Pacienté yra 47-eriy mety moteris. Protezuojami dantys yra
11 ir 21. Pries protezavimg vienas dantis buvo gana ilgg laika su laikinu plastmasiniu protezu, todél
gana ryskiai skyrési tarp pirmuky spalvos. Geriau apzitir¢jus gretimg pirmukg buvo aptikta, kad jo
bukle taip pat buvo gana bloga, 1§ vidaus buvo matomi nuskilimai, eduonis, todel buvo nuspresta
protezuoti abiejus pirmukus.

Pacientés reikalavimai — atstatyti estetika bei funkcija, kurie sukelia tiek Sypsenos, tiek
kramtymo metu diskomfortg. Kitaip tariant, atkurti karieso paveikto danties formg bei pakeisti sena,
neestetiSka plastmasinj vainikélj j keramikin;.

Pagal $alia esamus dantis buvo nustatyta, kad bisimojo protezo spalva bus A2 atspalvio

Tyrimo metodai. $iam tyrimui i$sikelti uzdaviniai jtakojo pasirinkti atvejo analize. Sis

analizés tipas buvo pasirinktas, kad kuo geriau biity atskleistas bei iSnagrinétas Sio darbo srities
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atvejis. Taip pat siekiama, kad turimos zinios bty pritaikytos pagal gebéjimus ir taip atskleisty
savotiska profesionalumg.

Analizés vienetai. Atvejy analizés metodas apima keturis analizés vienetus. Atvejo
analizés tyrimo protokolas susideda i§ trijy daliy: duomeny rinkimo procediry, atvejo analizés
apraSymo bei analizés tyrimo klausimy.

Atvejo analizés apraSymas. Siuo tyrimu siekiama keletos uZdaviniy. Pirmiausia,
jvertinti mikro bei makro estetikg. Antra, iSnagrinéti cirkonio oksido ( white peak) ir presuotos
keramikos ( emax) protezus pacientés burnoje. Trecia, iSnagrinéti $iy dviejy medziagy gamybos
technologijas.

Duomeny rinkimo procediiros. Medziaga atvejo analizés tyrimui buvo renkama i$
teorinés analizés literatiiros, bendradarbiavimu su paciente, gydytoju bei danty technikais.

Atvejo analizés tyrimo klausimai. Atvejo analizés tyrimas yra nukreiptas surinkti
informacijai ir atsakyti j Siuos tyrimo klausimus.:

1. Kodél yra svarbu iSnagrinéti gretimy danty mikro bei makro estetika
protezuojant dantis?

2. Kokia yra protezy gamybos seka cirkonio oksido keramikos bei bemetalés
keramikos?

3. Kokie yra pagaminty protezy skirtumai pacientés burnoje tiek cirkonio oksido,

tiek bemetalés keramikos?

5.2 Pacientés mikro bei makro danty jvertinimas

Nustatyti tinkama atspalvi, forma bei protezo pavirSiaus struktiirg yra labai svarbu, jeigu
norima, kad dantys atrodyty tarsi nuosavi ir neissiskiriantys, todél biitina prie§ pradedant gaminti
protezus gerai iSnagrinéti gretimy danty makro bei mikro estetika.

Danty spalva. Pacientei spalva buvo parinkta tiek odontologo, tiek pacio darbo autoriaus pagal VITA
danty spalvy rakta. Spalva buvo nustatyti gana sunku, nes gretimi dantys, kurie plombuoti estetiniu
plombavimu yra skirtingy atspalviy. DaZnas vartojimas dazanéiyjy savybiy turin¢iy medziagy per
ilga laikg paveiké dantis ir jie tapo nebeestetiski. Nors ir spalvg buvo nustatyti gana sudétinga, taciau
pasirinkta tiek odontologo bei pacio autoriaus visgi buvo 2M2( A2) spalva, nes labiausiai atitiko
gretimy danty atspalvius. Taip pat dél estetinio plombavimo buvo nustatyta, kad gretimi dantys yra

matiskos spalvos, todél skaidriy, ,,gyvy* protezy buvo nuspresta negaminti.
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4 pav. ,,Pacientés danty atspalvio nustatymas*

Danty forma. D¢l pacientés ovalios veido formos, moteriskos lyties ir gretimy ovaliy
formy danty buvo nuspresta, kad protezuojami dantys taip pat bus ovalis, be aStriy kampy.
Makro estetika. ISnagrinéjus gretimy danty pavirSius buvo matoma, kad dantys neturi ryskiy

vertikaliy ar horizontaliy linijy. Jie yra labiau lygis ir ovaliis, be zymiy jdubimy.

5.3 ,,IPS e.max*“ presuotos keramikos pilny vainikéliy gamyba paremta dazymo
metodika.

Modeliy gamyba. Pirmiausiai, tik gavus atspaudus, juos reikéjo dezinfekuoti
specialiame tirpale, kuris pasigaminamas pagal dezinfekcinio skyscio etiketéje esan¢ius nurodymus.
Dezinfekavus atspaudus, juos bitina gerai jvertinti. Apzitiréti, ar néra patraukimy, atsiklyjavimy nuo
Sauksto, ar kity pazeidimy, kurie galéty jtakoti protezo kokybe. Patikrinus atspaudus, juos buvo
galima islieti. Buvo naudojama ,,Giroform* sistema, su kurios pagalba galima tiksliai iSgraizyti
skylutes reikiamose vietose. Pirmiausiai prisitvirtiname plastelino pagalba atspauda, kad jis nejudéty
prie metalinés konstrukcijos, kuri dedama ant aparato. Uzdéjus ant aparato metaling konstrukcija su
pritvirtinu atspaudu, buvo pradétas skyluciy graizymas. Kad piny skilutés padelyje biity tikslios, yra
naudojamas lazeris. ISgraizius skylutes plastmasiniame padelyje, j jas sudedami pinai ir pradedama
maiSyti vakuminiame maiSytuve Ketvirtos klasés gipsas. Prie§ liejant gipsu atspaudus, juos

papurskiame specialiu skysciu, kad gipsas lengviau lietysi. Uzliejus modelius, prispaudziame
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plastmasinj padeli su pinais ant atspaudo, kad iSeity gipso perteklius. Antagonistus isliejame

neiSardomy modeliy gamybos biidu, iS trecios klasés gipso.

5 pav. ,, ISardomy modeliy gaminimas su giroform sistema‘

I$liejus modelius, juos reikéjo pasiruosti darbui. Antagonistus paruoSiame Su trimeriu,
o darbinj modelj- mikrovarikliu. Darbui su mikrovarikliu naudojame diska ir specialig freza gipsui.
Labai svarbu gerai i$sipjauti disku darbiniame modelyje esamas kultis jy nepazeidziant. Geriausia tai
padaryti yra pjaunant modelj su disku i$ apacios. Kai licka nebetoli ribos, Stampukas dazniausiai
graziai atskyla ir taip jos nepazeidzia. ISpjovus Stampukus, juos reikia pasiruosti, atgraviruoti ribas,
kurias labai svarbu atidziai jvertinti, nes jas pazeidus, protezas bus netiklsus. Taip pat daznai pasitaiko
ant kul¢iy mazos poros, todél jas reikty uzsiblokuoti Sviesoje kietejancia plastmase, kad véliau
nesusidaryty neigiamy zony. Svarbu iSsivalyti ir ant modeliy okliuziniy pavirS§iy esamus

,burbuliukus®, kurie daznai trukdo gerai sudéti j CO.
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6 pav. ,, [Sardomas modelis su apdirbtomis kultimis*

Danty modeliavimas vasku. PasiruoSus modelius, juos gipsuojame ] artikuliatoriy.
Kul¢iy ribas pasizymime raudonu piestuku bei sukietiname prie jy specialiu sukietinimo laku. Véliau
lakuojame kompensaciniu laku. Lakavimas vyksta du kartus. Pirma karta lakuojame visa kultj,
palikus $iek tiek tarpelj iki riby, o antrg kartg lakuojame virStines. Kai turime nulakuotas kultis, jas
izoliuojame ir merkiame j vasko vonele. Stampukams pasidengus vasku, galime ties ribomis vaska
nupjauti arba tiesiog modeliuoti dantis, o véliau apsipjaustyti vaskg. Svarbu paminéti tai, jog pries
modeliuojant modelis turi biti gerai prigludes prie plastmasinio padelio, neturi bati jokiy Siuksliy,
kurios galéty jtakoti protezo netikslumg. Dantys modeliuojami pagal gretimy danty forma, kurie yra
ovalios formos. Taip pat dantys modeliuojami $iek tiek ilgesni, negu turéty bati, kad apdirbimo metu
buty, i§ ko patrumpinti. Svarbu paminéti tai, jog vaska reikty rinktis kietesnj, kad jis ,,nesivelty®.
ISmodeliavus pilnai danty anatomija, butina vaska kuo geriau sulyginti, kad nebiity jokiy jbrézimy
ar skylu¢iy, kurios keramikoje sunkiai pasisalinty. Geriausia sulyginti yra su nailonine kojine. Ta¢iau
lyginant vaska nereikty jo smarkiai spausti, kad dantys neiSsijudinty ir netapty netikslis. ISmodeliave
dantis, patikriname, ar jie nusiema nuo kul¢iy. Graziai nuémus vainikélius, dar kartg paizoliuojame
kultlis plonu sluoksniu izolianto ir uzdedame atgal ant kuléiy. Galiausiai apeiname ribas
priekakleliniu vasku. Patikriname ar vaskas neuZeina ant riby ir ar jos néra per trumpos, ar per plonos.
Atlike Siuos etapus, galima dar kartelj Zvilgtelt, ar vainikéliai nusiema nuo kul¢iy, juos Siek tiek

atitraukiant nuo riby.
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7 pav. ,,ISmodeliuoti vaskiniai dantys*

Vaskiniy danty Stiftavimas, pakavimas, presavimas. ISmodeliavus dantis, apéjus kulCiy
kaklus priekakleliniu vasku, juos gerai sulyginus, patikrinus, ar jie nusiema nuo izoliuoty kul¢iy,
galima pradeéti $tiftavima. Stiftuojame su 3mm lie¢iu, kurj pritvirtiname danty kandamajame kraste.
Kai sustiftuojame dantis, juos galima tvirtinti j specialy zieda. Svarbu, kad dantys nebiity labai arti
ziedo kraSto, nes presavimo metu gali skilti pakavimo masé ir taip iSpresuoti netinkamus protezus.
Taigi, gerai pritvirtinus vaskinius dantis ziede, pradedame maisyti pakavimo mas¢. Pakavimo masé
buvo naudojama , Yeti expansion-plus®“. MaiSome pagal pakuotéje nurodyta instrukcija. Kai
pakavimo mas¢ sustingsta, dedame ziedg j mufelio krosnele iskaisti. Kaitinama iki 850 laipsniy ir toje
temperatiiroje palaikome apie pus¢ valandos. I§émus ziedg i§ mufelio krosnelés, dedame e.max
tablete ir specialy presavimo kaistj j Ziede esancia skylg. Jdéjus ziedg | presavimo aparata, pagal
nustatytg programa, prie 920 laipsniy, atlickame presavimg. E.max tableté buvo naudojama vidutinio
opakiskumo (MO) A2 spalvos, nes pacientés gretimi dantys yra matiSkos spalvos. Atlikus presavima
ir atausus ziedui, iSpjauname i§ ziedo dantis, nupjauname liecius ir dedame j specialig rugsti, kuri
iSvalo keramika. Dantis su riigS§timi jdedame | specialy aparata, kuris ultra bangy pagalba padeda
geriau atlikti valymo procesa. Jame palaikome apie 4 minutes. ISémus i8 rtigSties dantis, nupurskiame

juos karstais garais ir pradedame formuoti, koreguoti formas..
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8 pav. ,,ISpresuoti e.max vainikéliai®

ISpresuoty protezy pasodinimas, formy suteikimas.. Pirmiausiai dantis pritaikome ant
kul¢iy. Tam naudojame purskiamg kalke. Pritaikius dantis ant kul€iy, pazitrime visus tarpdantinius
kontaktus naudodami popiering kalke. Pirmiausiai pritaikome po vieng dantj, o po to sudéjus kartu.
Taip pat reikty turéti kontrolinj, neiSardoma modelj, iSlieta i$ 4 klasés gipso, ant kurio biity paziirima
dar tiksliau, ar gerai nuséda keramikiniai dantys, nes daznai biina, jog pinai turi Siokj tokj paslankuma
ir gali smarkiau paspaudus keraminius dantis sudaryti mazga paklaidg. Kai pilnai pritaikome protezus,
galime atlikti jy formavima. Pirmiausiai visus protezus sulyginame, suteikiame norima formg. Pagal
pacientés gretimus dantis, danty forma buvo stengiamasi iSgauti ovalesn¢, be aStriy kampy. Nors ir
gretimy danty pavirSiai neturi aiskiy vertikaliy, horizontaliy linijy, taciau labai neryskias jas
sukuriame, kad protezai jgauty natiiralesnj vaizdg. Kuriant horizontalias bei vertikalias linijas
naudojame pieStuka, kuris padeda geriau matyti, kur norima sukurti linijas. Svarbu paminéti, jog
kuriant horizontalias linijas, jos neturi viena kita perkirsti. Kai sukuriamos linijos, uzbaigiame nuo

kaklelio iki kandamo kras$to su ovalia deimantine freza, taip susvelnindami danties makro struktiirg.
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9 pav. ,,Vetikaliy ir horizontaliy linijy kiirimas*

Glaziravimas bei dazymas. Suteikus dantims norima forma bei pavirSiaus struktiira,
juos nusmeliuojame, nupurskiame karStais garais ir pradedame glaziiravima, kuris vyksta prie 770
temperattros. Pirmiausia su teptuku uZtepame tolygiai plong sluoksnj glaziiros. Kadangi pacientés
gretimi dantys prie kaklelio ir tarpdantinéje zonoje turi Siek tiek rudo atspalvio, tai stengiamés visa
tai atkurti dazy pagalba. Glaztravimui taip pat puikiai padeda kokybiskos pacientés nuotraukos, pagal
kurias galime matyti, kur reikia padazyti. Jeigu dazymas nepavyksta i§ pirmo karto, tai galima dazyti

net per kelis kartus iki iS§gaunama norimas rezultatas.
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10 pav. ,, Protezy glazturavimas bei dazymas*

5.3 ,,White peak Zr-i* cirkonio oksido vainikéliy gamyba pasitelkiant keramikos
sluoksniavimo technika.

Modeliy gamyba. Pirmiausia gavus atspaudus, juo dezinfekuojame. Dezinfekave gerai
apzitirime atspauda, kad nebiity jokiy pazeidimy, kurie jtakoty protezo bloga kokybe. Liejame
atspaudus tiek antagonistus, tiek darbinius modelius. Antagonistai liejami i§ trecios klasés gipso, o
darbinis modelis- ketvirtos. Darbinis modelis gaminamas naudojant ,, Giroform* technikg. I$liejus
modelius juos pasiruo$iame darbui. Atsargiai iSpjauname su disku darbinio modelio Stampukus bei
atgraviruojame ribas. Svarbu tiksliai surasti kul¢iy ribas, nuo kuriy priklauso Vviso protezo tikslumas.
Taip pat svarbu apzitréti pacias kultis, jeigu yra mazy poryc¢iy, tai jas reikty uzdéti arba Sviesoje
kietejancia plastmase, arba tiesiog vasku.

Skanavimas, frezavimas naudojant CAD/CAM sistemq. Turint paruoStus modelius,
galima juos pradéti skanuoti. Skanavimas vyko su ,,3shape® aparatu. Jeigu pries tai ant kul¢iy buvo
uzdéta vasko ar Sviesoje kietéjancios plastmasés, tai prie$ skanavimg reikty nupurksti purSkiama
kalke, kad skanuojant vaSkas ar plastmasé neatsispindéty. Pirmas etapas, tai kompiuteryje jvesti
duomenis: pacientés vardg, pavarde, pazyméti skanuojamus dantis, nustatyti, kad bus gaminama
cirkonio karkasas. Taip pat svarbu paminéti, jog prie§ dedant skanuoti svarbu pazitréti ar darbinis
modelis gerai prigludgs prie plastmasinio padelio. Taip daroma, kad neatsirasty nepageidaujamy

paklaidy.
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11 pav. ,, Modelio skanavimas*

Nuskanavus visg model], kompiuteryje reikia pazymeéti vietas, kurias norima dar
tiksliau nuskanuoti - tai kultis. Sekantis etapas yra antagonisty skanavimas. Kai nuskanuojame
antagonistus ir darbinj modelj atskirai, reikia juos sudéti ;| CO ir nuskanuoti kartu. Kad gerai sudéti
CO reikia naudoti specialius odontology nuimtus sukastukus, kurie padeda visa tai nustatyti.
Nuskanavus abu modelius centringje okliuzijoje, dedame j skanavimo aparatg kiekvieng kultj

atskirai. Jeigu kulCiy ribos yra neaiskios, tai galime jas pakoreguoti kompiuterio pagalba.



35

12 pav. ,,Nuskanuotos kulties riby Zym¢jimas*

Taip pat svarbu yra sulyginti kultj. Jeigu matomi kompiuteryje jdubimai, jrézimai, tai
juos svarbu uzlyginti, kad nebiity neigiamy zony. Siuos etapus atlike, nustatome, koks bus lako storis.
Sioms kultims buvo nustatytas 0.4mm kompensacinio lako storis. Kai su programa uZtepame
kompensacinj laka, pradedame modeliuoti pilng danty anatomine forma, pagal kurig veéliau pati
programa nurodo, kaip turéty atrodyti cirkonio karkasas. Tac¢iau daznai reikia karkasus patikslinti,
juos sulyginti, gerai sumodeliuoti, kad uztekty vietos keramikai ir galima bty iSgauti, kuo geresnj
efekta sluoksniuojant keramikg. Sumodeliavus karkasus, juos reikia iSdelioti kompiuterio pagalba
cirkonio oksido blanke bei juos sujungti. Sujungimas karkasy su blanku daromas Siek tiek auks¢iau
vir$ riby arba per vidurj karkaso. Sudéliojus karkasus blanke, reikia jdéti cirkonio blanka j frezavimo
aparatg ir tvirtai prisukti. Frezavimo aparatas buvo naudojamas ,, CAM 4-K4‘ Frezuojama buvo i$

»White peak Zr-i“ cirkonio blanko.
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13 pav. ,,Cirkonio oksido frezavias su CAM 4-K4

Frezavimas vyksta apie 2-3 valandas. Kai aparatas i$frezuoja cirkonio oksido karkasus,
juos reikia atsargiai iSpjauti i§ blanko. ISpjovus karkasus i§ blanko, jeigu reikia, atsargiai

priploninamos ribos.

14 pav. ,.Isfrezuoti cirkonio oksido karkasai*
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cirkonio oksido karkasy daZymas. Taigi, zinant atspalvi buvo dazoma cirkonio oksido
karkasai A2 spalvos. Dazai buvo naudojami ,,Girbach* firmos. Dazymas vyko karkasus pamerkus j
specialius dazus ir keleta minuéiy juos ten palaikius. IStraukus jau nudazytus karkasus, dedama ant
specialaus padelio, ir saugoma, kad karkasai nei$sitepty. Nudazius visus cirkonio oksido karkasus
buvo dedama | sinterizacijos aparata, kur karkasai sinterizavosi apie 12 valandy prie 1475 laipsniy
karscio.

Po sinterizacijos karkasus reikia pritaikyti ant kul¢iy. Pritaikymui yra naudojama
specialus, vandeniu auS$inamas mikrovariklis, kuris neleidzia cirkoniui jkaisti. Pritaikoma naudojant
purskiama Kkalkg. Taip pat, jeigu matome, kad reikia kazkur priploninti, padaryti daugiau vietos
keramikai, tai juos paformuojame. Svarbu apzitiréti ribas, kad jos nebiity per ilgos arba per trumpos.

Kai karkasai btina pritaikyti ant kul€iy, i§siun¢iame juos pamatuoti pacientés burnoje.

15 pav. ,,Sinterizuoti cirkonio oksido karkasai‘

Keramikos modeliavimas ant cirkonio oksido karkasy bei glaziiravimas. Pamatavus
karkasus burnoje ir jiems tikus, galima pradéti keramikos modeliavimg. Taciau Siuos karkasus reikéjo
paploninti i§ gomurinés pusés, nes dél blogo sukandimo registro buvo pagaminti Siek tiek storesni ir
antagonistai kando j cirkonio karkasg. Paploninus karkasus, juos reikéjo déti vienos valandos
sinterizacijai j keramikos degimo peciy. Pasiruosus karkasus, buvo pradéta modeliuoti keramika.

Keramika buvo naudojama firmos ,,VITA“ . Pirmas sluoksnis buvo modeliuojamas ,,Liner EL2*,
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kuris degamas prie 930 laipsniy temperatiiros. Ji modeliuojant stengtasi sukurti nelygy pavirsiy, kad

lauzty $viesos spindulius ir spinduliai neatsimusty vien tik j karkasg, o pasiskirtytu keramikoje.

16 pav. ,, Sumodeliuotas liner keramikos sluoksnis ir paruostas degimui‘

Antram degimui prie 910 laipsniy temperatiiros buvo naudojama ,,Chrome EC4*, ,,2M2
Dentin®, ,,2M2 transpa dentin“, emalis ir neutralas. Pirmiausiai prie kaklelio buvo modeliuojama su
chromu, kuris suteikia kakleliui opakiSkesnj atspalvj. Ant chromo buvo modeliuojamas dentinas, o
ant dentino, transpa dentinas. Su dentinu ir transpa dentinu atkuriama didelé dalis danties anatomijos.
Kandamaje krase su transpa dentinu stengiamasi sukurti tarsi ,,iSkarpyta™ vaizda, mamelonus, kad
protezas atrodyty kuo natiralesnis ir turéty Svelnius keramikos sluoksniy peréjimus. Kai
sumodeliuojame didele dalj danties, kandamajame kraste bei danty tarpdanciuose, netoli kandamo
krasto, sluoksniuojame emalj ir neutrala, kurie suteikia skaidrumo. Susluoksniavus keramika, dedame
antram degimui. Sukepus keramikai, suteikiame forma. Jeigu reikia trecio karto sluoksniavimo, kuris
degamas prie 900laipnsiy temperatiiros, tai pries kiekviena, iSskyrus patj pirma sluoksniavima,
nusmeliuojame su 50-tiniu sméliu ir nupuciame karStais garais. Tre¢iam degimui, kur reikalinga,
atliekame korekcijas su keramika ir vél dedame i degimo krosnj, o véliau pakartotinai koreguojame.
Taip pagaminame norimos formos protezus. Svarbu paminéti tai, jog Kkeramika neturi bati
sluokniuojama per drégna. Taip pat yra patartina susluoksniuoti keramikg kaip jmanoma per
trumpesnj laika, jos nedZiovinant. Biitina paminéti ir tai, kad kuo maziau karty degama keramika, tuo
protezai pagaminami grazesni. Taigi, pagal pacientés danty forma buvo sukurta ovalis dantys, su

minimaliom horizontaliom bei vertikaliom linijom. Pries§ glaztiravima protezai buvo smeliuojami bei
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nupurskiami po karstais garais. Glaziiruojant pirmiausiai uztepame plong sluoksnj glaztros ir véliau,
jeigu reikia atlickame dazymg. Dazyma atlickame pagal pacientés gretimy danty atspalvius, 0 kad
juos geriau matyti, tam puikiai pravercia kokybiskos danty nuotraukos. Baigus glaztiravimg, dedame

1 degimo krosnj be vakumo prie 860 laipsniy temperaturos iSdegti.

5.4 Pagaminty vainikéliy 18 cirkonio oksido ir bemetalés keramiky palyginimas

burnoje.
Gaminant bemetal¢ keramika ,,JPS e.max“ dazymo metodika bei cirkonio oksido

keramikos vainikélius, modeliuojant ant cirkonio oksido karkasy keramika, buvo stengiamasi sukurti,
kuo panaSesnius protezus  Salia esamus pacientés dantis. Pirmiausiai jie buvo gaminami ovalios
formos, be staciy kampy, nes greta esantys dantys yra nudile. Taip pat stengtasi juos Siek tiek pailginti,
kad atrodyty proporcingai ir nebiity vienoje linijoje su antrukais. Nors gretimy danty pavir$ius yra be
zymiu horizontaliy bei vertikaliy linijy, protezai buvo kuriami su jomis, ta¢iau labai neZymiomis, kad
neatrodyty iSskirtinai. Kandamasis krastas buvo kuriamas taip pat nelygus, kad protezai atrodyty kuo
natiiraliau. Kadangi su danty gydytoja buvo nuspresta protezus daryti kuo matiskesnius, tai bemetalés
keramikos tabletés atspalvis buvo pasirinktas MO. Visgi turimos teorinés zinios dél bemetalés
keramikos didelio $viesos pralaidumo, lyginant su cirkonio oksido keramika, ,pakiSo koja“. Dél
praktikos stokos bei baimés pagaminti per daug skaidrius protezus buvo pasirinkta per daug matiska

medziaga, todél protezai burnoje atrodé ne natiiraliai.

17 pav. ,, Pagaminti IPS e.max vainikéliai pacientés burnoje*



40

Gaminant cirkonio oksido keramika buvo stengiamasi taip pat sukurti, kuo matiskesnius
protezus. Taciau keramikos modeliavimas ant cirkonio oksido karkasy sukiiré spalvy peré¢jimus, kurie

suteiké protezam natiiralesnj vaizda.

18 pav. ,, Pries protezavimg ir po protezavimo su cirkonio oksido keramikos vainikéliais*
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ISVADOS

1. Protezuojamos moters gretimy danty spalva néra labai aiski, nes dantys néra tolygios
spalvos. Taciau tiek autoriaus, tiek odontologés buvo nustatya, pagal VITA danty rakta, jog spalva
protezy bus A2. Taip pat buvo nustatyta, jog pacientés dantys yra labai matiski, nes gretimi dantys
plombuoti estetiniu plombavimu, todél protezus nuspresta daryti matisko atspalvio. ISnagrinéjus
pacientés veido forma, lytj, amziy bei gretimy danty formas buvo pasirinkta gaminti ovalios formos
protezus, be astriy kampy. Pazvelgus | gretimy danty pavir$ius buvo matoma, kad jie neturi zymiy
horizontaliy bei vertikaliy linijy, kurios suteikia dantims nataralumo.

2. Cirkonio oksido keramikos gamyba yra gana sudétinga. Reikia turéti nemazai zZiniy naudojantis su
CAD/CAM sistema. Taip pat uzima gana nemazai laiko. Vien sinterizacijos procesas vyksta apie
12valandy. Taciau iSmokus greitai naudotis CAD/CAM sistema ir suderinus darbo laika, tai yra puiki
ir perspektyvi gamybos technologija. Bemetalés presuotos keramikos gamyba paremta dazymo
metodika yra Siek tiek paprastesné, nes pagrinde viskas priklauso nuo to, kaip tu iSsimodeliuosi dantis
vasku ir kaip tu juos apsidirbsi ir nudazysi. Visgi, apibendrinant galima teigti, jog abi technologijos
yra puikios ir perspektyvios, jeigu mokama su jomis dirbti.

3. Gretimi pacientés dantys buvo matiski, todél buvo nuspresta protezus pagaminti taip pat panasaus
atspalvio. Taciau dél teoriniy ziniy apie ,,IPS e.max* didelj skaidruma, baimés, kad protezai bus per
skaidriis bei patirties stokos, buvo pasirinka ir i§presuota netinkamo atspalvio tableté, kurios déka
protezai gavosi per daug matiski. Patikrinus cirkonio oksido keramikos vainikélius pacientés burnoje,
buvo matomi geresni rezultatai. Keramikos sluoksniavimas bei atspalviy peréjimai suteiké protezams

estetiSkesnj vaizda, kurie maziau i$siskyré i§ danty lanko.
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