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PRATARME

PRATARME

Mokymo priemoné ,Siuvimo technologija. Pradmenys” skir-
ta technologijy edukologijos specialybés studentams, kurie mo-
kosi siuviniy projektavimo ir siuvimo technologijos. Knyga taip
pat gali bati jdomi déstytojams, mokytojams ir visiems besido-
mintiems siuvimu.

Mokymo priemoné sudaryta stengiantis didZiaja dalj infor-
macijos pateikti taip, kad studentas ja tuoj pat, mokymosi metu,
galéty patikrinti, iSbandyti. Leidinyje aprasomos pagrindinés
rankinés ir masininés sitilés, naudojamos siuviniuose, pateikia-
mi $iy sitliy siuvimo aprasymai, schemos ir panaudojimo gali-
mybeés. Temy pabaigoje pateikiamos uzduotys, padésiancios ge-
riau suvokti siuvimo technologijos pradmenis ir iSsiugdyti pa-
grindinius siuvimo jgtdzius.

Autoré nuosirdziai dékoja recenzentéms doc. dr. R. Daciu-
lytei ir lekt. J. Povilauskienei uz patarimus, pastabas ir kolegei
J. Ribnikovai uz pagalba ruosiant iliustracijas.
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1. [VADAS

1.1. SIUVIMUI REIKALINGI JRANKIA],
PRIEMONES IR JRENGINIAI

Gaminiy siuvimo technologijoje galima isskirti pagrindinius
penkis etapus: matavimas, detaliy linijy ir jvairiy kontroliniy tas-
ky pazyméjimas ant audinio, audinio sukirpimas, detaliy sujun-
gimas rankiniais ir masininiais dygsniais bei Siluminis ir drégmi-
nis apdorojimas. Atliekant kiekviena etapa reikalingi specialiis
jrankiai, priemoneés ir jrenginiai. Tik geri jrankiai padés atlikti
visus darbus kokybiskai.

Centimetriné juostelé (1 pav.) naudojama jvairiems matavi-
mams atlikti. Ji turi bati geros kokybés, nenutrinta, neistasyta,
nes kitaip rodys netikslius matmenis.

(,,

\\

1 pav. Centimetriné juostelé
Bréziniams sudaryti, iSkarpoms braizyti reikia keliy ilgiy li-
ninociy.
Ivairioms linijoms ant audinio nubrézti naudojama siuvéjo

kreida, piestukai kreidine $irdele, muilas (2 pav.). Sios Zyméjimo
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IvADAS

priemonés turi buiti smailiai padroztos, kad linija buty plona ir
aiski. Taip pat naudojami rasikliai, kuriy Zymeés istirpsta vandeny-
je ar isnyksta savaime. Rasikliy Zymeés, tirpstancios vandenyje,
nuvalomos drégna kempinéle arba isskalbiamos, o iSnykstanciy
savaime zymeés po kurio laiko iSgaruoja. Visi braizymai atliekami
isvirksciojoje audinio puséje, iSskyrus aplikacijy ir detaliy lenk-
tomis linijomis prisiuvima. Vidutinio kietumo paprastas piestu-
kas taip pat gali buti naudojamas linijoms breézti iSvirksciojoje
audinio puséje.

Svarbu: tusinukai ir flomasteriai braizyti ant audinio NENAU-
DOJAML

2 pav. Siuvéjo kreida, piestukai kreidine Sirdele, muilas

Zirklés (3 pav.), naudojamos siuvimui, yra keliy tipy:

* Didelés siuvéjo nevienodomis geleztémis ir kilpomis (3 pav. 1).
Jos skirtos audiniui sukirpti. Zirklés turi biti patogios laikyti
rankoje, tada bus nesunku sukirpti storesng medziagg, taip pat
turi buti astrios ir kirpti per visg gelez¢iy ilgj. Kairiarankiams
Sios zirklés gaminamos specialiai.

* Mazesnés zirklés vienodomis kilpomis, astriais ir smailiais
galais (3 pav. 2), skirtos kitiems siuvimo darbams (jkarpoms
daryti ir pan.). Abi jy rankenos yra vienodo dydzio ir formos,

7=
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tad tas pacias zirkles gali naudoti ir deSiniarankiai, ir kairia-
rankiai.

Mazos zirklutés (gali bati manikitirinés) neriestais galiukais
(3 pav. 3) reikalingos smulkiems iSkarpymams. Dazniausiai
naudojamos siuvant aplikacijas, siuvinéjant riseljé ir pan.
Figtirinés, dantytai kerpandios Zirklés (3 pav. 4). Siy Zirkliy ge-
leztés kerpamoji puse turi dantukus, todél jos ir kerpa dantytai.
Taip sutvarkomas irstantis sitilés uzlaidos krastas. Jos ypac pa-
rankios kerpant medvilng arba kitus mazai irstancius audinius,
tinka ir kitokiems rankdarbiams.

Sitilams nukirpti naudojamos specialios zirklutés (3 pav. 5).

!'1'1 Audiniams kirpti skirty zirkliy jokiu bidu nenaudokite ne

pagal paskirtj, pavyzdziui, popieriui, plaukams, nagams kirpti.

Nuo to jos greitai atSimpa.

o

3 pav. Zirklés (Zr. i$ kairés | deSine: 1) didelés siuvéjo nevienodomis

geleztémis ir kilpomis Zirklés; 2) maZesnés Zirklés vienodomis
kilpomis, astriais ir smailiais galais; 3) maZos Zirklutés neriestais
galiukais; 4) figiirinés, dantytai kerpancios Zirklés; 5) specialios
zirklutés siiilams nukirpti)
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Ratukinis audinio réZtukas (4 pav.) naudojamas, kai reikia
sukirpti ilgus audinio gabalus siuvant namy tekstilés gaminius
arba iSkirpti jstrizines juostas, detales skiautiniams. Kai kurie
réztukai turi jtraukiamas arba pakeiciamas geleztes, leidziancias
iSgauti jvairius kirpimo efektus. Jie naudojami kartu su specialia
kirpimo lenta ir liniuote. Tokiu jrankiu vienu kirpimu galima su-
kirpti kelis audinio sluoksnius.

4 pav. Ratukinis audinio réZtukas, kirpimo lenta ir liniuoté

Ardymo peiliukas (5 pav.) naudojamas sitilams iStraukti ir
netaisyklingoms sitiléms ardyti. Jo galiukas — iSlenkta gelezte,
virSutiné geleztés atSaka paprastai btina su karoliuku. Ardant
sitile, gelezté pakiSama po sitile ir sitilas perpjaunamas. Ardymo
peiliukas tinka ir sagy kilpoms jrézti.
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5 pav. Ardymo peiliukas

Adatos (6 pav.). Siuvant rankomis naudojamos jvairaus il-
gio bei storio adatos. Jy dydis ir forma pritaikytos pagal paskir-
ti. Kuo plonesnis audinys, tuo plonesne¢ adata reikéty pasirink-
ti. Smulkiais dygsniais daigstoma trumpomis adatomis, o di-
deliais — ilgomis. Adatos biina 12 numeriy, nuo 0,6 iki 1,8 mm
plocio skermens. Reikia turéti jvairiy adaty rinkinélj, kuriame
biity adaty didele asele storesniam sitlui ir plonesniy adateéliy
lengvesniems audiniams. Adatos apvaliu smaigaliu naudojamos
dzersiui ir tampriam trikotazui sititi - jos audinj praskiria, o ne
praduria. Adatos, skirtos karoliukams prisititi, yra labai plonos,
kartais uzriestos, plokséia galvute, kad adata lengvai praslys-
ty pro karoliuko skylute. Adymo adatos pasizymi stambesne
galvute, ju galiukas suapvalintas, gana bukas. Jos skirtos dirbti
storesniais sitilais. Visas adatas ir smeigtukus reikia reguliariai
keisti, nes atbukusios jos gali iSpeSioti audinj. Patarimas: jstrizai
nukirpta sitila jverti j adata lengviau.

~10-
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4

6 pav. Adatos

Smeigtukai (7 pav.). Detaléms laikinai susmeigti naudojami
jvairtis smeigtukai. Geriausia rinktis plieninius, nes jie neradjija.
Smeigtukai turi bati ploni, elastingi, smailiais galiukais ir gerai
nuslifuoti. Buki ir stori smeigtukai palieka audinyje skyluciy, to-
dél jy naudoti nerekomenduojama. Smeigtukai gali buiti lenkto-
mis metalinémis ar spalvotomis plastmasinémis galvutémis.

7 pav. Smeigtukai

-11 -
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Adatiné (8 pav.) — tai speciali pagalvélé, | kuria susmeigia-
mos nenaudojamos adatos ir smeigtukai. Jokiu budu negalima
smeigti adaty i drabuzius, baldus, imti i burna, nes galima su-
sizeisti.

8 pav. Adatiné

Antpirstis (9 pav.) naudojamas adatai j audinj jsmeigti. Jis ap-
saugo pirsta nuo suzeidimy. Antpirstis dedamas ant desinés (de-
Siniarankiams) rankos didZiojo pirsto. Antpirstis neturi spausti ir
kristi nuo pirsto. Antpirsciai btina dvejopi: su dugneliu ir be jo.

9 pav. Antpirsciai

-12 -
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Siiflai (10 pav.) siuvimui naudojami jvairtis: medvilniniai,
Silkiniai ir miSraus pluosto. Daigstyti tinkamesni medvilniniai,
ploni, minksti, nesukris sitilai, kad siuvant nesimazgyty. Daigs-
tymui skirti sitilai nepaliekami, todél juy spalva turi skirtis nuo
siuvinio spalvos. Galutiniam susiuvimui siailai pritaikomi prie
siuvamos medZiagos pagal sudeétj, spalva ir storj. Geriausia rink-
tis panasios sudéties j siuvamojo audinio sitilus. Patarimas: de-
rindami sitilo spalva prie audinio, atvyniokite sitlo gala ir pridé-
kite ji prie audinio. ISvyniojus sitila, spalva pasviesés. Jeigu ne-
galima tiksliai pasirinkti spalvos, rinkités tonu tamsesne. Sitly
btina jvairaus storio, kuo jie pazymeéti didesniu numeriu, tuo jie
plonesni. Daugiausia naudojami 40, 50 ir 60 numerio sitlai. Po-
liesteriu dengtas medvilninis sitilas yra vienas geresniy ir daug
kur tinka. Jis tvirtas kaip medvilninis, o poliesteris suteikia pa-
slankumo. Puikiai tinka jvairios paskirties siuviniams, tarp juy ir
moteriskiems drabuZiams. Sis siilas tinka ir trikotaZui, nes yra
elastingesnis ir, drabuZio sitlei tempiantis, tempiasi ir jis. Sil-
kiniai sitilai tinkamiausi apdailai, jie Svelniis ir malonis liesti.
Nusidita sitilé — ryski, blizgi. Silkiniai sitilai brangesni uZ placios
paskirties sitlus, todél geriausia juos naudoti tik virsuje (i apa-

/

10 pav. Siilai

-13 -
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tine rite privyniojamas paprastesnis sitilas) arba siuvant ranka.
Metalizuoti sitilai naudojami dekoratyvinéms sitiléms tiek siu-
vant rankomis, tiek masina. Siuvant masina naudojama masini-
né siuvineéjimo adata, nes metalizuotas sitilas gali prarézti maza
griovelj adatos aseléje, tad sitilas iSsiskirs arba nutrtiks. Patari-
mas: jeigu metalizuotas sitilas nelygus arba gumbuotas, sitdami
masina naudokite ji apatinéje ritéje, neverkite j adata. Sitikite i$
iSvirksciosios puses. Kai baigsite, ypatingasis sitilas bus gerojoje
audinio puséje. Sitlai, skirti apmétyti: sitilétuvai naudoja labai
daug sitilo, jis keliauja pro kilpiklius ir adatas, kurie, dirbdami
kartu, siuva sitle ir apmeéto krasta. Sitilétuvams skirti specialts
apmétymo sitilai, kurie yra plonesni, stipresni ir btina suvyti i
didesnes rites.

Lyginimo lenta ir lygintuvas su garintuvu (11 pav.), flaneliné
ar drobiné skepetaité labai daznai naudojami siuvant, todél visa-
da turi buti paruosti darbui. Linu dengta audinio pagalvélé rei-
kalinga lenkty linijy sitiléms islyginti. Speciali lyginimo rankové
reikalinga rankoviy, kelniy, peciy sitléms islyginti.

11 pav. Lyginimo lenta ir lygintuvas su garintuvu

- 14 -
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Siuvant siuvimo masina darbas ne tik spartesnis, bet ir koky-

biskesnis nei siuvant rankomis. Apie siuvimo masinas ir masini-

nes adatas placiau bus kalbama atskirame skyriuje.

N

UZDUOTYS:

Perziturékite namie turimus siuvimo jrankius, priemones ir
tvarkingai susidékite juos i dézute.
. Isigykite trukstamus reikalingiausius jrankius ir priemones.

1.2. DARBO VIETOS PARUOSIMAS SIUVIMUI

Darbo vieta turi buti Sviesi. Jeigu nepakanka dienos sviesos,
jos papildomai suteiks neakinanti, lengvai pakreipiama lem-
pa, kuri aps$vies darbo vieta nemesdama Seséliy. Sviesa turi
kristi dirbanciajam i$ kairés arba is priekio.

Dirbant siuvinys laikomas ant stalo vidurinés dalies (ne ant
keliy). Visos priemonés turi biti lengvai pasiekiamos ranka,
zirkles ir smeigtukus patogu laikyti desinéje, sitilus — kairéje
puséje.

Drabuzius ir kitus siuvinius galima sukirpti tik ant didelio
stalo, ant kurio buty galima istiesti visa kerpama medziaga
ir iSdélioti visas iSkarpas. Dirbant namy salygomis, jei didelio
stalo néra, audinj galima kirpti ant Svariai iSvalyty grindy.

Siuvimo masina turi stovéti ant stalo, atitinkancio raSomojo
stalo aukstj. Kédé, ant kurios sédima darbo metu, turi bati
pritaikyta siuvéjo tigiui.

Darbo vietoje visada turi buti paruostos lyginimo priemonés,
nes siuvant lyginimas yra vienas svarbiausiy dalyky.

Kad siati reikalingi jrankiai ir priemonés nesimeétyty, juos
reikeéty susidéti j jrankiy déZute.

- 15 -
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1.3. SAUGAUS DARBO TAISYKLES SIUVANT

* Apranga turi biti patogi, kad netrukdyty dirbti.

¢ Dirbant Sviesa turi kristi i kairés pusés arba i$ priekio.

e Sédeti reikia tiesiai, patogiai, nesikiiprinti.

* Nenaudojamos adatos ir smeigtukai susmeigiami j adatines.
Jokiu biidu negalima smeigti adaty j drabuzius, baldus, déti
i burng, nes galima susizeisti. Nerekomenduojama naudoti
aprudijusiy adaty ir smeigtuky, nes jsidtrus jais zaizda il-
gai puliuoja, galima net uzkrésti kraujg. Adata ar smeigtukas
draugui paduodamas ausele j prieki.

e Siuvant butina uzsidéti antpirstj ant desinés (deSiniaran-
kiams) rankos didZiojo pirsto.

* Atsargiai reikia dirbti Zirklémis, réztukais ar kitais aStriais
jrankiais. Negalima jy métyti. Zirklés paduodamos kitam
zmogui suglaustos, rankenélémis j priekj.

UZDUOTYS:

1. Pagal galimybes jsirenkite namie darbo vieta, skirta siuvi-
mui.

2. Aprasykite savo darbo vieta, iSskirkite panasumus, truku-
mus ir nufotografuokite.

-16 -



2. RANKINIAI DYGSNIAT

2. RANKINIAI DYGSNIAI

2.1. TERMINOLOGIJA, VARTOJAMA SIUVANT
RANKINIUS DYGSNIUS

Nuo seno buvo siuvama rankomis. Siuvimo masinos atsira-
do tik XX amziuje. Taciau ir dabar, kai technologijos sparciai iSto-
buléjo, neapsieinama be rankomis atliekamy siuvimo darby.

Siuvant rankinius dygsnius, reikia Zinoti specialius termi-
nus:

* Sudaigstyti - laikinai paprastais daigstymo dygsniais susititi
keliy detaliy krastus.

¢ I3daigstyti — islaidZius sitile iSdaigstyti detale, norint po to
iSpeltakiuoti apdailos peltaki.

e Pridaigstyti — laikinai pritvirtinti prie siuvinio smulkias deta-
les (kiSenés detale ant pagrindinés detalés ir pan.).

e Jdaigstyti — laikinai sujungti dvi siuvinio detales tolygiai
lenktomis linijomis (rankovés apvalg su gaminio pazasties li-
nija).

* Prisiuti — prisitti prie gaminio apdaila, furnitara, papuosalus
ir pan.

e Atsiuléti — nuolatiniais pasléptais dygsniais pritvirtinti pa-
lenktq detalés krasta (sijono, rankoviy apacia ir pan.).

® Sulaikyti — sumazinti vienos siuvinio detalés, jungiamos su
kita detale, matmenis (sulaikyti rankovés apvalg pries jdaigs-
tant ja i pazastj ir pan.).

e Siuvimo siulas —j adatg jvertas sitilas, kuriuo bus siuvama.

e Diiris — adatos jsmeigimo j audinj vieta.

* Dygsnis — siuvimo sitly persipynimas audinio pavirsiuje
tarp dviejy dariy.

-17 -
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o Peltakys - pasikartojantys vienodi dygsniai.

e Siulé - keliy siuvinio detaliy ar audinio sluoksniy sujungi-
mas peltakiu.

* Siulés raportas — pati maziausia, nuolat pasikartojanti sitlés
dalis.

* Dygsnio tankumas — dygsniy skaicius 10 mm ilgio sitilés at-
karpoje.

e Dygsnio ilgis — atstumas nuo vieno adatos diirio iki kito.

e Sialés plotis — atstumas nuo siuvamos detalés krasto iki sia-
lés.

2.2. RANKINIY DYGSNIY SIUVIMO
TECHNOLOGIJA

Dygsniai ir sitilés siuvami siuvinj pasidéjus ant stalo.
Visi dygsniai vienoje eilutéje turi bati lygus ir vienos kryp-
ties, atstumas tarp jy vienodas, siiilas jtemptas tolygiai.
pynima — kryzminiai ir kilpiniai.
TIESIE]I DYGSNIAI

Daigstomasis dygsnis (12 pav.). Naudojamas kelioms deta-
léms laikinai sujungti, detalés vidurio linijjai ir klosciy lenkimo
linjjoms pazymeéti. Siuvama i$ desinés j kaire. Dygsnio ilgis pri-
klauso nuo daigstymo paskirties:

e daigstant detales su sulaikymu — 5-10 mm;

e daigstant detales be sulaikymo — 10-20 mm;

® apaciai palenkti — 10-25 mm.

- 18 -
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12 pav. Daigstomasis dygsnis

Kopijavimo dygsnis (13 pav.). Naudojamas tikslioms lini-
joms ir kontroliniams taskams perkelti nuo vienos porinés de-
talés ant kitos. Siuvama kaip daigstymo dygsnis, tik paliekamos
15-20 mm kilpos. Dygsnio ilgis 5-7 mm (13 pav. 1). Susiuvus de-
talés iSskiriamos ir sitilai perkerpami (13 pav. 2).

ARERA

1)

13 pav. Kopijavimo dygsnis

Susiuvamasis ,masininis” dygsnis (14 pav.). Naudojamas
kelioms detaléms galutinai susititi. Gerojoje siuvinio puséje
dygsniai du kartus trumpesni nei iSvirksciojoje. Adata smeigia-
ma ten, kur baigiasi ankstesnis dygsnis.

-19 -
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Tl

14 pav. Susiuvamasis ,masininis” dygsnis

Dygsnis, einantis uz adatos (15 pav.). Naudojamas daigstant
languotus, juostuotus ar labai slidZius audinius. Siuvama kaip
,masininiai” dygsniai, tik tarp dygsniy paliekami didesni tar-

/

W

15 pav. Dygsnis, einantis uz adatos

[STRIZIE]I DYGSNIAI

Istrizas daigstomasis dygsnis (16 pav.). Naudojamas iSvers-
toms dvisluoksnéms detaléms (apykakléms, rankogaliams ir
pan.) laikinai sutvirtinti, kad jos nepasislinkty siuvant. Siuvami
30 laipsniy kampu j sitile pasvire dygsniai.

-20-
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\
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16 pav. [striZas daigstomasis dygsnis

Istrizy dygsniy uzdaro krasto palenkiamoji siiilé (17 pav.).
Naudojama siuvinio apaciai palenkti. Siuvinio apacios paruosi-
mas atsitléjimui: i pradziy palenkiama visa palankos uZzlaida
j iSvirksciaja puse ir pridaigstoma 5-10 mm atsumu nuo sulen-
kimo; po to krastas dar kartg palenkiamas 5-15 mm ir pridaigs-
tomas 2-3 mm nuo pirmojo sulenkimo. I§ sulenkimo iStraukta
adata uzkabinami du trys pagrindinés detalés sitilai, jduriama
po sulenkimu ir adata iStraukiama. Dygsniy tankumas — du trys
dygsniai 10 mm audinio.

17 pav. [strizy dygsniy uZdaro krasto palenkiamoyji sitilé
Paslépty dygsniyuzdaro krasto palenkiamojisiulé (18 pav.).

Naudojama krastui palenkti (apykakléms, rankogaliams ir pan.).
Nenaudojama gaminio apaciai palenkti. IS sulenkimo iStraukta

-21 -



RUTA INDICIANSKIENE. STUVIMO TECHNOLOGIJA

adata uzkabinami du trys pagrindinés detalés sitilai, jduriama j
sulenkima per 3-4 mm ir adata istraukiama.

18 pav. Paslépty dygsniy uzdaro krasto palenkiamoji siiilé

Paslépty dygsniy uzdaro krasto palenkiamoji siilé, atsiii-
léta toliau nuo krasto (19 pav.). Naudojama siuvinio apaciai pa-
lenkti. Sitilas jtempiamas ne per stipriai, bet ir neturi bati per
laisvas. Visa pridaigstyta palankos uzlaida atlenkiama j geraja
puseg, iSvirksciojoje lieka 2-3 mm palenkto krasto. Sitilas pritvirti-
namas palankos uzlaidoje, adata smeigiama po prisiuvamo kras-
to sulenkimu ir iStraukiant ja uzkabinami du trys pagrindinés
detalés sitilai. Siuvama i$ deSinés j kaire. Dygsniy tankumas — du
trys dygsniai 10 mm audinio.

N

—7

/\/

——

19 pav. Paslépty dygsniy uzdaro krasto palenkiamoji siiilé, atsiiiléta
toliau nuo krasto

-22 -



2. RANKINIAI DYGSNIAT

Istrizasis kraSto apmétymo dygsnis (20 pav.). Naudojamas
siuvinio irstanciam kirptiniam krastui apmétyti. Kirptiniai kras-
tai apsiuvami smulkiais pasviraisiais dygsneliais.

AN

(

20 pav. [strizasis krasto apmétymo dygsnis

KRYZMINIS ATSIUVIMO DYGSNIS

Naudojamas siuviniy i$ tankiy, nebrizgiy, elastiniy audiniy
apaciai palenkti.

KILPINIS DYGSNIS (21 PAV.)

Naudojamas siuvinio irstanciam kirptiniam kraStui apméty-
ti, kilpy krastams apsiiiti. Siuvama is kairés j desine. Adata du-
riama nuo audinio krasto per 3-4 mm, vél duriama per 3-4 mm
ir iStraukiama pro susidariusia kilpa.

e

))))))\

21 pav. Kilpinis dygsnis

-23 -



RUTA INDICIANSKIENE. STUVIMO TECHNOLOGIJA

1.

2.

UZDUOTYS:

Pasitikite desimt rankiniy dygsniy pavyzdziy ir apipavida-
linkite kaip metoding priemone.

Remdamiesi literatiira, atlikite savarankiska uzduotj: atsiti-
lékite audinio krasta kryzminiy dygsniy atviro krasto palen-
kiamaja sitle. Paaiskinkite tokios siiilés panaudojimo gali-
mybes ir tikslinguma.

Remdamiesi literattira, atlikite savarankiska uzduotj: atsiulé-

kite audinio krastg paslépty dygsniy atviro krasto palenkia-
maja sitile. Paaiskinkite tokios sitilés panaudojimo galimybes
ir tikslinguma.
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3. STUVIMAS MASINA

3. SIUVIMAS MASINA

3.1. SIUVIMO MASINOS: TIPAI, SANDARA,
VEIKIMO PRINCIPAI

XX amziaus pradzioje atsiradus siuvimo masinoms darbas
tapo gerokai spartesnis. Per tq laika labai pakito siuvimo masiny
konstrukcija, sukurtos siuvimo ir apmétymo masinos, atliekan-
Cios jvairias sudétingas operacijas. Fabrikuose dirbama pusiau
automatinémis masinomis, o tai leidZia vienam dirbanciajam
dirbti net keliomis masinomis.

Pagal paskirtj siuvimo masinos skirstomos j:
e Susiuvimo.
e Apmetymo.
e Peltakiavimo.
e Sukabinimo.
e Atsialéjimo.
* Siaurai specializuotas (skirtas atlikti tik vieng operacija, pvz.,
kilpy, sagy, jtvirc¢iy, siuvinéjimo).

Pagal siiily persipynimo peltakyje biidg siuvimo masinos

skirstomos j:

e Saudyklinio dygsnio (sitilé susidaro persipinant adatos ir
Saudykleés sitlui).

¢ Grandininio dygsnio (sitilé susidaro adatos sitilui persipinant
su kilpiklio ar dviejy kilpikliy sitlais).
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Pagal judes;j, t. y. kaip sukamas siuvimo masinos smagratis,
siuvimo masinos skirstomos j:
¢ Rankines.

e Kojines.
e Elektrines.

Visos siuvimo masinos susideda i$ atskiry detaliy ir mecha-
nizmy. Detalés siuvimo masinose jungiamos viena su kita. Su-
jungimai gali buiti paslankis ir nepaslankiis. Paslankiai sujung-
tos detalés gali judéti, t. y. slankioti arba suktis, o nepaslankios
detalés nejudamai pritvirtinamos viena prie kitos.

Detalés, sujungtos tarpusavyje taip, kad galéty atlikti darba,
vadinamos mechanizmais. Visos siuvimo masinos susideda i$
§iy mechanizmuy:

1. Sukamojo.

2. Judesj perduodamojo.

3. Darbo.

4. Reguliuojamojo (reguliuoja sitilo jtempima, prispaudzia-

mosios kojelés prispaudima ar dantuky aukstj).

Smagratis rankinéje masinoje sukasi sukant rankenéle, kojiné-
je — minant pedala, elektrinéje — gauna postimj sukamajam jude-
siui i$ variklio per dirzing pavara. Judesys perduodamas per pa-
grindinj velena ir kitas perduodamojo mechanizmo dalis, kurios
yra masinos galvutéje, rankovéje ir po platforma. Darbo mecha-
nizmas susideda i$ adatos, adatos laikiklio, Saudyklés komplekto.

Universalios Saudyklinio dygsnio siuvimo masinos schema
(22 pav.): 1 — smagratis, kuris judina pagrindinj velena; 2 — ada-
tos jtaisas — tai adatos stimoklis, kurio apacioje sraigtu (adatos
laikikliu) pritvirtinta adata; 3 — sitilvedis (sitila kilnojantis mecha-
nizmas); 4 — sitilo rités laikiklis; 5 — sitilo kreiptukai; 6 — virsutinio
sitilo jtempimo reguliatorius; 7 — prispaudziamoji audinio kojele,
kuriai pakelti ir nuleisti jtaisyta svirtelé; 8 — dygsnio ilgio regulia-
torius, kuris pakeicia dygsnio ilgj; 9 — Saudyklinis mechanizmas,
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3. SIUVIMAS MASINA

susidedantis i$ Saudyklés ir rités; 10 — platformos kaistis; 11 — au-
deklo traukiklis (dantuky formos), kuris traukia audekla po masi-
nos adata isilgai sitilés; 12 — sitily vyniojimo jtaisas, juo privejama
sitily ant apatinés rités; 13 — siuvimo masinos korpusas.

4 N

22 pav. Universalios Saudyklinio dygsnio siuvimo masinos schema

Masina siuva dviem sitilais — adatos sitilas persipina su ap-
atiniu sitlu, einanciu i$ Saudyklés rités.

Dauguma siuvimo masiny turi sitilés formos (programos)
parinkimo, dygsnio ilgio ir plo¢io nustatymo, audinio atbulinio
siuvimo rankenéles, rités vyniojimo jtaisa, sitilo pjoviklj. [ siu-
vimo masinos komplekta turéty jeiti keletas skirtingy prispau-
dziamuyjy kojeliy, atsuktuvas adatai pakeisti, masininés alyvos
indelis, atsarginiy adaty rinkinys, keletas riciy.

PAGRINDINES DETALES VIRSUTINIAM SIOLUI JVERTI (SIOLO
IVERIMO EIGA) (23 PAV.):

1. Sialy rités laikiklis.
2. Siilo kreiptukai-laikikliai.
3. VirSutinio sitilo jtempimo reguliatorius.

—-27 -



ROTA INDICIANSKIENE. STUVIMO TECHNOLOGIJA

4. Siulvedis - sitilo vedziotuvas.
5. Siilo kreiptukai.
6. Adata.

/

23 pav. VirSutinio siitlo jvérimo eiga

-

1. Storgalis

2. Strypelis, turintis ilgaji ir trumpaji griovelj.

3. Smaigalys.

I bet kokia siuvimo masing adata jstatoma trumpuoju grio-
veliu (iSéma), pasuktu j Saudyklés nosytés puse, sitilas  adata
veriamas i$ ilgojo griovelio pusés.

Adatos numeris parodo adatos storj — tai adatos strypo skers-
muo, padaugintas i$ Simto.
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\ /

24 pav. Masininés adatos sudétinés dalys

Pagal siuvamy audiniy storj parenkami ir siilai, ir adatos
(lentele).

Lentelé. Siuly ir adaty parinkimas pagal audinius

Audiniy | Adatos | Medvilni- | Silkiniy | Sintetiniy | Lininiy
ruasis Nr. | nigsiily Nr. | sialyNr. | sitly Nr. | sitly Nr.

L 60 100-80 140 200-150 -

70 70-60 120 180-120 -

\ 80 60-50 100 120-100 70

90 50-40 80 100-80 60

100 40-30 70 80-60

S 110 30-24 60 60-50 50

120 20 50 50-40 40

130 12 40 40-30 35

L - lengvi audiniai (plonas batistas, $ifonas, krepdesinas, trikotazas ir
pan.);

V - vidutiniai audiniai (lengvi sukneliniy audiniai i§ drobés, drobelés,
$tapelio, cheminio pluosto ir pan.);

S - sunkas audiniai (audiniai i§ vilnos, storos gelumbés ir pan.).
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APATINIO SIULO VERIMO EIGA (25 PAV.)

Rité paimama j deSine ranka ir uZmaunama ant Saudyklés
tusciavidurio strypelio (25 pav. 1). Sitilo galas jtraukiamas j iSpjo-
va, pakiSsamas po spyruokliuojamaja plokstele ir patraukiamas
(patikrinama, ar sitilas lengvai vyniojasi nuo rités) (25 pav. 2).
Tik tada, kai adata yra pakelta j virsy, Saudyklé, laikoma uz
liezuvélio, uzmaunama ant rités laikiklio asies (25 pav. 3). Pa-
tikrinama, ar rité gerai laikosi Saudykléje, ar traukiant sitila ne-
trikcioja gaubtelis. Tuomet plokstelé uzstumiama. DeSine ranka
pasukamas smagratis, kaire ranka prilaikomas virSutinis sitlas,
adata nuleidziama zemyn, virsutinis siiilas apsisuka apie ritelés
laikiklj Saudykléje ir abu sitily galai jtraukiami vir$ adatos ploks-
telés. Sitily galai pakiSami po prispaudziamaja kojele.

/ \

25 pav. Apatinio sitilo vérimo eiga
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3.2. BENDROS NAUDOJIMOSI SIUVIMO MASINA
TAISYKLES

e Pries pradedant dirbti siuvimo masina, reikia jdémiai susipa-
zinti su masinos techniniu pasu.

* Siuvimo masina turi buti laikoma kambario temperatiiroje,
toliau nuo kaitinimo Saltiniy.

e Dirbant siuvimo masina, reikia susiristi ilgus palaidus plau-
kus, nes jie gali pakliiiti j siuvimo masinos mechanizma.

e Dirbantysis turi sédéti tiesiai pries masinos adata, nesiki-
printi. Sviesa turi kristi i§ kairés pusés arba i§ priekio.

e Pradéti sitti galima tik tuomet, kai tarp prispaudziamosios
kojelés ir dantuky yra padéta audinio skiauté.

¢ Siuvimo masinos smagratis sukamas j save, prieSingu atveju
Saudyklés mechanizme gali prisipainioti sitly.

e Siuvant siuvimo masina rankas reikia laikyti atokiau nuo
adatos, kad nesusiZeistumeéte pirsty, audinys rankomis pri-
laikomas i$ Sony, siuvant ranky ant smagracio nelaikome.

* Ant siuvimo masinos stalo turi buti tik patys reikalingiau-
si jrankiai — zirklutés sitily galams nukirpti (rankomis jy ne-
traukykite), liniuoté sitilés ploc¢iui matuoti.

e Siuvimo masina turi audinio transportavimo mechanizma,
todél siuvant negalima traukti medziagos patiems, kad adata
nesultazty.

e Baigus siati siuvimo masina, prispaudziamoji kojelé pakelia-
ma (adata turi biiti auksciausioje padétyje), siuvinys atsargiai
patraukiamas nuo saves ir sitilai nukerpami zirklutémis arba
specialiai tam pritaikyta priemone.

* Programy rankenélé pasukama, kojelés ir adatos kei¢iamos
ar sitlas veriamas j adata tik adatos laikikliui esant auksciau-
sioje padétyje ir iSjungus masing is elektros tinklo.

e Sialy ir adatos storis pritaikomas prie audinio storio.
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e Kai siuvimo masina nenaudojama, prispaudziamoji kojelé
turi bati nuleista, o tarp jos ir transportavimo dantuky pade-
dama audinio skiaute.

e Siuvimo masing biitina periodiskai valyti Sepetéliu, kad ne-
prisikaupty dulkiy, ir sutepti masinine alyva.

¢ Elektrosjungiklio ir laidy negalima liesti Slapiomis rankomis.
Baigus dirbti, visi elektros prietaisai iSjungiami i$ tinklo.

e Elektriné siuvimo masina jjungiama ir isjungiama is tinklo
tik uz sakutés, o ne uz laido.

* Elektring siuvimo masing galima jungti tik j 220 V jtampos
tinkla. Jei jtampa kitokia, reikia naudoti transformatoriy.

3.3. SMULKUS SIUVIMO MASINOS GEDIMAI IR
JU TAISYMAS

NETAISYKLINGAS PELTAKYS

1. Per daug jtemptas virsutinis siiilas.
2. Per mazai jtemptas apatinis sitilas.

Siuo atveju palaipsniui mazinamas virsutinio sitilo jtempi-
mas. Jei sitilés nepavyksta sureguliuoti, tada atsargiai padidina-
mas apatinio sitilo jtempimas, sukant rités gaubtelio reguliavi-
mo sraigta laikrodZzio rodyklés kryptimi.

Svarbu: apatinio siiilo jtempimg stenkités requliuoti kuo reciau ir
tik reikalui esant, labai atsargiai, kad nepamestuméte sraigtelio.

1. Per laisvas virsutinis siiilas.
Per daug jtemptas apatinis sitlas.
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Siuo atveju palaipsniui jtempiamas vir$utinis sitilas. Jei sit-
lés nepavyksta sureguliuoti, tada atsargiai atlaisvinamas apati-
nis sitilas, sukant rités gaubtelio reguliavimo sraigta pries laikro-
dZzio rodykle.

Laisvas peltakys:

1. Nepakankamai jtempti abu sitilai.
Siuo atveju pirmiausia atsargiai sureguliuojamas apatinio
sitilo, o po to — viSutinio sitilo jtempimas.

[temptas peltakys:

1. Per daug jtempti abu siilai.
Siuo atveju pirmiausia atsargiai atlaisvinamas apatinis sit-
las, o po to — virsutinis.

SIULY TRUKLUMAS

Virsutinis sitilas trikinéja, nes:

Neteisingai jvertas siiilas.

Nekokybiskas siiilas.

Adatos numeris neatitinka sitilo numerio.

Per daug jtemptas siiilas.

Siurkstus sitilo jvérimo detaliy pavirsius.

Nekokybiska adata (astri, Siurksti).

Nesvarumai Saudykléje, tarp Saudyklés ir rités gaubtelio.
Subraizyta ar netepta Saudykle.

0 0N oG

Netaisyklingai jdétas rités gaubtelis.

—_
o

. Sugadinta Saudyklés nosyte.

—_
—_

. Sugadinti adatos plokstelés skylutés pakrasciai.

Apatinis sitalas trakinéja, nes:
1. Neteisingai jvertas siiilas.
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Per daug jtemptas siiilas.
Islauzyti metalinés rités krastai.
Rité netolygiai privyniota sitily.
Astrus gaubtelio iSdroZos krastas.

AL

Sugadinti adatos plokstelés skylutés pakrasciai.

DYGSNIU PRALEIDINE]JIMAS

Dygsniai praleidziami, kai nesusipina virSutinis ir apatinis
sitilas. Priezastys:
1. Netaisyklingai jstatyta adata (ne iki galo jstatyta arba ne taip
pasukta).
Sulinkusi adata.
Netinkamas adatos aukstis Saudyklés atzvilgiu.
Buka adata arba per didelé adatos plokstelés skylute.
Siuvamas audinys yra tempiamas ranka.

S

Adatos numeris neatitinka sitly numerio.

NETINKAMAI SLENKA AUDINIAI

Priezastys:

1. IStrupeéje ir buki dantukai.
Per Zemai nustatyti dantukai.

3. Prispaudziamoji kojelé per stipriai arba per silpnai spaudzia
audinj.

4. Atsisukes keliamojo veleno priekinés svirties sraigtas ir kartu
su svirtimi nusmukusi Sakuté su dantukais.

5. Blogai pritvirtintas prispaudZziamosios kojelés strypelis.

Nedideli siuvimo masinos gedimai nesunkiai pataisomi nu-

staCius juy priezastj. Sudétingesnius masinos gedimus pataiso
meistras.
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LN =

UZDUOTYS:

Suraskite visus aprasytus siuvimo masinos mechanizmus.
Privykite ant rités sitly ir jverkite apatinj sitila.

Iverkite virSutinj sitla.

Sureguliuokite sitily jtempima ir pabandykite pasititi penkias
lygiagrecias 20 cm ilgio siiiles, nutolusias vienodu atstumu
viena nuo kitos. Nepamirskite sitiliy pradZzioje ir pabaigoje siti-
ti jtvirc¢ius naudojant audinio atbulinio siuvimo rankenéle.

3.4. TERMINOLOGIJA, VARTOJAMA SIUVANT
MASININES SIULES

Siuvant masinines sitiles, reikia zinoti specialius terminus:
Susiiiti — sujungti sujungiamaja sitile dvi ar kelias detales.
Apsiiiti — sujungti dviejy detaliy krastus, kurie veliau bus is-
versti ir sitlliy krastai atsidurs viduje (pvz., apykakle, antki-
Senius ir pan.).

Isititi — sujungti dvi detales pagal lenktas linijas (pvz., jsititi
rankove j pazastj, jsititi apykakle j priekaklj ir pan.).

Prisiuiti — prijungti maZzas detales prie dideliy (pvz., prisiati
antkiSenj prie detalés ir pan.).

ISpeltakiuoti — masininiu peltakiu uztvirtinti uzlaida sitlei
ar palenktam krastui (pvz., iSpeltakiuoti sijono apacia, vidinj
pokrascio krastg, apsiuva ir pan.).

Nupeltakiuoti — nusititi apdailos peltakj i$ gerosios siuvinio
puseés.

Apsiiiléti — apsiuti siuvinio kirptinius krastus, apsaugant
juos nuo irimo.

Dygsniuoti — sujungti kelias detales keliais peltakiais (pvz.,
apating apykakle kartu su jdéklu sudygsniuoti ir pan.).

-35 -



RUTA INDICIANSKIENE. STUVIMO TECHNOLOGIJA

3.5. MASININIU SIOLIY KLASIFIKACIJA IR JU
SIUVIMO TECHNOLOGIJA

Pagal paskirtj sitilés skirstomos j:
* Jungiamasias.
e Krastuotines (krasto sutvarkymo).
* Apdailos.

Jungiamosios sitilés yra:
* Susititinés (sujungiamosios).
o ISpeltakiuotinés.
e Uzdétineés.
* Nupeltakiuotinés.
¢ Dvigubos.
e Baltininés.
¢ Sudurtinés.

Krastuotinés (krasto sutvarkymo) sitlés skirstomos j:
e Palenkiamasias.
¢ Apvadines.
* Apsittines.

Apdailos sitilés skirstomos j:
e Klosteles.
* Reljefines.
* [vairiy dekoratyviniy priedy uZzsititines bei jsiitines sitiles.
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3.5.1. JUNGIAMOSIOS MASININES SIULES

Siai grupei priskiriamos visos sitilés, kuriomis galutinai su-
jungiamos gaminiy detalés.

SUSIUTINE (SUJUNGIAMOJI) SIOLE
a) islyginta (26 pav.)

26 pav. Susiitiné (sujungiamoji) islyginta sitilé

b) uzlenkta ir iSlyginta j viena puse (27 pav.)

L

27 pav. Susiitiné (sujungiamoji) siiilé, uZlenkta ir islyginta j vieng
puse

Technologija: dvi siuvinio detalés sudedamos gerosiomis pu-
sémis j vidy, sudaigstomos, susiuvamos 5-15 mm atstumu nuo
krasty. Situlés krastai iSlyginami: a — skleidZiant; b — iSlyginami j
vieng puse. Apmétomi krastai.
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Naudojama:

e 5-7 mm plocio sitilé — siuvinio vidiniams krastams susititi
(apykakliy, pokrasciy krastams ir pan.).

* 10 mm plocio siulé - virSutiniy drabuziy detaléms sujungti
(striukiy, palty, ju pamusaly) ir siuvant i$ lengvy medvilni-
niy audiniy, kartu apsitaléjant jy krastus (b).

* 15 mm plocio siiilé — detaléms i$ Silkiniy audiniy sujungti arba
susiuvus iSlyginti audinio krastus i priesingas puses (a).

ISPELTAKIUOTINE SIULE (28 PAV.)

Technologija: apmétomi susiuvamy detaliy krastai, detalés
sudedamos gerosiomis pusémis j vidy, sudaigstomos, susiuva-
mos 10-15 mm atstumu nuo krasty. Siiilés krastai iSlyginti, ap-
métomi. IS gerosios puseés lygiagreciai susititinei sitilei (i$ abieju
jos pusiy) norimu atsumu siuvami apdailos peltakiai.

Naudojama: drabuziy i$ lietpaltiniy, impregnuoty audiniy
apdailai ten, kur negalima lyginti, taip pat kaip puosybiné ap-
dailos sitilé.

28 pav. Ispeltakiuotiné sitilé

UZDETINE SIULE (29 PAV)
Technologija: apmétomi susiuvamy detaliy krastai, vienos
siuvinio detalés krastas palenkiamas, padaigstomas, islyginimas
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ir uzdedamas ant kitos detalés gerojoje puséje pazymeétos lini-
jos. Pridaigstoma ir i$ gerosios pusés uzpeltakiuojamas apdailos
peltakys.

Naudojama: vietoje susititinés sitilés, kai prisiuvimo linija
sudétingos konfigtiracijos; detaléms sujungti su raukiniais; uz-
détinéms kiSenéms, figliriniams papeciams ir pan. prisiiti.

P

29 pav. Uzdétiné siilé

NUPELTAKIUOTINE SIULE (30 PAV.)

Technologija: dvi siuvinio detalés sudedamos gerosiomis
pusémis j vidy, susiuvamos susiiitine sitile (plotis 10-15 mm),
apmétomi krastai ir iSlyginami j viena puse. IS gerosios puseés
siuvamas apdailos peltakys.

Naudojama: pagrindiniy detaliy sitiléms sutvirtinti, apdai-
lai, papeciams, pajuosmeniams ir kitoms detaléms prisititi.

30 pav. Nupeltakiuotiné siiilé
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DVIGUBA SIULE (31 PAV.)

Technologija: dvi siuvinio detalés sudedamos iSvirksc¢iosiomis
pusémis j vidy, susiuvamos susititine sitile (plotis 4-5 mm). Sit-
1é iSverciama j iSvirksciaja puse ir nupeltakiuojama sitilé 5-7 mm
nuo sulenkimo.

Naudojama: moteriskiems drabuziams i$ brizgiy Silkiniy ir
plony permatomy audiniy, patalynéms sifiti.

31 pav. Dviguba siiilé

BALTININE (DENGIAMOII) SIULE (32 PAV.)

Technologija: dvi siuvinio detalés sudedamos gerosiomis pu-
sémis j vidy taip, kad apatinés detalés krastas iSsikisty 5-7 mm.
Detalés susiuvamos 5-7 mm plocio sitile (32 pav. 1). Isskleidzia-
mos j abi puses, kad gerojoje puséje nesusidaryty klosciy. Plates-
niu krastu apgaubiamas siauresnis, sitilé atlenkiama j siaures-
nio krasto puse ir peltakiuojama prie siuvinio 1 mm plocio sitile
(32 pav. 2).

Naudojama: visy rasiy marskiniams, sportiniams ir darbo
drabuziams siti.
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32 pav. Baltininé (dengiamoji) siiilé

SUDURTINE SIULE (33 PAV.)

Technologija: jdéklo detalés sujungiamos viena su kita
20-25 mm plocio medziagos juostele.
Naudojama: jdéklo detaléms sujungti.

33 pav. Sudurtiné siiilé

UZDUOTYS:

1. Pasirinktame gaminyje suraskite ir jvardykite Zinomas sii-
les.

2. Pasitikite septynias masininiy jungiamuyjuy sialiy pavyzdzius
ir apipavidalinkite kaip metoding priemone.
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3.5.2. KRASTUOTINES (KRASTO SUTVARKYMO) SIULES

Sios sitilés skirtos gaminio krastams apdoroti.

KRASTO PALENKIAMOSIOS SIULES

PALENKIAMOJI SIULE ATVIRU (NEPALENKTU) KRASTU (34 PAV.)

Technologija: apmétomas siuvinio krastas, palenkiamas j is-
virksciaja puse, padaigstomas ir peltakiuojama per apsitlétosios
sitlés vidurj.

Naudojama: drabuziy i$ storesniy irstanciy medziagy apa-
ciai atsitiléti.

i .

34 pav. Palenkiamoji siiilé atviru (nepalenktu) krastu

PALENKIAMOJI SIULE UZDARU KRASTU (35 PAV.)

Technologija: siuvinio krastas palenkiamas j iSvirksciaja puse
5-10 mm, padaigstomas. Po to dar kartg palenkiamas norimu pa-
lankos plociu, padaigstomas ir peltakiuojama 1 mm nuo pirmojo
sulenkimo.

Naudojama: drabuziy i$ plonesniy irstanciy medziagy apa-
Ciai atsiuléti.
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=

35 pav. Palenkiamoyji sitilé uzdaru krastu

SIAURO]I SIULE SU DVIGUBU KRASTO ATSIULEJIMU (36 PAV.)

Technologija: siuvinio krastas palenkiamas j iSvirksciaja
puse 3—4 mm ir peltakiuojama 1 mm atstumu nuo palenkimo
(36 pav. 1). Likes neprisititas krastas nukerpamas kuo arciau
peltakio, dar karta kuo siauriau palenkiamas (2-3 mm) ir pel-
takiuojama greta pirmojo peltakio (36 pav. 2). Pastaba: siuvama
tik labai plonomis masininémis adatomis ir plonais kokybiskais
sitlais.

Naudojama: rauktinuky, skareliy, Salikéliy i$ plony audiniy
krastams atsitiléti.

’ﬂéb
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APVADINES SIULES

Siuviniy krastams tvarkyti naudojami apvadai — jstrizo
audinio, vienodo plocdio juostelés, kerpamos audinj sulenkus
45 laipsniy kampu (37 pav.) ir susittos viena su kita ,jstrizai”
(38 pav.).

45°

37 pav. Juostelés, kerpamos auding sulenkus 45 laipsniy kampu

38 pav. [striZo audinio juostelés, susiiitos viena su kita ,jstrizai”

APGAUBIAMASIS APVADAS (39 PAV.

Technologija: iSkerpama reikiamo plocio jstriza juostelé
apvaduli, t. y. keturis kartus platesné negu norimo apvado plo-
tis. Juostelé islyginama sulenkus ja pusiau iSvirksciaja puse i
vidy, uzlenkiami krastai iki vidurio ir vél iSlyginama. Galima
naudoti jau paruosta specialig juostele. Siuvinio krastai ap-
gaubiami paruosta apvadine juostele taip, kad detalés krastas
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sutapty su juostelés viduriu. Juostelé pridaigstoma ir prisiu-
vama i§ gerosios pusés 1 mm atstumu nuo palenkto juostelés
krasto.

Naudojama: dazniausiai pramoniniu budu specialiomis ma-
Sinomis apsiuvami siuviniy krastai.

%

39 pav. Apgaubiamasis apvadas

APSUKAMASIS DVIGUBAS APVADAS (APVADINE SIULE UZDARU
KRASTU IR DVIGUBU APVADU) (40 PAV.)

Technologija: iSkerpama reikiamo plocio jstriza juostelé
apvadui, t. y. SeSis kartus platesné negu norimo apvado plo-
tis + 2-3 mm. Apvado juostelé iSlyginama sulenkus ja pusiau is-
virksciaja puse j vidy, dedama ant siuvinio gerosios pusés taip,
kad sutapty kirptiniai krastai, pridaigstoma ir prisiuvama biisi-
mo apvado plocio siiile (40 pav. 1). Juostelé apsukama j iSvirks-
Cigja puse, pridaigstoma ir prisiuvama is gerosios pusés pagal

prisiuvimo peltakj j susidariusj griovelj (40 pav. 2).
Naudojama: siuviniy krasty apdailai i$ plonesniy audiniy
(kaklo priekaklio konttirui, pazasties linijai, rankoviy apaciai ir

pan.).
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]
D)

40 pav. Apsukamasis dvigubas apvadas

APSUKAMASIS VIENGUBAS APVADAS (APVADINE SIULE UZDARU
KRASTU IR VIENGUBU APVADU) (41 PAV.)

Technologija: iSkerpama reikiamo plocio jstriza juostelé ap-

vadui, t. y. keturis kartus platesné negu norimo apvado plotis

+2mm. Apvado juostelé dedama geraja puse ant siuvinio ge-
rosios pusés taip, kad sutapty kirptiniai krastai, pridaigstoma
ir prisiuvama busimo apvado plocio siiile. Juostelé apsukama j
iSvirksciajq puse, jos kirptinis krastas palenkiamas j iSvirksciaja
puse per apvado plotj, pridaigstoma ir prisiuvama i$ gerosios
puseés pagal prisiuvimo peltakj j susidariusj griovelj.
Naudojama: siuviniy krasty apdailai i$ storesniy audiniy.

41 pav. Apsukamasis viengubas apvadas
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VIENPUSIS APVADAS: A) VIENGUBAS (42 PAV.); B) DVIGUBAS
(43 PAV.)

Technologija: iSkerpama reikiamo plocio jstriza juostelé apva-
dui: a) norimo apvado plotis + dvi uzlaidos sitilei po 5-7 mm; b) du
kartus platesné juostelé negu norimo apvado plotis + dvi uzlaidos
sitilei po 5-7 mm (juostelé iSlyginama sulenkus ja pusiau iSvirksciaja
puse i vidy). Juostelé dedama ant siuvinio iSvirksciosios pusés taip,
kad sutapty kirptiniai krastai, pridaigstoma ir prisiuvama 5-7 mm
plocio sitile. Juostelé apsukama j geraja puse, padaromas 1-2 mm
pereinamasis apvadélis, iSlyginama. Viengubam apvadui (a) palen-
kiamas juostelés kirptinis krastas 5-7 mm. Juostelé pridaigstoma ir
prisiuvama i$ gerosios puses per 1 mm nuo apvado krasto.

Naudojama: siuviniy krasty apdailai i plonesniy audi-
niy (a); i storesniy audiniy (b); siuviniy krastams palenkti.

I pereinamasis
apvadas

42 pav. Vienpusis viengubas apvadas

I pereinamasis
apvadas

43 pav. Vienpusis dvigubas apvadas
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APSIUTINE SIULE (44 PAV.)

Technologija: dvi siuvinio detalés sudedamos gerosiomis pu-
sémis j vidy, susiuvamos susititine siiile (plotis 5-8 mm). Susii-
tos detalés iSverciamos j geraja puse, padaromas 1-2 mm perei-
namasis apvadeélis, iSlyginamos. Nupeltakiuojamas antrasis ap-
dailos peltakys.

Naudojama: siuvant apykakles, rankogalius, pokrascius,
antkiSenius ir kitas dvisluoksnes detales.

N

v

1 pereinamasis
apvadas

44 pav. Apsiiitiné siiilé
UZDUOTYS:

1. Pasitkite astuonias krastuotiniy (krasto sutvarkymo) sitliy
pavyzdzius ir apipavidalinkite kaip metoding priemone.
2. Pagal pateikta schema (45 pav.) pasitikite apvado sitile atviru

—a

45 pav. Apvadiné siiilé atviru krastu

krastu.
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3.5.3. MASININES APDAILOS SIULES

Apdailos sitilés siuvamos ir matomos gaminio arba atskiry
detaliy gerojoje puséje, turi jtakos gaminio estetinei iSvaizdai.
Daznai jos atlieka ir detaliy sujungimo funkcijg arba sustiprina,
fiksuoja pries tai atliktus sujungimus.

KLOSTELES (46 PAV.)

Technologija: kreida ar muilu pazymima klostelés linija. Au-
dinys sulenkiamas per pasiZymeétaja linijg geraja puse j virSy
ir iSlyginamas. Sudaigstoma ir nupeltakiuojama norimo plocio
(5-10 mm) sitilé i$ gerosios siuvinio puseés. Klostelés gali btiti
fiksuotos krypties (47 pav.), sitilé siuvama per visus tris audinio
sluoksnius i$ gerosios siuvinio puses.

Pastabos:
¢ Siuvant klosteles ir reljefines siiiles visada biitina naudoti lygin-

tuva.

e Puosiant drabuzius klostelémis ar reljefinémis siiilémis, Sios
sitilés nusiuvamos ant vientisos, dar nesukirptos medziagos
atraizos, ir tik po to kerpamos reikiamos detalés.
Naudojama: jvairiy drabuziy detaliy apdailai.

46 pav. Klostelés
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47 pav. Fiksuotos krypties klostelés

RELJEFINES SIULES (48 PAV.)

Technologija: siuvama kaip klostelés, sitilés plotis — 1-3 mm.
Naudojama: mazy detaliy (kiSeniy, perpeciy ir pan.) apdailai.

FaRY o
48 pav. Reljefinés siiilés

RELJEFINES SIULES SU VIRVUTE (49 PAV.)

Technologija: siuvama kaip klostelés, tik pries nusiuvant siii-
le j audinio lenkima jdaigstoma virvelé. Siiilé nusiuvama specia-
lia kojele, sitlés plotis turi atitikti virvelés storj.
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Naudojama: krepsiy ir storesniy drabuziy apdailai.

(@) (@)

(& (e

49 pav. Reljefinés siiilés su virvute

APVADAS TARP DVIEJU DETALIU (50 PAV.

Technologija: jstriza apvado juostelé iSlyginama sulenkus ja
pusiau iSvirksciaja puse i vidy, dedama ant vienos detalés gero-
sios pusés taip, kad sutapty kirptiniai krastai, pridaigstoma ir
prisiuvama 5-7 mm plocio sitile (51 pav. 1). Ant virSaus dedama
antra detalé gerosiomis pusémis j vidy, sudaigstoma ir nusiuva-
ma antra 5-7 mm plocio sitlé taip, kad pirmosios siiilés nesima-
tyty (pirmoji sitilé — kaip orientyras) (51 pav. 2). Virsutiné detalé
atlenkiama ir iSlyginama.

T

50 pav. Apvadas tarp dviejy detaliy

i
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51 pav. Apvado tarp dviejy detaliy siuvimo etapai

RELJEFINIS APVADAS TARP DVIEJU DETALI 2 PAV.

Kad apvadas bty reljefinis (iskilus), i apvadinés juostelés
lenkima jdaigstoma virvelé. Sitilés siuvamos specialia kojele.

Naudojama: jvairiy detaliy apdailai (rankoviy jsiuvimo vie-
tose, reljefinése sitilése ir pan.).

<Fr

52 pav. Reljefinis apvadas tarp dviejy detaliy
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SUTAZ0, DEKORATYVINES JUOSTELES UZSIUVIMO SIULES

Technologija: siauros (iki 5 mm) dekoratyvineés juostelés pri-
daigstomos prie siuvinio ir prisiuvamos i$ gerosios pusés per
juostelés vidurj viena sitile (53 pav.), platesnés — dviem 1 mm
plocio sitilémis (54 pav.).

Naudojama: vaikisky, vasariniy drabuziy i$ nattraliy me-
dziagy ir kt. apdailai.

-/

53 pav. Siauros dekoratyvinés juostelés uzsiuvimo siiilé

-1

54 pav. Platesnés dekoratyvinés juostelés uZsiuvimo sitilé
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KITO AUDINIO JUOSTELIU UZSIUVIMO SIULES
(55.56,57, 58 PAV))

Naudojama: vaikisky, vasariniy, sportiniy drabuziy ir kt. ap-
dailai.

cr ‘ Q I n Q

55, 56, 57, 58 pav. Kito audinio juosteliy uzsiuvimo siiilés

UZDUOTYS:

1. Pasiukite du klosteliy, viena reljefiniy sitliy, vieng apvado
tarp dviejy detaliy pavyzdzius ir apipavidalinkite kaip meto-
dine priemone.
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