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ABSTRACT

The objective of the Master's thesis is to analyse and compare reproduction capabilities
and accuracy of the magenta colour on various types of paper using Xerox and Konica Minolta
printing machinery Xerox Colour 550, Xerox 700iDCP, Konica bizhub PRO C6501 and Konica
Minolta bizhub PRO C6000L.

Distortion of the colour was analysed applying spectrophotometry method to determine
CIE L*a* AE colour coordinates and colour differences in comparison to standard.

Technological part of the paper presents labour costs and time allocation for the
implementation of technological operations, quality control and work safety. In addition,
calculations are provided including equipment, labour force and premises for production. Economic
part of the paper focuses on the analysis of the expenditure on subdivision project and five-year

production costs as well as break-even point and profitability.



IVADAS

Skaitmeninés spaudos technologijos ir jrengimai vis placiau skverbiasi | spaudos produkty
gamybos rinka, tradiciskai dazniausiai nedideliy tirazy, spausdinimui naudojant kintamus duomenis
arba segmentus pagal poreikj (angl. print-on-demand). Placiai paplitusios elektrofotografijos,
termografijos, inkjet ir kitos technologijos leidzia spausdinti vienspalve ir spalvota produkcija ant
Jvairiy risiy popieriaus, tiekiamo lapais ar i§ rulono, naudoti dazomuosius miltelius arba skystus
dazus, taip pat ir su pakankamai mazomis pigmento dalelémis (maziau nei Spum), ir pasiekti auksta
spausdinimo kokybe.

Skaitmeniné spauda — tai modernus spausdinimo biidas, leidziantis atspausdinti mazus
spaudos tirazus per ypac trumpg laika.

Sis spaudos bidas, palyginti su ofsetine spauda, daug paprastesnis, nes nereikia gaminti
fotoformy, spaudos formy, specialiai ruos§ti masiny. Skaitmeniné spauda skirta spausdinti
mazus tirazus — net nuo vieno vieneto.

Klasikinéje spaudoje spalvy atgaminimo tikslumas seniai tyrin€¢jamas ir yra sukurtos
jvairios technologijos kontroliuoti ir valdyti spalvy atgaminimo procesus, taciau skaitmeninei
spaudai jos tinka tik 1§ dalies dél kai kuriy skaitmeninés spaudos ypatybiy.

Yra pastebéta, kad spausdinant ta pati dokumenta skirtingomis skaitmeninés spaudos
masinomis ar ant skirtingy medziagy, gaunama ne vienoda atspaudo kokybé. Tad labai svarbu
i$siaiSkinti technines skaitmeninés spaudos masiny galimybes bei tinkamai paruosti failus spaudai.

Pagrindinis privalumas skaitmeninéje spaudoje — galimybe¢ daryti pakeitimus betarpisSkai
pries spauda, kadangi skaitmeninius duomenis paprasta koreguoti ar pildyti.

Spaudos procesas ir spaudos formos gamyba vyksta tuo paciu metu [1].

Spausdinant nedidelés apimties skubius uZsakovy darbus svarbu gauti kuo tikslesnj
spalvy atitikimg pagal pateikta originalg. Tod¢l svarbu iSsiaiskinti, kokio gamintojo (Siuo atveju
Xerox ar Konica Minolta) SSM (skaitmeninés spaudos masina), tiksliausiai atkuria spalvas
spausdinant ant jvairiy riisiy popieriaus.

Atspaudo kokybé priklauso ne tik nuo spausdinimo, bet ir nuo jo paruoSimo proceso,
jrangos prieziliros bei medziagos, ant kurios bus spausdinama.

Gera atspaudo kokybé yra vienas i§ pagrindiniy poligrafijos tiksly. Tai ypa¢ aktualu
didéjant atspaudy kokybés reikalavimams, naudojant naujesnes technologijas. Tod¢l vis svarbiau
yra apibrézti kokybés sampratg ir jos kriterijus. Leidybos rinkos konkurencinés salygos iskélé gana
aukstus reikalavimus ne tik maketavimo ir dizaino kokybei, bet ir spaudai.

[liustracijos pasirinkimas, jos apdorojimas, spaudos paruoSiamieji darbai, spauda ir

poligrafiniy medziagy kokyb¢, yra labai reikSmingi siekiant nepriekaistingo spaudos rezultato, todél



labai svarbu, kad planuojant leidinj glaudziai bendrauty dizaineriai, spaudos paruo$iamyjy darby

specialistai ir spaustuvininkai [2].

Darbo tikslas — atlikti spalvy atkarimo tikslumo tyrimg skirtingais skaitmeninés spaudos

jrenginiais ir suprojektuoti skaitmeninés spaudos padalinj.

Uzdaviniai:

Atlikti literatiros analiz¢ skaitmeninés spaudos spalvy atkiirimo srityje;

Palyginti atspaudy, atspausdinty skirtingomis skaitmeninémis spaudos maSinomis
spalvy atktirimo tikslumg ant skirtingy popieriaus risiy;

Suprojektuoti skaitmeninés spaudos gamybos technologinius procesus;
Apskaiciuoti bei pateikti gamybiniy patalpy rekonstravimo projekta;

Atlikti profesinés rizikos jvertinima;

Atlikti ekonominius planuojamo projekto islaidy bei pelno skai¢iavimus.



1. TECHNINIAI-EKONOMINIAI RODIKLIAI

1.1 lentelé
Kauno kolegijos Leidybos centro skaitmeninés spaudos techniniai—-ekonominiai rodikliai

Eil. Nr. Rodiklio pavadinimas Mato vienetas Rodiklis
1. Darbo dieny skaicius d. 252
2. Pamainy skaicius vnt. 1
3. Pramoninio—gamybinio personalo skaicius
3.1 Pagrindiniai darbuotojai vnt. 2
32 Vadovas vnt. 1
4, Metiné gamybos programa
4.1 Salyginiy spaudos lanky skaicius tikst. egz. 252,25
4.2 Baigtos produkcijos kiekis tikst. egz. 256,750
5. Gamybos kastai EUR 2196,343
6. Pelningiausio gaminio savikaina EUR 0,66
7. Pelningiausio gaminio kaina EUR 0,794
8. Investicinis kapitalas takst. EUR 21,933
9. Grynasis pelnas tikst. EUR 15,956
10. Grynoji esamoji verté EUR 6914,264

Atsipirkimo laikas m 1,4

11. Darbuotojo vidutinis metinis atlyginimas EUR 3072,87

Atlikus planuojamo jgyvendinti projekto ekonominius skaiCiavimus, gautos realizacijos
pajamos 21,753 tukst. EUR., per metus. Grynasis pelnas sudaro 15,956 tikst. EUR., Projekto

investicijy atsipirkimo trukmé, esant numatytoms saglygoms, netrunka nei dvejy mety.

10




2. MOKSLINE TIRIAMOJI DALIS

2.1 ATLIKTY TYRIMU SPALVU ATKURIMO SKAITMENINEJE SPAUDOJE
LITERATUROS SALTINIU APZVALGA

Darbe ,,Spausdintuvo ,,Ricoh,, spalvy reprodukavimo tikslumo tyrimas* [3] tirtas spalvinio
spausdintuvo ,,Ricoh Aficio 3006 spalvy atgaminimo tikslumas. Tyrimas atliktas analizuojant
keturiy spalvy (CMYK) gradacines kreives — zoniniy optiniy tankiy atitiktj etalonui ir gradaciniy
skaliy spausdinimo stabiluma pagal zoniniy optiniy tankiy verciy sklaida. Tyrimai atlikti esant 8
spausdinimo rezimams ir kei¢iant ty rezimy nustatymus. Nustatyta, kad spausdintuvas ,,Ricoh*
spalvas atkuria netiksliai, tafiau spalvy atgaminimo kokybé patenkinama, esant spalvy
reprodukavimo aukstos kokybés nereikalaujantiems darbams.

»dpalvy atgaminimas skaitmeninémis ,,Oce cps900* ir ,,Konica 8050,, masSinomis* [4].
Darbo tikslas — istirti dviejy skaitmeniniy spausdinimo masiny — OCE CPS900 ir KONICA 8050 —
spalvy atgaminimo galimybes, vertinant spalvy atgaminimo tikslumg. Rezultatas — geriausi masiny
OCE CPS900 ir KONICA 8050 spausdinimo rezimai pagal spalvy atgaminimo tikslumg yra: OCE
CPS900 — Normal Classic su ICC jvesties profiliu FOGRA39 (vidutinis AE2000 = 6,43), KONICA
8050 — Normal po kalibravimo (vidutinisAE2000 = 5,67).

Povilas Zuromskas (VGTU 2010 m.), tyré ir palygino dviejy elektrofotografiniy masiny
,»Xerox DC5000% ir ,,Konica Minolta 6500 spalvy reprodukavimo galimybes, po tam tikro spaudy
skaiCiaus atspausdinant kalibracinj testa. Nustatyta, kad spaudos masinos ,,Xerox* reprodukuojamy
spalvy sodris didesnis lyginant su ,,Minolta®“, tai lemia spaudo padengimas laku, kuris sukelia
veidrodinj efekta, eliminuojama patenkanti | matavimo prietaisg iSsklaidyta Sviesa. Nustatytas
savikalibracinés sistemos netobulumas bei abiejy masiny spaudy skaicius, po kurio masina turi biiti
kalibruojama. Spausdinant gaminius, kuriuose peré¢jimai tarp spalvy yra ryskils, patartina spausdinti
spaudos masina ,,Conica Minolta Bizhub pro C6500%“. Spausdinant didel;j tiraza ar kontrastingesnius
atspaudus, patartina spausdinti spaudos masina ,,Xerox Docucolor 5000*.

Sanchajaus universitete [5] buvo atliktas skaitmeninés spaudos tendencijy tyrimas ir rinkos
pokytis nuo 1991 mety. Buvo nustatyta, kad skaitmeniné spauda turi savo privalumy dél paklausos,
spalvy tikslumo, nebrangaus redagavimo, greitesnio darby atlikimo ir kt.

Maryam Ataeefard (Department of Printing Science and Technology, Institute for Color
Science and Technology, P.O. Box 16765-654, Tehran, Iran, 2014) atliko popieriaus savybiy
poveikio spalvy atgaminimui skaitmenine spauda, tyrimg [6]. Siekiant iStirti Siuos efektus, buvo
atlikti bandymai su trijy tipy lazeriniais spausdintuvais ir $eSiy rasiy popieriumi su skirtingomis
popieriaus savybémis jskaitant baltuma, pavirSiaus Siurk§tumg ir blizgesj. Spalvy gamos apimtis

buvo sukurta Eye-One spektrofotometru, ProfileMaker ir ColorThink programine jranga. Jvairiy
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rusiy popieriaus savybés buvo matuojamas mikroskopu, spektrofotometru, goniofotometru. Gauti
rezultatai parodé, kad spalvy atkiirimas priklauso nuo spausdintuvo tipo ir popieriaus rasies.
Baltumas ir blizgumas padidino spalvy gamos apimtj, o popieriaus Siurk§tumas sumazino spalvy
atkiirimo diapazong. Bandymai parodé, kad popieriaus baltumas iSsiskyré kaip reikSmingiausias
faktorius spalvy gamos apim¢iai.

Popieriaus institutas Slovénijoje tyrinéjo skaitmeniniy atspaudy ant popieriaus
ilgaamziskuma ir patvaruma. Atsizvelgiant j taikomuosius mokslinius tyrimus, bendradarbiaujant su
poligrafijos pramone, buvo tirtas popieriaus stiprumas ir ilgaamziskumas, spaudiniy vaizdas. Buvo
iSnagrinétas pagreitinto dirbtinio sené¢jimo efektas popieriui ir spalvoty atspaudy jtaka
elektrofotografijos spausdinimo technikai (Xeikon). Pagrindiniy fiziniy, cheminiy ir pavirSiaus
savybiy nustatymas (mechaninis stiprumas, optinés ir spalvinés popieriaus savybes), taip pat
pastovumo vertinimas pagal EN ISO 9706 normas (o) parod¢ netinkamas optikos bei spalvines
savybes. Tyrimas parodé, kad spalviniai atspaudai su polimero laku arba folijos apsauga yra labai
nestabiliis, todél pablogéjo kontrastas ir spalvy balansas [7][8].

Pagrindinéje Shandong universiteto laboratorijoje buvo tiriama pradinio (originalaus)
vaizdo spalvy gama skaitmeninéje spaudoje. IStirta, kad naudojant ta pati metoda, spalvy
koordinavimo kokybe¢ lemia pradinio vaizdo gamos savybés. Gauti rezultatai padés mokytis naujy
bendry spalvy diapazono sudarymo algoritmy [9].

Liu Shide, Sun Qun, Wei Bin, Chen Shuangjun i§ Zhengzhou tyrimy instituto (The
institute of surveying and mapping Information Engineering University Zhengzhou, PRC.) tyre
standartinio spausdinimo bandinio jtaka skaitmeniniam koregavimui. Straipsnyje analizuojama
standartinio spausdinimo meéginio kokybé atsizvelgiant ] skaitmeninio koregavimo kokybés
kontrole, ir remiantis jais, lyginami spalvy skirtumai. Tyrimas bus naudingas, steigiant skaitmeninio

koregavimo standartizavimo aplinkg [10].
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2.2. METODOLOGINE DALIS

Darbe pateikiami skaitmeninés spaudos pavyzdziy, spausdinty ant jvairiy risiy specialiai
skaitmeninei spaudai skirty popieriy, matavimy rezultatai: rastro procentinio tankio atkiirimo
jvertinant rastriniy tasky (dot gain) matavimai, L*a*b* koordinaciy matavimai bei spalvos poky¢io
AE skaiciavimai, lyginant atspaudo ir pradinio (originalaus) vaizdo duomenis. Analizuojant gautus
matavimy rezultatus, siekta iSsiaiSkinti, kaip popieriaus riiSis paveikia spalvos atkiirimo tiksluma
spausdinant skirtingais skaitmeninés spaudos jrengimais ir kokios yra skaitmeninés spaudos
(elektrofotografijos) galimybés tiksliai perteikti atspalvius.

Tyrimo tikslas — palyginti masiny: Xerox Colour 550, Xerox 700i DCP, Konica minolta
bizhub PRO C6501 ir Konica minolta bizhub PRO C6000L geb¢jima kokybiskai atkurti spalvas ant
skirtingy rusiy popieriaus, skirto skaitmeninei spaudai.

UZdaviniai:

e iSmatuoti spalvos koordinates (L*a*b*) pradiniuose failuose paruostuose spaudai,

e iSmatuoti spalvos koordinates atspauduose,

e apskaicCiuoti skirtumg (AE) tarp teorinio ir realaus rastro dydzio.

e iSsiaiSkinti ar popieriaus riisis turi jtakos spalvy atkiirimo tikslumui.

o iSsiaiskinti, kuri i§ minéty spaudos masiny tiksliausiai atkuria spalvas

e palyginti atspaudy, atspausdinty skirtingomis skaitmeninémis spaudos masinomis
spalvy atktirimg ant skirtingy popieriaus tipy;

Kalbant apie spausdinimo jrengimus, veikiancius elektrofotografijos principu, skiriasi Siy
jrengimy konstrukcija, vaizdo formavimo technologija bei techninés vaizdo formavimo pavirsiy
(fotokonduktoriaus) savybés, latentinio vaizdo dengimo dazais ir vaizdo perdavimo ant medziagos
pobidis (tiesioginis arba per tarpinj pavirsiy), dazy konsistencija bei prisitvirtinimo ant atspaudo
procesas [11] ir t.t. Pats skaitmeninis elektrofotografinio spausdinimo procesas savo ruoztu taip pat
gerokai skiriasi nuo jprastinés spaudos (ofsetinés ploksciosios ar fleksografijos) procesy, kuriy metu
atspaudo kokybei turi jtakos spaudos formy gamybos rezimai, slégis tarp cilindry, popieriaus
pavir$iaus morfologija, dréekinimo parametrai ar kiti faktoriai.

Elektrofotografijos spausdinimo procesas gali biiti suskirstytas | 5 stadijas [12] [13](2.1
pav.):

1. Vaizdo formavimas;

2. Dazomyjy milteliy uznesimas;

3. Dazomyjy milteliy perkélimas (spausdinimas);

4. Dazomyjy milteliy fiksavimas;

5. Valymas.
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2.2.1 pav. Elektrofotografinio proceso etapai: 1 — elektrinimas; 2 — vaizdo eksponavimas;

3 —ryskinimas; 4 — vaizdo perkélimas 5 — fiksavimas 6 — valymas; 7 — trynimas [11].

Elektrofotografijos atveju paruosta informacija perduodama tiesiai ant fotokonduktorinés
medziagos, dengiancios vaizdo formavimo cilindro pavirsiy. Elektrinio potencialo skirtumai leidzia
selektyviai padengti dazais tuos plotus, kuriuose formuojami vaizdo elementai [14]. Deja,
nejmanoma visiskai iSvengti kriivio svyravimy, ir tai gali biiti viena i§ spalvy atktirimo ant atspaudo
netikslumo priezasciy. Kitos priezastys taip pat yra susijusios su jrengimy techninémis savybémis
bei technologiniais rezimais, spausdinimo sekcijos cilindry darbiniy pavir$iy, dazy ir popieriaus

savybémis.

Tiriamojo darbo priemonés:

Atspaudo kokybei objektyviai vertinti yra naudojami densitometrai ir spektrofotometrai,
kuriy pagalba vertinamas spalvy optinis tankis D, rastro tasky santykinis plotas (%) ir iy tasky
suminis (mechaninis ir optinis) padidéjimas — dot gain, taip pat atspaudo kontrastas, tasko spalvinés
koordinatés L*a*b bei jy pasislinkimas AE, rodantis spalvos pokytj, ir kiti parametrai.

Naudotos matavimo priemonés: Spektrofotometras X-rite 11PRO, densitometras

GretagMacbeth D-19C (2.2.2 pav., 2.2.3 pav.);
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@ Eye-One = Scan Target 1.4

Matavimy diapazonas 380 nm — 730 nm
Matavimo laikas vidutiniskai 1.5 s
Apertira 4.5 mm

Spektrinis diapazonas 380-730 nm, Zings-
nis — 10 nm

Dydis 151 x 66 x 67 mm

2.2.2 pav. Spektrofotometras X-rite ilPRO

Filtrai Filter set 47 DIN 16536; Filter set 47
ANSI status T; Filter set NB
DIN16536 interference filter

Matavimo laikas vidutiniSkai 0,8 s
Apertira 3,6 mm
Optinis diapazonas 0.00D-2.50D
2.2.3 pav. Densitometras GretagMacbeth Dydis 873 x 8.0 x 24.5 mm
D-19C Svoris 0, 89 kg

Spausdinta Siomis skaitmeninés spaudos masinomis (priedas Nr.: 2)
,,.Xerox Colour 550,

,»Xerox 7001 DCP*,

,,Konica minolta bizhub PRO C6501°

,,Konica minolta bizhub PRO C6000L*.

Spalvy atgaminimo tikslumas matuotas ant $iy riSiy popieriaus:

1.

A e S

e e e )
w N = O

DCP ivory 300 g/m?,

DCP 350 g/m?,

4CC silk 270 g/m?,

Digigreen gloss 250 g/m,’

Digigreen silk 300 g,/m’,

Curious Metallics ice silver 300 g/m’,
Curious Metallics ice gold 300 g/m?,
Curious Skin extra white 270 g/m’,

Rives Dot bright white 250 g/m?,

. Keaykolor Original biscuit 300 g/m?,
. Ivory board 330 g/m’,

. Polylaser HS matt g/m’,

. Polylaser HS white g/m?,
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14. Folex Bg — 12 Wo 0,25 mm g/m’,
15. Polylaser HS gloss white.

Matavimai atlikti naudojantis UAB ,,Antalis* katalogais, skirtais vartotojui, pristatant
naujas popieriaus rasis, skirtas skaitmeninei spaudai ir siekiant iSsiaiSkinti ant kokios riiSies
popieriaus ir kokio gamintojo skaitmeninés spaudos masina spalva atkuriama tiksliau. Spauda
atlikta vienu metu, tokiomis pat salygomis. Spausdinamas vaizdas graduotas nuo 0 % iki 100 %

rastro uzpildymo, kas 10 % (2.2.4 pav.). Atktrimo tikslumas vertintas purpurinés spalvos (svarbu

spausdinant nuotraukas, veidus ir pan.).

o
e

=y g wwied ®

dEb antalis .
DIGITAL TO BUSINESS

2.2.4 pav. Matuojamas atspaudas

Kokybiniai reikalavimai ofsetinei spaudai, giliaspaudei, Silkografijai ir fleksografijai yra
apibrézti standartuose ISO 12647-2, 3, 4, 5 ir 6, kuriuose yra nurodytos CIELAB koordinatés,
spalvinés apimties zonos atspaudams ant skirtingo popieriaus bei leistinos spalvinés tolerancijos
AE, dot gain ir kiti parametrai. Standartas ISO 126477, sukurtas apibrézti skaitmeniniy bandomojo
atspaudo sistemy darbo kokybei, daugiau pritaikytas Ink Jet spausdinimui. Siame standarte
pateikiamos CMYK spalvy plok$tumy maksimalios AE<5 (kaip ir ofsetinei spaudai standarte ISO
12647-2), o CMYK atspalviy tolerancijos ribos AE<6 [15] [16].

Skaitmeninés spaudos procesy standartizavimas apskritai yra sudétingas procesas, nes
sgvoka ,,skaitmeniné spauda® yra labai plati ir apima visg eilg¢ skirtingy technologijy, kurias
naudojant pagaminti produktai taip pat yra labai skirtingi, taigi, skiriasi ir reikalavimai jy kokybei.

Vieni reikalavimai gali bati taikomi produktams, atspausdintiems keleto metry plocio Ink Jet
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spausdintuvu ir naudojamiems, pavyzdziui, lauko reklamai, kiti — etiketéms ir briikSniniams
kodams, spausdinamiems termoperkélimo technologijos pagalba, dar kiti — spalvotai knygai,
brosiiirai ar kitokiai reklamos produkcijai, gaminamai naudojant elektrofotografija. Maza to,
skaitmeninés spaudos technologijos vis dar labai intensyviai vystosi [17]. ISO 12647-8:2012
standarte, skirtame skaitmeninei spaudai, pateikiami pagrindiniai reikalavimai nedaug skiriasi nuo

ISO 12647-7:2013: vidutiné reikSmé AE<3, maksimali CMYK 95% AE<6 [18].

2.3. TYRIMO REZULTATAI IR JU ANALIZE

Sio tyrimo metu buvo matuojami paruoity spaudai kompiuteriniy byly duomenys (Adobe
Photoshop programa) ir kontroliniy atspaudy pavyzdziai, spausdinti ant 15 skirtingy rasiy
popieriaus: kreidinio (Digigreen gloss (blizgus), Digigreen silk (matinis), nekreidinio (DCP ivory,
DCP, 4CC silk), su faktiira (Rives Dot bright white), dekoratyvinio (Curious Metalics ice silver,
Curious Metalics ice gold, Keaykolor Original biscuit) ir plévelés (Polylaser HS matt, Polylaser HS
white, Polylaser HS gloss white, Folex Bg — 12 Wo 0,25 mm).

Atspaudy matavimai buvo atlieckami Kauno kolegijos Grafiniy tyrimy laboratorijoje
naudojant spektrofotometra X-rite i1PRO ir densitometrg Gretag Macbeth D-19C. Matavimams
buvo pasirinkta purpuriné spalva, kaip viena i§ svarbiausiy spalvy atkuriant subtilius atspalvius.
Spaudos pavyzdziuose (2.2.4 pav.) buvo matuojami rastro laukai nuo 10 % iki 90 % (zingsniu kas
10 %), taip pat popierius be rastro bei 100 % plokStumos. Atspaudai ant visy §iy popieriaus rusiy
buvo spausdinami keturiomis skirtingomis skaitmeninés spaudos maSinomis: ,,Xerox Colour
550, ,,Xerox 7001 DCP*, ,, Konica Minolta bizhub PRO C6501¢ ir ,,Konica Minolta bizhub PRO
C6000L*. Naudotas ISOcoated V2(ECI) profilis.

Spalviniy koordinac¢iy L*a*b*, pokyCio AE tarp failo ir atspaudo, taip pat rastro
santykinio ploto pokycio rezultatai spausdinant skirtingais jrengimais ant jvairiy popieriaus riisiy
yra skirtingi.

Pirmiausia buvo iSmatuotos spalvos koordinates (L*a*b*) pradinése bylose, paruostose
spaudai. Sie duomenys véliau buvo lyginami su matavimais, gautais po spausdinimo. Pagal gautus
duomenis (tieck tasko iSsiplétimo, matuojant densitometru, tiek spalvos nuokrypio -
spektrofotometru), kiekvienam bandiniui, spausdintam skirtinga SSM, nubraizyti grafikai ir atlikta
lyginamoji analiz¢ bei pateiktos iSvados.

Teorinis ir realus rastro tasko pokytis lyginamas 40 % ir 80 % zonose. Rastrinio taSko

tyrimy rezultatai pateikiami 2.3.1 lentel¢je.
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2.3.1 lentelé

Tyrimo rezultaty analizé

Popieriaus Rezultaty analizé
rasis
1 DCP ivory Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — ,,Xerox 700i DCP* siekia 23 %.
Maziausias — ,,Konica minolta bizhub PRO C6501“ — 13 %.
2 Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % ir prie 80 % — ,,Xerox 700i DCP*
DCP sieki_a 21% ir13 %. _ _ N _
MaZiausias — ,,Konica minolta bizhub PRO C6000L* — 9 % abiejose matavimo
zonose.
3 4CC silk Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — ,,Xerox 700i DCP* siekia 22 %.
Maziausias — ,,Konica minolta bizhub PRO C6000L* — 11 %.
4 Digigreen gloss Didziausias rastrinio tasko iSsiplétimas prie 40 % — ,,Xerox 700i DCP* siekia 23 %.
Maziausias — ,,Konica minolta bizhub PRO C6000L“ — 9 %.
5 Digigreen silk Didziausias tasko iSsiplétimas prie 40 % — ,,Xerox Colour 550 siekia 20 %.
Maziausias — ,,Konica minolta bizhub PRO C6000L* — 12 %.
6 Curious Didé.iaus_ias rastrinip ta§kp i§sip1§timas prie 40 % — ,,Xerox 700i DCP* siekia 18 %.
Metalics ice Mai_lausms - ,,Kor_uca ml.nolt.a bizhub PRO CG_BOOOL“ -8 %
silver Tgé();au 80 % zonoje maziausias rastro iSsiplétimas spausdinant ,,Xerox Colour 550
-8 %.
7 Curious Didvé.iaus_ias rastrin.io ta§_k0 i§siplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia 21 %.
Metalics ice Maz_lau3|as - Konl_ca mmoltq bizhub PRO C6_501 -10 %.. _
gold Taél_au 80_% zonoje maziausias rastro iSsiplétimas spausdinant Xerox Colour 550 ir
Konica minolta bizhub PRO C6000L — po 8 %.
8 Curious Skin | Didziausias rastrinio tasko issiplétimas prie 40 % — Xerox Colour 550 siekia 18 %.
extra white MaZiausias — abiejy Konica minolta modeliy spaudos masiny — 7 %.
9 Rives Dot bright | DidZiausias rastrinio tasko iSsiplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia 21 %.
white Maziausias — Konica minolta bizhub PRO C6501 — 6 %.
10 Keaykolor Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia 17 %.
Original biscuit | MaZiausias — Konica minolta bizhub PRO C6501 — 5 %.
11 Ivory board Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia 21 %.
Maziausias — Konica minolta bizhub PRO C6501 — 14 %.
Geresni rezultatai prie 80 % — Xerox 700i DCP — 13 %, Xerox Colour 550 — 10 %.
12 Folex Bg —12 | DidZiausias rastrinio tasko iSsiplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia net 29
Wo %.
Maziausias — Konica minolta bizhub PRO C6501 — 18 %.
13 Polylaser HS | Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia net 30
gloss clear %.
Maziausias — Konica minolta bizhub PRO C6501 — 20 %.
14 Polylaser HS | Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia 23 %.
matt Maziausias — Konica minolta bizhub PRO C6000L — 11 %. — 14 %. Geresni
rezultatai prie 80 % — Xerox 700i DCP ir Konica minolta bizhub PRO C6501- 14
%, Xerox Colour 550 — 10 %.
15 Polylaser HS | Didziausias rastrinio tasko i$siplétimas prie 40 % — Xerox 700i DCP siekia 24 %.
white Maziausias — Konica minolta bizhub PRO C6501 — 15 %.
Taciau 80 % zonoje maziausias rastro iSsiplétimas spausdinant Konica minolta
bizhub PRO C6000L — 10 %.
Spalvinis nuokrypis matuotas spektrofotometru. Rezultatai ir analizé pateikiama 2.3.2
lenteléje.
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2.3.2 lentelé

Spalvos nuokrypis

POPIERIAUS Rezultaty analizé
RUSIS

1. | DCP ivory Xerox 7001 DCP prie 100 % spalvos nuokrypis yra 17,5. Konica modeliy — 12,1.
Skirtumas — 5,4.

2. | DCP Lyginant su kitomis SSM, Xerox 700i DCP spalvos nuokrypis visose matuojamose
zonose yra pastebimai didesnis nei kity SSM. Prie 100 % S§is nuokrypis didZiausias
— 17,5. Konica modeliy — 13,2 (tai vienintelé zona, kur toks Zzymus spalvos
nuokrypis — kitose zonose reik§més stabilios, nevirsija 8,8).

3. | 4CCsilk Abiejy modeliy Konica SSM nuokrypis prie 100 % — 12,3 — tai yra beveik 2 kartus
daugiau nei Xerox Colour 550 kur nuokrypis 6,8.

4. | Digigreen gloss | Lyginant su kitomis SSM, Xerox 7001 DCP spalvos nuokrypis visose matuojamose
zonose yra pastebimai didesnis nei kity SSM. Prie 100 % $§is nuokrypis didziausias
— 15,7. Konica modeliy — 14,0 (tai vienintelé zona, kur toks Zymus spalvos
nuokrypis — kitose zonose reik§més gan stabilios).

5. | Digigreen silk Xerox 7001 DCP spausdintuvo realus spalvos nuokrypis Zenkliai padidéja jau nuo
70 % (11,7) ir prie 100 % padid¢ja iki 18,2. Minoltos spausdintuvuose rySkus Suolis
yra prie 40 % (14,8 — kas yra 4 kartus daugiau nei 30 % zonoje ir 3 kartus daugiau
nei 50 %), toliau stabilizuojasi ir prie 100 % yra 13,6. Tai yra 4,6 maziau nei Xerox
7001 DCP spausdintuvo.

6. | Curious Xerox Colour 550 spausdintuvo realus spalvos nuokrypis nuo teorinio yra 18,7 prie
Metalics ice 100 % uzpildyto rastro. Tai 3,9 daugiau nei Konica (abu modeliai), kuriy AE yra
silver 14.8.

7. | Curious Xerox 7001 DCP spausdintuvo realus spalvos nuokrypis prie 100 % — 17,8 (Xerox
Metalics ice Colour 550 — 17,6) —tai 2,5 daugiau nei Konikos kur nuokrypis 15,3. Be to, Xerox
gold Colour 550 prie 90 % nuokrypis 1 didesnis (16,3) nei Konika prie 100 %.

8. | Curious Skin Xerox 7001 DCP spausdintuvo realus spalvos nuokrypis (RSN) nuo teorinio yra
extra white 15,9 prie 100 % uzpildyto rastro. Tai 3,1 daugiau nei Konica (abu modeliai), kuriy

AE yra 12,8.

9. | Rives Dot bright | Xerox Colour 550 prie 100 % spalvos nuokrypis yra 19,7. Konica modeliy — 16,0.
white Skirtumas — 3,7.

10. | Keaykolor Ypatingai dideli spalvos nuokrypiai visy spaudos masiny visose rastro uzpildymo
Original biscuit | zonose (nuo minimalaus 16,4 prie 60 % — abiejy minolty, iki maksimalaus 27,7 taip

pat $iy modeliy SSM prie 10 %).

11. | Ivory board Prie 100 % spausdintuvo Xerox 700i DCP spalvos nuokrypis 3,4 didesnis (14,4) nei
abiejy Konica minolta — 11,0.

12. | Folex Bg—12 Xerox 7001 DCP spausdintuvo realus spalvos nuokrypis (RSN) nuo teorinio yra 19

Wo prie 40 % uzpildyto rastro. Tai 5 kartus daugiau nei Konica minolta bizhub PRO
C6000L, kurio AE yra 3,8.

13. | Polylaser HS Prie 20 % spausdintuvo Xerox Colour 550 spalvos nuokrypis nuo teorinio yra 20,7,

gloss clear o Konica minolta bizhub PRO C6000L SSM — tik 10,9, tai beveik 2 kartus maziau.
Xerox 700i DCP spalvos nuokrypis prie 100 % yra 21,0. Konica minolta bizhub
PRO C6501 — 14,2, tai 6,8 maziau nei Xerox 7001 DCP.

14. | Polylaser HS Xerox 7001 DCP prie 100 % spalvos nuokrypis yra 21,3. Konica minolta bizhub
matt PRO C6000L — 19,5. Skirtumas — 1,8.

15. | Polylaser HS Xerox 7001 DCP prie 100 % spalvos nuokrypis yra 18,2. Konica minolta bizhub
white PRO C6000L — 14.,4. Skirtumas — 3,8. Xerox Colour 550 ir Konica minolta bizhub

PRO C6501 spaudos masiny rezultatai vienodi — 12,3.

Geriausi rezultatai failo ir atspaudo ant nekreidinio popieriaus yra ,,DCP* pasizymincio

ypa¢ lygiu pavir§iumi, spausdinant ,,Konica Minolta bizhub PRO C6000L*“. Cia rezultatas abicjose

lyginamose zonose vienodas — 9 % (atitinkamai 49 % ir 89 %) 2.3.1 pav.
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Intensyvumas 100%
y 90%
80%
70%
60% 7~
50%
40%
30%
20% el
10%
0%
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
———Teorinis 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
———Xerox Colour 550 0% | 20% | 35% | 48% | 57% | 69% | 77% | 83% | 91% | 96% | 99%
Xerox 700i DCP 0% | 27% | 38% | 50% | 61% | 71% | 81% | 88% | 93% | 97% | 99%
———Konica minolta bizhub PRO C6501| 0% | 16% | 32% | 42% | 53% | 66% | 77% | 85% | 92% | 96% | 100%
Konica m'ggggé’L'Zh”bPRo 0% | 11% | 24% | 38% | 49% | 59% | 72% | 80% | 89% | 95% | 99%

2.3.1 pav. Teorinis ir realus rastro taSko pokytis ant nekreidinio ,,DCP* popieriaus.

Matavimy rezultatai pateikiami 2.3.3 lenteléje (kiti rezultatai pateikiami 3, 4 prieduose).

2.3.3 lentelé.
Failo ir atspaudo iSmatuoti duomenys spausdinant
,,Konica Minolta bizhub PRO C6000L* ant ,,DCP* popieriaus

Rastro Byloje Atspaude Rastro santykinis
pt L T L N el
0% 100,0{ 0,0 | 0,0 | 91,6 | 1,3 |-2,4| 8,83 0%
10% 94,0 | 90 | -2,0|87,7| 7,4 | -3,7| 6,72 11%
20% 89,0 | 15,0 | -3,0 | 82,7 | 16,0 | -4,8 | 6,63 24%
30% 84,0 | 23,0 | -4,0 | 77,7 | 23,8 | -5,9 | 6,63 38%
40% 79,0 | 31,0 | -4,0 | 76,0 | 26,0 | -5,1 | 5,93 49%
50% 74,0 | 38,0 | -5,0 | 69,8 | 33,4 | -6,9 | 6,51 59%
60% 69,0 | 46,0 | -6,0 | 63,9 | 42,1 | -8,1 | 6,75 72%
70% 65,0 | 54,0 | -6,0 | 58,8 | 50,1 | -7,4 | 7,46 80%
80% 61,0 | 62,0 | -6,0 | 54,1 | 59,5 | -6,5 | 7,36 89%
90% 56,0 | 72,0 | -7,0 | 50,9 | 65,3 | -4,6 | 8,76 95%
100% 52,0 | 81,0 | -7,0 | 45,9 | 70,8 | -1,3 | 13,18 99%

I8 2.3.2 pav. matyti, kad spalviniy koordinaciy pokytis tarp failo ir atspaudo mazesnis yra

taip pat ,,Konica minolta“ spaudos masiny modeliy.
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20,0
18,0
16,0
14,0
12,0
10,0
8,0
6,0
4,0
2,0
0,0

AE

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
= Xerox Colour 550 82 (85|85 /90|88 |81|78)|94]|98 133152

B Xerox 700i DCP 85 | 11,1 |10,6 | 10,7 | 11,3 | 10,4 | 10,3 | 11,2 | 12,4 | 13,4 | 17,5
= Konica minolta bizhub PRO C6501| 8,8 | 6,7 | 6,6 | 6,6 | 59 | 65 | 68 | 75 | 7,4 | 8,8 | 13,2

B Konica minolta bizhub PRO
C6000L

88 |67 66|66 |59)|65|68| 75|74/ 88132

2.3.2 pav. Spalviniy koordinaciy pokytis ant nekreidinio ,,DCP* popieriaus.

PanaSiais rezultatais pasiZymi ir popierius faktliriniu pavirSiumi ,,Rives Dot bright, ir
dekoratyvinis popierius bei kreminés spalvos popierius. Visur tiksliau spalvas atkuria ,,Konica
minolta® spaudos masinos. Santykinai dideliais skirtumais iSsiskiria spauda ant plévelés, taciau ir

¢ia pranasesni ,,Konica Minolta*® spaudos jrengimai (2.3.3 pav. 2.3.4 pav.).

100%
Intensyvumas 90%
80%
70% //
60% —
50% //§ —
40%
30% // /

20% 7
10%
0%

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

=== Teorinis 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Xerox Colour 550 0% | 32% | 45% | 59% | 68% | 76% | 82% | 87% | 92% | 96% | 100%
e Xerox 700i DCP 0% | 33% | 47% | 59% | 70% | 79% | 86% | 91% | 95% | 98% | 100%

== K Onica minolta bizhub PRO
C6501

=== KONica minolta bizhub PRO
C6000L

0% | 24% | 38% | 54% | 60% | 72% | 81% | 88% | 93% | 97% | 100%

0% | 19% | 33% | 48% | 61% | 73% | 82% | 89% | 95% | 99% | 100%

2.3.3 pav. Teorinis ir realus rastro tasko pokytis ant plévelés ,,Polylaser HS gloss clear*.
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25,0
20,0
Ll

= 15,0

10,0

5,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
B Xerox Colour 550 12,9|14,7(20,7 | 16,1| 14,7 | 13,8| 11,7 | 11,0 | 11,1 | 13,2 | 16,5
® Xerox 700i DCP 13,9 | 16,8 | 16,4 | 16,9| 16,7 | 16,7 | 15,8 | 15,2 | 16,4 | 16,4 | 21,0
Konica minolta bizhub PRO C6501 | 12,8 | 14,2 | 13,5 | 14,3 | 11,8 | 10,4| 10,3 | 10,9 | 9,8 | 10,0 | 14,2
® Konica minolta bizhub PRO C6000L| 12,7 | 12,0 | 10,9 | 10,6| 10,5 | 10,9 | 10,3 | 10,1 | 10,4 | 10,3 | 14,7

2.3.4 pav. Spalviniy koordinaciy pokytis ant plévelés ,,Polylaser HS gloss clear*.

ISvados:

1. Gauti matavimy ir skai¢iavimy rezultatai parodé, kad norint tinkamai atkurti spalvas ant
atspaudo pasirinktais skaitmeninés spaudos jrengimais Xerox ir Minolta, labai svarbus yra popieriaus
parinkimas. Popieriaus atspalvis, kaip ir pavirSiaus morfologinés savybés turi jtakos spalvos kitimui
ant atspaudo. IS pasirinkty 15 popieriaus pavyzdziy tik maZiau nei pusé atspaudy, spausdinty
naudojant ISOcoated V2(ECI) profili, i§ dalies arba visiskai tenkina standarte apibréztus
reikalavimus (buvo matuojamas tik pasirinktas atspaudas, nevertinta tirazo imtis ir paklaidos tarp
tirazo lapy).

2. Atspaudy ant nekreidinio popieriaus DCP ir 4CC silk bei kreidinio Digigreen gloss ir
Degegreen Silk magenta spalvos atklirimas pustoniuose bei jos pokytis plokStumose (99%) rodo
pakankamai gera kokybe spausdinant visais pasirinktais jrengimais, o magenta spalvos pokytis AE
varijuoja tarp 5 ir 6,8 (Xerox) bei 4,2 ir 5,1 (Minolta), lyginant su standarte nurodytomis magenta
L*a*b* koordinatémis. Tai yra geras rezultatas, rodantis, kad skaitmeninés spaudos jrengimy
galimybés atkurti spalvas yra aukstos.

3. Taciau kity popieriaus rasiy L*a*b* koordinaciy pokytis AE ant atspaudo yra Zymiai
didesnis ir siekia, pavyzdziui, 11 (popieriui Curios Metalic) arba 16 (Invercote) ir t.t. Siuo atveju
spalvinio pokycio reikSmés yra akivaizdZiai per didelés, todel reikalingas failo koregavimas ir
spalvinio profilio tinkamas parinkimas.

4. Daugelyje popieriaus rusiy yra balinan¢iy medziagy, dél kuriy popierius atrodo
rySkesnis ir baltesnis, o tai turi jtakos spaudinio spalvai.

5. ,Xerox*“ spaudos masSinos labiau tinkamos spausdinti kontrastingus atspaudus,

kadangi Siy sodris, lyginant su ,,Konica Minolta* yra didesnis.
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6. Spausdinant itin mazais tirazais (vienetais), rekomenduojama rinktis ,,Konica
Minolta* spaudos masinas, kadangi nepriklausomai nuo popieriaus riisies tiksliau atkuriamos
spalvos.

7. Geb¢jimas tiksliau atkurti spalvas labiau priklauso nuo pacios spaudos masinos

charakteristiky nei nuo popieriaus riiSies.
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3. TECHNOLOGINIO PROCESO PROJEKTAVIMAS

Skaitmeninés spaudos technologijos leidzia sumazinti technologiniy procesy skaiciy, tuo
paciu mazinant laiko sagnaudas, reikalingas uzsakymui atlikti.
Jei svarbu greitai gauti atspaudus, skaitmeniné spauda tiks geriausiai. Siuo bidu
informacija galima daznai ir greitai atnaujinti, nes spausdinama tiesiai i§ kompiuterio.
Skaitmeninés spaudos privalumai: spaudos greitis, galimybé spausdinti mazais tirazais,
labai auksta kokybé, paprasta pakeisti ir koreguoti spausdinamg informacija.
Skaitmeniné spauda:
e Tinkamiausia mazy tirazy spausdinimui.
e Produkcija gali biiti atiduodama per vieng darbo diena.
e Spalvotas vaizdas iSgaunams naudojant spalvotg tonerj (miltelius) pagal CMYK
spalvy sistemg.
e Spalvy neatitikimas iki 10 %.
Skaitmenine spauda laikomas procesas, kurio metu galutiné spaudos produkcija yra
gaunama tiesiai i§ failo, i§vengiant darbui imliy ir neautomatizuoty operacijy.
Skaitmeninés spaudos privalumai:
e svarbiausias: operatyvumas ir sparta
e cfektyvus darbas mazais tirazais, pradedant nuo 1 egzemplioriaus
e operatyviai atlieckami uzsakymai, nes jy pagaminimui reikia keleto valandy
Skaitmenin¢je spaudoje kiekvienas dokumentas gali turéti unikalios informacijos
elementus. Skaitmeninés spaudos darby ciklas labai trumpas, dalyvauja nedaug zmoniy, todél lengva
garantuoti spausdinamy dokumenty slaptuma. Jei yra paruoStas maketas, tai pirmg kopijg galima
i8spausdinti per kelias minutes. Suprantama, viso tirazo spausdinimo trukmé priklauso nuo jo dydzio.
Skaitmeniniu biidu i§spausdintos kopijos savikaina, nepriklauso nuo tiraZo ir néra pati maziausia,
todél dél Sios priezasties didelio tirazo spaudos darbus ekonomiskiau spausdinti ofsetiniu biidu.
Nesvarbu, kokiu biidu spausdinsime produkcijg — pospaudiminiai procesai iSliks tokie patys
(iSimtis — skaitmeninés spaudos masinos, turincios tokias funkcijas kaip lankstyma, segimag ar pan.).
Visas technologinis procesas turi 3 pagrindinius etapus:
e ParuoSimas spaudai (ne maketavimas, tik vizualus jvertinimas ir parametry (formatas,
spalvingumas ir pan.), reikalingy spausdinti pasirinkta skaitmeninés spaudos masina, nustatymas).
e Spauda
e Baigiamosios/apdailos operacijos (pjovimas, bigavimas, laminavimas, lankstymas,
segimas ar klijavimas).

Baigiamyjy operacijy pobiidj apsprendZzia gaminio savybés.
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Kauno kolegijos Leidybos centras, nors ir yra skirtas daugiau mokymo tikslams, taciau

teikia ir mazy tirazy spausdinimo paslaugas, kuriy pagrindinis uzsakovas yra ten pat besimokantys

studentai. Nors darbai yra nereikalaujantys aukStos kokybés, taciau kokybiSkas ir skubus darby

atlikimas uztikrina, kad uzsakovas rinksis Leidybos centro paslaugas, o ne konkurenty. Tuo tikslu ir

sitiloma atnaujinti nusidévéjusius skaitmeninés spaudos jrengimus.

Darbo tikslas — atlikti technologinio proceso projektavima.

Uzdaviniai:

Apskaiciuoti darby apimtis pagal technologines operacijas;
Apzvelgti technologiniy procesy kokybés kontrolg;
Numatyti reikiamg jrengimy bei darbuotojy kiekj;

Apskaiciuoti pagrindinius gamybinius plotus.

Gamybos technologiné seka pateikta technologinéje schemoje (3.1 pav.).

Klientas

Informacijos
perzilra
Kompiuteris

Formato

nustatymas

Parametry nustatymas

Spalvingumo
nustatymas

Parametry nustatymas

Spausdinamos

medZiagos parinkima

MedZiagos tipo ir gramatiros
nustatymas

Atitinkamy parametr
nustatymas ir spaudos
rezimo parinkimas

Kompiuteris

Popieriaus supjovimas

Sbatainine: reikiamu formatu

Konica Minolta Bizhub C364e Vienpeilé pjovimo masina IDEAL

Kokybés kontrolé Koregavimas
Vizualing, aparatdrine —
spektrofotometras "X-rite
i1PRO", densitometras
"GretagMacbeth D-19C"

Kompiuteris

UZsakymo atidavimas

Pospaudiminiai darba

Vienpeilé pjovimo masina IDEAL

3.1 pav. Gamybos technologiné schema
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Isleidziamos produkcijos charakteristikos pateikiamos 3.1 lenteléje.

Atrinkta pagrindiné produkcija, kuri sudaro didZiausig uzsakymy skaiciy.

3.1 lentelé
I8leidZiamos produkcijos charakteristikos
Pavadinimy Produkcijos
Eil Produkcijos Produkcijos sk. per  |Tirazas,| Spausdinimo | Spalvin- | [lustracijy | medziaga,
Nr. pavadinimas formatas, m metus vnt. biidas gumas | pobudis g/m?
1 2 3 4 5 6 7 8 9
I [Plakatas 0,297 x 0,420 53 200 Skaitm. 4+ 0 | rastriné 130
2 |Vizitiné kortelé 1 0,050 x 0,090 25 100 Skaitm. 4 +4 | rastriné 300
3 |Vizitiné kortelé 2 0,050 x 0,090 100 100 Skaitm. 4 +0 | rastriné 300
4 |Vizitiné kortelé 3 0,050 x 0,090 500 300 Skaitm. 1 +0 | rastriné 300
5 |Lankstinukas 1 0,210 x 0,297 20 200 Skaitm. 4+4 rastriné 180
6 [Lankstinukas 2 0,210 x 0,297 80 2000 Skaitm. 4 +4 | rastriné 250
7 |Informacinis lapelis 1| 0,148 x 0,210 200 500 Skaitm. 4 +1 | vektoriné 120
8 |Informacinis lapelis 2| 0,148 x 0,210 350 50 Skaitm. 1 +1 | vektoriné 80
9 |Atviruté 0,100 x 0,150 30 150 Skaitm. 4 +0 | rastriné 250
Viso: 1360 3600

3.2 lentel¢je pateikiama gamybiné uzduotis, t.y. nustatomas lapo formatas, ant kurio bus

spausdinami gaminiai, spalvingumas bei metinis produkcijos kiekis. Tai pagrindiniai duomenys,

reikalingi tolesniuose skai¢iavimuose.

3.2 lentelé
Gamybiné uzduotis produkcijos spausdinimui
Pavadi- Metiné
nimy Lapo gamybos
Eil. Produkcijos Produkcijos sk. per | Tirazas,| Spaudoslapo | daliy | Spalvin- | Spauda, | apimtis,
Nr. pavadinimas formatas, m metus | vnt. formatas skaiius| gumas | pusés |atspaudais
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10=(4x5)/7
1 |Plakatas 1 0,297 x_ 0,420 55 200 [0,310 x 0,430 1 4 + 0 1 11000
3 |Vizitiné kortelé 1 0,050 x 0,090 25 100 0,210 x 0,297| 10 4 + 4 2 250
4 |Vizitiné kortelé 2 0,050 x 0,090 100 100 |0,210 x 0,297] 10 4 + 0 1 1000
5 |Vizitiné kortelé 3 0,050 x 0,090 500 300 0,210 x 0,297 10 1 + 0 1 15000
6 |Lankstinukas 1 0,210 x 0,297 20 200 [0,210 x 0,297 1 4 + 4 2 4000
7 |Lankstinukas 2 0,210 x 0,297 80 2000 (0,210 x 0,297 1 4 + 4 2 160000
Informacinis
8 |lapelis 1 0,148 x 0,210 200 500 [0,210 x 0,297 2 4 + 1 2 50000
Informacinis
9 |lapelis 2 0,148 x 0,210 350 50 (0,210 x 0,297 2 1 + 1 2 8750
10 |Atviruté 0,100 x 0,150 30 150 10,210 x 0,297 2 4 + 0 1 2250
Viso: 251250

Darbo laiko sgnaudos atitinkamy parametry nustatymui failo perzitiros metu bei atspaudui

gauti priklauso nuo dirbanciojo kompetencijos bei spausdinamos produkcijos pobidzio (pvz.,

dvipusé spauda reikalaujanti tikslaus sutapimo). Darbo laiko sgnaudos spausdinimui pateikiamos

3.3 lentel¢je, pjovimui — 3.4 lenteléje.
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3.3 lentelé

Darbo laiko sanaudos spausdinimui

Laiko Laiko
Pavadinim Metiné norma norma Metiné
y Lapo gamybos [informacijos| vienam laiko norma
Eil Produkcijos sk. per |Tirazas,| Spaudos lapo | daliy |Spalvin-| apimtis, | paruoSimui, | atspaudui spausdinimui,
Nr. pavadinimas metus vnt. formatas skaiCius | gumas |atspaudais h gauti, h h
1 2 4 5 6 7 8 |9=(4x5)/7 10 11 12=(4 x10)+(9 x11)
1 [Plakatas 55 200 10,310 x 0,430 1 4+0 11000 0,12 0,0033 42,90
2 |Viziting kortelé 1 25 100 | 0,210 x 0297 10 4 +4 250 0,25 0,0033 7,90
3 |Vizitiné kortelé 2 100 100 | 0,210 x 0297 10 4+0 1000 0,13 0,005 18,00
4 |Vizitiné kortelé 3 500 300 [0,2210 x 0,297 10 1+0 15000 0,13 0,005 140,00
5 |Lankstinukas 1 20 200 |0,210 x 0297 1 4+4 4000 0,33 0,0033 33,00
6 |Lankstinukas 2 80 2000 | 0,210 x 0,297 1 4+4 160000 0,33 0,0033 1082,40
7 |Informacinis lapelis 1 200 500 0,210 x 0,297 2 4+1 50000 0,08 0,0033 346,00
8 [Informacinis lapelis 2 350 50 10,210 x 0297 2 1+1 8750 0,08 0,0033 85,75
9 |Atviruté 30 150 0,210 x 0297 2 4+0 2250 0,05 0,0017 5,33
Viso: 252250 1761,28
3.4 lentele
Darbo imlumas lapy pjaustymui per metus
Laiko norma
Popieriaus 1000 lapy Metiné
Produkcijos lapy |Pavadinimy | Lapo daliy| supjovimui** laiko norma
Eil Produkcijos medziaga, | Spaudos lapo | kiekis, sk. per |skaiCius po| (arba 1 stopai), | lapy supjovimui,
Nr pavadinimas g/m? formatas tikst.vnt. metus pjovimo h h
1 2 3 4 5 6 7 8 9=6 x8 arba =5x8§
1 |Plakatas 130 0,310 x 0430 11,220 55 1 0,07 3,85
2 |Vizitiné kortelé 1 300 0,210 x 0297 0,263 25 10 042 10,50
3 [Viziting kortelé 2 300 0,210 x 0,297 1,020 100 10 042 42,00
4 |Vizitiné kortele 3 300 0,210 x 0297 15,750 500 10 0,42 210,00
5 |Lankstinukas 1 180 0,210 x 0,297 4,200 20 1 0,10 2,00
6 |Lankstinukas 2 250 0,210 x 0,297 168,000 80 1 0,14 23,52
7 |Informacinis lapelis 1 120 0,210 x 0297 52,500 200 2 0,07 14,00
8 [Informacinis lapelis 2 80 0210 x 0297 9,188 350 2 0,07 24,50
9 |Atviruté 250 0210 x 0297 2295 30 2 0,25 7,50
Viso: 337,87

Stopy skaicius priklauso nuo popieriaus storio (gramatiiros) ir nuo popieriaus pjaustymo masinos
darbinio pjaustymo aukscio. (Pavyzdziui, popieriaus pjaustymo masinos darbinis aukstis yra lygus 10 cm.
Pjaustomas 80 g/m’ ofsetinis popierius. Tokio popieriaus 1000 lapy orientacinis stopos aukstis yra apie 11
cm. Vadinasi i§ karto viso 1000 lapy supjaustyti negalima ir stopa yra dalinama j dvi dalis. Pjiviy skai¢ius
priklauso nuo to, kiek produkcijos vienety yra iSdéstyta popieriaus lape.). Laiko norma vienam pjlviui

parenkama atsizvelgiant | masinos automatizacijos laipsnj ir parenkama nuo 30 s iki 1 min.

N ><Nps><|p
60

LP = ;h

Nsst — stopy skaicius;
Nps — pjiviy skaicius;
1, — laiko norma vienam pjiiviui, min.
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Stopy skaicius priklauso nuo popieriaus storio, pjovimo masinos galimybiy (pjaustymo

aukscio) ir uzsakymo tirazo. Kiekvienas tirazas pjaustomas atskirai, net ir tuomet, kai lapy kiekis

nesiekia maksimaliy pjovimo masinos galimybiy (pvz., pjaustoma 50 plakaty, 100 vizitiniy ir pan.)

ISimtis — lankstinukas 2, kurio tirazas — 2000).

3.1 Irenginiy ir darbuotojy kiekio skai¢iavimas

Irenginiy darbo laiko fondo skai¢iavimas

3.1.1 lentelé

EilNr Irenginio F,h | Te, Irenginiy prastovos dél remonto ir n, Irenginio Metinis Metinis
pavadinimas m apzitiry, h % | technologiniy | jrenginio | jrenginio
sustojimy darbo darbo
laikas per laiko laiko
- : metus f,, h | fondas F,,,, | fondas su
dél remonto (Vie} h personalu
apziiry Fh
fk fl fp trem fo "
1 2 3 4 5 6 7 | 8=5+6+7 9 10 11 12=3-8-9-11| 13=3-8
1. | Spaudos 2010 { 5| - 120 7 27 - 3,5 70,35 1912,65 1983
masina Konica
Minolta
Bizhub C364e
2. | Vienpeilé 20101 5 - 130 3 33 - 4 80,40 1896,60 1977
pjovimo
masina
IDEAL 4850
- 95

RéZiminis jrenginio darbo laiko fondas apskai¢iuojamas pagal formule:

Fr=[(Dgq * ty) = Dprv X A] X p

Fr — réziminis jrenginio darbo laiko fondas, h.

Dq4 — darbo dieny skaicius per metus, 252 d.

ty — 1 pamainos darbo trukmé (7,4 val. dirbant su kompiuterine jranga, 8 val. dirbant su visa

kita jranga), h. Imong¢je dirbama viena pamaina.

Dy — prieSventiniy dieny skaicius, 7 d.

A — prieSventinés dienos pamainos trukmés sutrumpinimas (dazniausiai A = 1), h.

P — pamainy skaicius (skai¢iavimuose imama viena pamaina, P = 1)

F,=(252x8)—6x1)x1=2010h

F xn
fs: s — !
S 100
fps:M:mﬁS
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os darbo laiko fondo skai¢iavimas

3.1.2 lentelé

Kompiuterinés jran
Eil. Irenginio Te, m Irenginiy n, % Irenginio | Jrenginio | Metinis
Nr. | pavadinimas prastovos dél papildomy | darbo jrenginio
apzitury f,, h sustojimy | laikas per [ darbo
laikas per metus laiko
metus f, Fu, h fondas su
h personalu
Fip, h
1 2 4 5 6 7 8=35-7| 9=3-7
1. | Vaizduoklis 1858,8 5 3,5 1 18,59 1831,64 | 1836,71
2. | Kompiuteris 1858,8 5 3,5 1 18,59 1831,64 | 1836,71
3.1.3 lentele
Irenginiy kiekio skai¢iavimas
Eil. Jrenginio pavadinimas Metiné laiko Meti'nis jrenginiy darbo Normg vykdymo 'Ir?nginiq kiek'i's
Nr. norma, M, h laiko fondas, F,, h koeficientas, ky, | Skai¢iuotas | Priimtas
1 2 3 4 5 6=3/(4x5) 7
1 | Spaudos masina 1755,98 1912,65 1,1 0,835 1
Konica Minolta Bizhub
C364e
2 | Vienpeilé  pjovimo 338,92 1896,60 1,1 0,162 1
masina
IDEAL 4850 - 95
Irenginiy kiekis skai¢iuojamas pagal formulg: N;,=M/(Fpyx Kpn)
3.1.4 lentele
Reikiamy darbuotoju skaifiaus skaiiavimas
Eil Metinis jrenginio Apskaiciuotas Pagrindinis Darbuotojy skaiCius
Nr' Profesija darbo laiko fondas su | jrenginiy kiekis, dgrbuotojo darbo Skaiiuotas Priimtas
) personalu, F,,, h N laiko fondas, F.t, h
1 2 3 4 5 6=(3x4)/5 7
1 | Spaudos 1983 0,835 1728,60 0,958 1
operatorius
2 | Pospaudybiniai 1977 0,162 1728,60 0,185 1
darbai
(pjovéjas)

Reikiamas darbuotojy skaicius apskaic¢iuojamas pagal formulg: Ryary=(FmpxN;)/ Fer

* Fef= Fr (1 - kn)

Fer — pagrindinis (naudingas, efektyvus) darbininko darbo laiko fondas, h.

k, — koeficientas, parodantis darbo laiko nuostolius, esant darbuotojy atostogoms 24 darbo

dienos (k,=0,14).

Fer=2010 (1 - 0,14)=1728,6 h
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3.1.5 lentelé

Irengimy ir baldy uZimamas plotas projektuojamame skyriuje

Eil. .. Kiekis, Matmenys, UZzimamas plotas, m’
Nr. Pavadinimas vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 | Spaudos masina Konica 1 0,6x0,6 0,36 0,36
Minolta Bizhub C364e
2 | Vienpeilé pjovimo maSina 1 1,55x2,10 3,255 3,255
IDEAL 4850 - 95
3 | Popieriaus stelazas 3 2,00x0,80 1,60 4,80
4 | Spinta 4 1,50x0,70 1,05 4,20
5 | Stalas 1 1 1,10x1,40 1,54 1,54
6 | Stalas 2 2 1,20x0,60 0,72 1,44
5 | Kédél 1 0,80x0,80 0,64 0,64
6 | Kéde 2 5 0,60x0,425 0,255 1,275
Viso: 17,52

Irengimai ir baldai planuojami iSdéstyti dviejose patalpose: administracinés (vedéjas),

spaudos ir pjovimo (spaudos operatorius ir pjovejas) (.3.1.6 ir 3.1.7 lentelés).

3.1.6 lentele

Irengimy ir baldy uzimamas plotas projektuojamame skyriuje

Administracinés patalpos

Eil. . Kiekis, Matmenys, Uzimamas plotas, m”

Nr. Pavadinimas vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 | Spinta 2 1,50x0,70 1,05 2,10
2 | Stalas 1 1 1,10x1,40 1,54 1,54
3 | Kédél 1 0,80x0,80 0,64 0,64
4 | Kede 2 2 0,60x0,425 0,255 0,51
Viso: 4,79

So=XSMHK7xNy)

S,-administracijai (maketavimo, dizaino ir pan. patalpoms) reikalingas plotas, m’;

K7 -pagal sanitarines normas vienam asmeniui skiriamas minimalus plotas, m”~ (minimalus

K7=6 m?).

Nz-darbuotojy skai¢ius projektuojamoje patalpoje.

Administracijos patalpos apytikslis plotas:

S,=4,79+(6x1) =10,79 m*

Priimta 15 m?
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3.1.7 lentelé

Irengimy ir baldy uZimamas plotas projektuojamame skyriuje

Gamybinés patalpos
Eil. .. Kiekis, Matmenys, UZzimamas plotas, m’
Nr. Pavadinimas vnt. m vieno visy
1 2 3 4 5 6=3x5
1 | Spaudos masina Konica 1 0,6x0,6 0,36 0,36
Minolta Bizhub C364e
2 | Vienpeilé pjovimo maSina 1 1,55x2,10 3,255 3,255
IDEAL 4850 - 95
3 | Popieriaus stelazas 3 2,00x0,80 1,60 4,80
4 | Spinta 2 1,50x0,70 1,05 2,10
5 | Stalas 2 2 1,20x0,60 0,72 1,44
6 | Kédé?2 3 0,60x0,425 0,255 0,765
Viso: 12,72

Pradingje projektavimo stadijoje galima apytiksliai apskaiciuoti reikiamg gamybiniy ir
administraciniy patalpy plotus:
S1=K,> Sm
S| — reikalingas cecho plotas, m?;
Sum — jrenginiy ir baldy uzimamas plotas, m?;
K, - koeficientas jvertinantis technologinio cecho ploto ir pagrindiniy jrengimy bei baldy
uzimamo ploto santykj;

Pjovimo masina nuo spaudos sektoriaus atskirta stikline pertvara. Tai apsaugo darbuotojus
nuo triukSmo ir spaudg nuo dulkiy, atsirandanciy pjovimo metu

K,1=3,6; K,=6,6;

S1=3,6%(12,72-3,255)=3,6%9,465=34,074+6,6*3,255=55,557=65,557 m’

Priimta 66 m*
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4. KOKYBES KONTROLE

Spaudos jmonése naudojami du kokybés kontrolés buidai: vizualinis ir aparatiirinis.
Vizualinei kontrolei biidingas subjektyvus vertinimas, todél atspaudy visumos kokybé gali labai
svyruoti, taCiau Sis kontrolés metodas mazose spaudos jmonése iki Siol dar pakankamai paplites.
Objektyviam jvertinimui reikalingas abiejy buidy derinys. Placiausiai naudojamos spaudos kontrolés
priemonés yra densitometrai ir spektrofotometrai. Spektrofotometrai naudojami retai, o0 mazose
spaustuvése apsiribojama tik densitometriniais matavimais. Densitometras skirtas daugiau
technologiniy parametry kontrolei, diskretiniy elementy geometriniy matmeny kontrolei, bet
nepateikia tiesioginés informacijos apie spalvy perteikimg. Manoma, kad vizualinés kontrolés i$
dalies pakanka, taCiau spalvy suvokimas yra subjektyvus. Kiekvienas Zzmogus spalva suvokia
savaip, tod¢l tik aparatiiriné spalvy kontrolé duoda objektyvy jvertinima [11].

Spektrofotometrai — tai prietaisai, kuric matuoja spektrinius duomenis ir gali Siuos
duomenis perkelti | bet kokig CIE — spalving erdvg.

Densitometrai — tai prietaisai, kurie apskaiCiuoja optinj tankj pagal pavirSiaus arba
medziagos sugeriamos Sviesos kieki.

Analizuojant literatirg bei jvairius internetinius Saltinius paaiSkéjo, kad anksciau buvo
tirta daug spalvy reprodukavimo problemy, su kuriomis susiduriama ofsetingje, fleksografinéje ar
placiaformatéje (Ciurkslingje) spaudoje. Tai problemos, susijusios su naudojamy dazy kokybe,
spalvy reprodukavimu spausdinant jvairiais rezimais. Iki $ios dienos yra atlikti lyginamieji
skaitmeninés spaudos tyrimai, taciau skirtingomis skaitmeninés spaudos masinomis bei naudojant
skirtingas medZziagas (popieriaus risis) bei matavimo biidus.

Atsiradus vis didesniam skaitmeninés spaudos poreikiui (mazéjant tirazams), did¢ja ir
Sios jrangos paklausa. D¢l Sios priezasties geréja ir skaitmeninés spaudos kokybé [19]. Pagrindiniai
parametrai, pagal kuriuos vertinama skaitmeninés spaudos kokyb¢ yra:

e optinis fono tankis,

e spaudos tolygumas,

e dazy prikibimas prie popieriaus,

e vaizdo optinis tankis,

e atspaudo blizgesys,

e atspaudo pavirSiaus faktiira,

e skiriamoji geba,

e spalvy atkiirimas.

Atspaudo kokybei objektyviai vertinti yra naudojami densitometrai ir spektrofotometrai,
kuriy pagalba vertinamas spalvy optinis tankis D, rastro taSky santykinis plotas (%) ir Siy taSky

suminis (mechaninis ir optinis) padidéjimas (dot gain), taip pat atspaudo kontrastas, tasko spalvinés
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koordinatés L*a*b bei jy pasislinkimas AE, rodantis spalvos pokytj, ir kiti parametrai. Kokybiniai
reikalavimai ofsetinei spaudai, giliaspaudei, Silkografijai ir fleksografijai yra apibrézti standartuose
ISO 12647-2, 3, 4, 5 ir 6, kuriuose yra nurodytos CIELAB koordinatés, spalvinés apimties zonos
atspaudams ant skirtingo popieriaus bei leistinos spalvinés tolerancijos AE, dot gain ir Kkiti
parametrai. Standartas ISO 12647-7, sukurtas apibrézti skaitmeniniy bandomojo atspaudo sistemy
darbo kokybei, daugiau pritaikytas Ink Jet spausdinimui. Siame standarte pateikiamos CMYK
spalvy plokStumy maksimalios AE<5 (kaip ir ofsetinei spaudai standarte ISO 12647-2), o CMYK
atspalviy tolerancijos ribos AE<6 [20] [21].

Skaitmeninés spaudos procesy standartizavimas apskritai yra sudétingas procesas
pirmiausiai dél to, kad sgvoka ,,skaitmeniné spauda“ yra labai plati ir apima, daug skirtingy
technologijy, kurias naudojant pagaminti produktai irgi yra labai skirtingi, taigi, skiriasi ir
reikalavimai jy kokybei. Vieni reikalavimai gali buti taikomi produktams, atspausdintiems keleto
metry plocio Ink Jet spausdintuvu ir naudojamiems, pavyzdziui, lauko reklamai, kiti — etiketéms ir
briitkSniniams kodams, dar kiti — spalvotai knygai, broSiirai ar kitokiai reklamos produkcijai. Maza
to, skaitmeninés spaudos technologijos vis dar labai intensyviai vystosi [22]. ISO 12647-8:2012
standarte, skirtame skaitmeninei spaudai, pateikiami pagrindiniai reikalavimai nedaug skiriasi nuo
ISO 12647-7:2013: vidutiné reik§mé AE<3, maksimali CMYK 95 % AE<6 [23].

Vizualiné kokybés kontrolé taip pat yra labai svarbi — uzsakovui néra labai svarbu koks
dazy sluoksnis uZneStas, svarbu ar spauda atitinka jo likesCius. Taciau, jei failas spaudai bus
paruostas nekokybiskai, tai kaip bespausdintum, gero atspaudo ir negausi.

Vizualing kokybés kontrolg geriausia atlikti dienos Sviesoje, vengiant tiesioginiy saulés
spinduliy, kurie gali iSkreipti spalvos suvokima.

Ne maziau svarbus faktorius turintis jtakos spaudos kokybei — aplinkos, kurioje dirba
skaitmeninés spaudos masina, mikroklimatas. Tinkamiausia spaudai temperatiira yra 18...22°C,
drégnumas — 40...60 %. Svarbiau yra $iy rodikliy stabilumas nei tikslumas. Temperatiiros ir
drégmeés svyravimai lemia spaudos defektus, tokius kaip netolygus spaudos dengimas.

Siekiant kokybés skaitmeningje spaudoje, atsirado ir popieriaus jvairove, skirta biitent
skaitmeninei spaudai. Sis popierius nuo kity skiriasi savo savybémis, tokiomis kaip: specialiai
paruostas ir apdirbtas pavirSius, elektrolaidumas (tokiam popieriui maziau iSnaudojama ir dazy)
[24].

Fonai spaudoje dazniausiai atsiranda dé¢l nekokybisko tonerio.

Dazna problema su kuria susiduriama skaitmeninéje spaudoje — popieriaus strigimas.
Pagrindiné to priezastis — popieriaus krypties nepaisymas, netikslus formato ar gramatiiros
nurodymas pries spaudg ar popieriaus aklimatizacija.

Kompleksinis skaitmeniniy masiny kokybés kontrolés tyrimas leidzia lengviau apsispresti
kokio gamintojo spaudos masing verta jsigyti.
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5. DARBU SAUGA IR EKOLOGIJA

Ekologijos tema aktuali visame pasaulyje ir visose srityse. Ne iSimtis ir poligrafija bei
visos su tuo susij¢ medziagos (popierius, dazai, lakai ir pan.). Dél CTP technologijy spaudos
pramon¢je nebereikia kenksmingy skiedikliy, kurie buvo reikalingi spaudos formoms gaminti, o
skaitmeninéje spaudoje dingsta ir $is procesas. Ekologija tiesiogiai siejasi su darbuotojo saugumu ir
sveikata darbe — kuo ekologiskesné aplinka ir darbui naudojamos medziagos, tuo mazesn¢ sveikatos
ir traumy rizika patiria darbuotojas.

Siekiant didinti jmoniy konkurencingumg ir skatinti inovacijas, vis dazniau poligrafijos
pramong¢je naudojamos vis maziau kenksmingos ir toksinés medziagos, pasirenkamas perdirbto
pluosto ir 1§ antriniy zaliavy pagamintas popierius ir kartonas, kuriy balinimui nenaudojami optiniai
balikliai ar chloro junginiai [25].

Skaitmeninis spausdinimas — tai taip pat vienas i$ biidy sumazinti bendrg popieriaus
gamybos poveikj aplinkai. Sis spaudos biidas leidzia atlikti maZos apimties darbus atsizvelgiant
poreikius; taip taupoma energija ir optimaliai naudojamas popierius. Elektroniniy dokumenty
valdymas ir dokumenty paruosimas spausdinimui skaitmeniniu biidu taip pat sumazina popieriaus
atlieky kiekj ir susijusias iSlaidas; kadangi skaitmeniniame spausdinime nenaudojamos klisés ir

spausdinimo formos, naudojama maziau chemikaly ir sumazinamos perdirbimo islaidos.

5.1 PROFESINES RIZIKOS VERTINIMAS

Profesinés rizikos vertinimo tikslas — iStirti esamg ar galimg profesing rizika darbe, padéti
sudaryti saugias ir sveikas darbo sglygas neatsizvelgiant | ijmonés veiklos rusj, darbo sutarties raisj,
darbuotojy skaiciy, darbo vieta, darbo aplinka, darbo pobiidj, darbo dienos ir pamainos trukme.

Rizikos indentifikavimas atlieckamas vadovaujantis darbuotojy saugos ir sveikatos teisés
aktais, instrukcijomis, jstatymais, reikalavimais dé¢l darbuotojy apsaugos nuo rizikos veiksniy
poveikio [26].

Rizikos tyrimo etape nustatomi esanciy rizikos veiksniy dydziai, poveikio trukmé ir
priezastys, lemiancios jy atsiradimg. Rizikos nustatymo metu analizuojami rizikos tyrimo rezultatai,
nustatoma rizika ir pritmamas sprendimas dél rizikos priimtinumo ar nepriimtinumo. Kai nustatoma
nepriimtina rizika, jmonés vadovas ar jo pavedimu darbdavio jgaliotas asmuo atsakingas uz
darbuotojy saugg ir sveikata nedelsdami imasi priemoniy nepriimtinai rizikai Salinti arba tokiose
vietose stabdo darbus, kol yra jgyvendinamos prevencinés priemonés nepriimtinai rizikai pasalinti
ar sumazinti.

Nustacius rizikg ir priémus sprendimg dél rizikos priimtinumo, uzpildomos profesinés
rizikos nustatymo kortelés. Nepriimtinos rizikos atveju paruoSiamas prevenciniy priemoniy planas
tokiai rizikai pasalinti ar jai sumazinti.
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5.2 RIZIKOS ANALIZE

Profesinés rizikos veiksniai elektrofotografinéje spaudoje, numatomos priemonés

Siai rizikai iSvengti.

Profesinés rizikos (pavojingi ir kenksmingi) veiksniai, galintys veikti
darbuotoja:

Elektros srovés poveikis — galimi jvairiy laipsniy Sirdies veiklos, kvépavimo
sutrikimai, jvairiy laipsniy.

Netvarkinga elektros jjungimo instaliacija, netinkami (netvarkingi)
kiStukiniai lizdai, kiStukai, blogi pazeistos izoliacijos maitinimo laidai;
Neizeminta ar nejnulinta elektros darbo priemong;

Blogas darbo vietos ir bendras patalpos apSvietimas;

Blogas patalpos védinimas, Sildymas, skersvéjai, nuo per didelio dulkétumo
jvairios kvépavimo ligos, galimi perSalimai, susirgimai dél skersvejy
patalpoje.

Didelis ozono kiekis aplinkoje, dirbant dauginimo spausdinimo masinomis.
Netinkamas darbo vietos jrengimas — kenkia kauly ir raumeny sistemai.
Rizikos veiksniai nesiimant priemoniy sukelia profesines ligas arba traumas.
Saugos priemonés, siekiant iSvengti profesinés rizikos veiksniy:

Tvarkinga elektros priemoniy jjungimo armatiira, maitinimo laidai, jy
ilgintuvai;

Darbo patalpoje stabiliai palaikoma drégmée, sumazinanti elektrostatinj
kravi;

Pastebéjus bet kokius elektros instaliacijos pazeidimus nepradéti dirbti,

pranesti padalinio vadovui ar kitam atsakingam asmeniui.

5.2.1 lentelé

Fiziniy veiksniy sukelty pavoju, galinc¢iy pakenkti sveikatai identifikavimas

Tipiniy veiksniy, galin¢iy nﬁgtta)'?y\f[gs Ar biitinos
kelti pavoju profesinei Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, ikis ar prevencinés
saugai ir sveikatai, atsizvelgiant j nustatytg poveiki ar pavoju p%\gojus priemonés
sarasas Ne | Taip | Ne | Taip
Darbo vietos aplinka Yra skersvéjo tikimybé X X
(patalpy mikroklimatas)
Darbo vietos apsvietimas Galimas nepakankamas darbo viety X X
apsSvietimas
Darbo vietos prieSgaisrinis | Gali nebiiti tinkamy evakuaciniy iSé¢jimy, X X
parengimas dury. Gali biti netinkamai pazyméti
Vibracijg kelianc¢ios X X
masinos
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Ar buvo

Tipiniy veiksniy, galinciy Ar biitinos
. . . . . . I .. nustatytas . .
kelti pavoju profesinei Veiksnio pasireiskimo charakteristikos, ikis ar | Prevencinés
saugai ir sveikatai, atsizZvelgiant j nustatytg poveikij ar pavoju p%\gojus priemonés
sarasas Ne | Taip | Ne | Taip
Elektros lauko jtampa Gali biiti netinkamas jZeminimas ar izoliacija X X
Elektrostatinis laukas
Darbo poza Darbas sédint nepatogioje kédéje X X
Darbo jtampa (démesys) Darbuotojy dirbanciy prie kompiuteriy X X
démesio koncentravimo trukmé per pamaing 6
— 8 val.

Darbo jtampa (regos ir Stebimo objekto dydis 0,5 — 5 cm. X X
klausos analizatoriai)
Darbo emociné jtampa Visi darbai atlieckami pagal nustatytg grafika X X
Darbo patalpy dydis, Yra tikimybé, kad darbo vietos netinkamai X X
dizainas suprojektuotos ir neuztenka vietos
Dulkés Per didelé dulkiy koncentracija ore X X
Cheminés medziagos Yra tikimybé¢, jog medziagos netinkamai X X
sukelianc¢ios sprogimo, saugomos ir naudojamos
gaisro pavojy
Patalpy prieziiira Galimos griistys, klititys, paslydimai X X
Keliy vienos krypties Gali biti padidinta ozono koncentracija ore X X
cheminiy medziagy
poveikis

Pavojaus dydis gali biiti jvertinamas tokiais balais:

3 — labai didelis (labai kenksmingos darbo salygos, gali ivykti nelaimingas atsitikimas, dél

kurio darbuotojas patiria sveikatai ir gyvybei pavojingg trauma).

2 — kenksmingos darbo salygos (kenksmingos darbo salygos arba gali jvykti nelaimingas

atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria jo sveikatai ir gyvybei pavojingg trauma).

1 — nedidelis (normalios darbo salygos, galinCios sukelti profesini susirgimg arba gali

jvykti nelaimingas atsitikimas, kurio metu darbuotojas patiria traumg ir netenka darbingumo

nors vienai dienai ir kuris nepriskiriamas sunkiy nelaimingy atsitikimy darbe kategorijai).

Traumos ar kitokio sveikatos pakenkimo tikimyb¢ vertinama taip (balais):

3 — didelé (traumos arba kitokie sveikatos pakenkimai dazni)

2 — viduting (atsitiktinés traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai)

1 — maza (traumos ar kitokie sveikatos pakenkimai reti)

Pasekmeés vertinamos kaip lieCiancios:

3 — padalinj (paveikia daug asmeny)

2 — grupe (paveikia Saia esan¢ius Zzmones)

1 — asmenj (paveikiamas atskiras asmuo)

Skaiciavimy rezultatai:

9 balai — nepriimtina rizikos sritis;

6-9 balai — labai didelé rizikos sritis;

3—6 balai — pakankamai maza rizika, galima nepaisyti.
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Rizikos jvertinimo duomeny lapas

5.2.2 lentelé

Traumos
ar
. Priemoni ... [Pavojaus| kitokio . |Rizikos
Veikla Pavojai Talkor_nos sau- pakankall Pgmbetl. dyciis sveikatospasem.lrles dydis
gos priemonés |\ o anka)  TrOKUMAL | g0 1is) [pakenki-| (P21318) aais)
mo ti-
kimybé
Jrenginys
apsaugotas
kaip
Mechaniniai reikalaujama TAIP 1 1 1 1
standartuose
ir naudojimo
instrukcijoje
Vienos Ozono
krypties i§skyrimas |
cheminiy aplinka TAIP 1 1 2 2
Spaudos medZi;gq
skyriaus POVEIKIS —
operatoriai Spausdl'mmo Or‘o. .
patalpoje drékinimo
. . | susidaro rietaisas
Elektrostatinis elektrostatinis NE ﬁadétq 1 1 2 2
laukas N
laukas sumazinti
elektrostatinj
lauka
Pastato sieny
konstrukcijos
TriukSmas dalinai TAIP 1 1 2 2
sugeria
triukSma
Kiekvienas
darbuotojas
yra
Susigrudimas, | atsakingas uz
Patalpy kliﬁt%/s, savo darbo TAIP 1 | I 1
priezilira . :
paslydimas vietos
prieziiira. Yra
atlieky
konteineris.
5.2.3 lentelé
Rizikos sumaZzinimo veiksmy planas
Veikla Reikalingi veiksmai Veiksmuy prioritetai, | Atsakingas Veiksmy Veiksmy
atsizvelgiant j rizikos atlikimo atlikimo
dydij (balais) terminas data
Spaudos | Irengti oro drékinimo Treciaeilis 3 ménesiai
skyriaus | prietaisa 2) Nedelsiant
priezitira
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6. FINANSINIAI IR EKONOMINIAI SKAICTAVIMAI

Konkurencingumo plétojimas — vienas svarbiausiy organizacijos tiksly. Produkty bei
paslaugy kokybeés gerinimas uztikrina didesnj jy pasirinkimg. Sprendimy pasirinkima riboja
vartotojas, kuris renkasi vienokig ar kitokig produkcija pagal savo pasirinktus kriterijus (kaing,
kokybe ir pan.).

Imonés konkuruoja ne tik kokig rinkos dali jos uZima, bet ir jvairiais veiksniais, kurie
parodo imonés stiprumo lygi. Konkurencingumo veiksniai tai jmonés asortimentas, kainy lygis,
vieta bei vykdoma rémimo politika.

Darbo tikslas ir uzdavinys — atlikti planuojamo projekto ekonominius skai¢iavimus bei
investicijy atsipirkimo trukme.

Siekiant uZtikrinti kokybiSkas paslaugas mazais (daznai 1-10 vnt.) tirazais, reikia atnaujinti
nusidévejusig jrangg. Kadangi kompiuterinés bylos nekoreguojamos, labai svarbu, kad spaudos
jranga kuo tiksliau atkurty spalvas. Atlikus tyrimg ir jvertinus jrangos kastus, nustatyta, kad

geriausiai tai atlieka ,, Konica Minolta“ skaitmeninés spaudos masinos. Sia jranga ir siiloma jsigyti.

6.1 lentele
Projekto finansavimo poreikis ir Saltiniai
Investicijos Finansavimo Saltiniai
Struktiira tikst. € Struktiira tikst. €
Pagrindinis kapitalas (ilgalaikis turtas) 13,271 Akcinis kapitalas 19,74
Apyvartinés 1€Sos 8,662 Skolintas kapitalas 2,1933
Viso: 21,933 Viso: 21,933

Skolintas kapitalas — 10 %. nuo sumos.

Isigytos investicijos yra traktuojamos kaip kapitalas. Kapitalas — tai pinigy suma, kurig mes
turime turéti, kad galétume pradéti ir vystyti numatytg veiklg. Pagal tai, kokius investicinius
Saltinius naudosime, visi pinigai yra apjungiami j dvi grupes. Tai:

Nuosavas kapitalas — investicijos, kurios padaromos veiklos pradzioje ir tos piniginés 1éSos,
kurios lieka jmonei pasibaigus veiklos metams (grynasis pelnas ir rezervai).

Skolintas kapitalas — visy rusiy skolos, kurios neatiduotos laikomos kapitalu, pinigai
naudojami savo nuoZiiira. Sios investicijos jgyvendinimui planuojama paimti paskola.

Pagrindinis  konkurentas  spausdinimo/kopijavimo  paslaugy srityje — UAB
,SKAITMENINIS AMZIUS* (Copyl). Jie yra jsikiire dviejuose gretimuose pastatuose, kas dar
labiau didina konkurencingumg — dauguma klienty nesivargina eiti j gretimg pastatg net ir dél

pigesniy paslaugy, jei jy reikia skubiai arba nedaug.
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KK LC pranasumas (klienty atsiliepimai) — kokybisSkesné spauda, aptarnavimo kokybé ir

kaina. Atlikus apklausas nustatyta, kad kaina néra svarbiausias rodiklis renkantis paslaugas.

LC pranasumas — nedideliy tirazy spauda, greitas ir kokybiSkas aptarnavimas. Privalumas

— ¢ia besimokantys ir nuolatinj poreikj kopijavimui bei spausdinimui turintys studentai.

6.2 lentelé
Konkurenty analizé
Imoné Paslaugy spektras Zmogiskieji Kaina Kokybe
iStekliai
KK LC 5 3 8 8
Copyl 8 6 5 6
Kopa 10 10 9 10
Vertinimas: 1-10. 1-blogiausia, 10-geriausia
6.1 Ilgalaikio turto vertés skaifiavimas
Kadangi naudojamos jau esancios patalpos, tai skai¢iuojama tik jy eksploatacija.
6.3 lentelé
ISlaidos gamybinéms patalpoms
Bendra
Eksploa- patalpy
tacijos Patalpy eksploatac.
Eil. nr. Patalpy pavadinimas kaina plotas Amortizacija | kaina
1 | Gamybinés patalpos 1,5 65,557 78,67 1258,69
I§ viso 1258,69
Priedai 125,87
PVM 264,33
Benrdos sagnaudos 1648,89
6.2 Trumpalaikio turto (apyvartiniy léSy) vertés skai¢iavimas
6.4 lentelé
Trumpalaikio turto (apyvartiniy léSu) poreikis
Projekto
gyvavimo
metai 0 2015 2016 2017 2018 2019
0 -21,933 -21,933 -21,933 -21,933 -21,933 -21,933
2015 1542,392 1542,392 1542,392 1542,392 1542,392
2016 1552,276 1552,276 1552,276 1552,276
2017 1556,775 1556,775 1556,775
2018 1561,014 1561,014
2019 2414,895
Bisimieji -21,933 1520,459 3072,735 4629,510 6190,523 8605,418
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6.3 Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos

Planuojant gamybos planavimo procesa yra nustatoma gamybos apimtis natiiriniais
vienetais prekés gyvavimo ciklui (vidutiniSkai penkeriy mety laikotarpiui), pradedant rinkos
jsisavinimu ir baigiant pardavimo masto smukimu (6.5 lent.). Brandos stadijoje gamybos
jsisavinimo koeficientas lygus 1. Kitais projekto eksploatavimo metais jsisavinimo koeficientg

tikslinga priimti 0,6-0,9 ribose ir pagal ji paskaiciuoti gamybos apimtis.

6.5 lentelé
Produkcijos gamybos apimtis ir realizacinés pajamos
Gaminio Gamybinio Gaminio Pardavimy
gyvavimo pajégumo apimtis Gaminio Pardavimy (gamybos)
ciklo struktiira, panaudojimo natiiriniais vieneto (gamybos) apimtis
metai koeficientas vienetais kaina, €/1 apimtis € 18 viso, tukst. €
7700 0,198 1522,3
12950 0,084 1087,5
114800 0,028 32244
2015 0,7 44275 0,026 1153,8 6,99
9900 0,149 1477,6
16650 0,063 1055,6
147600 0,023 3460,3
2016 0,9 56925 0,113 6421,0 12,41
11000 0,794 8729.,0
18500 0,055 1022,8
164000 0,042 6879,3
2017 1 63250 0,081 51223 21,75
9900 0,798 7902,2
16650 0,059 987.,0
147600 0,023 3324.,9
2018 0,9 56925 0,106 6014,9 18,23
8800 0,866 7623,3
14800 0,064 952,0
131200 0,024 3105,3
2019 0,8 50600 0,115 5795,9 17,48
Viso: 76861,5

6.4 Gamybos kastai
Tiesioginiy gamybos kasSty skaiciavimas
Tiesioginéms gamybos islaidoms priskiriama pagrindiniy zaliavy ir medziagy kastai,
tiesioginio darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir sveikatos draudimui kastai ir kastai
technologinio proceso energija.
Pagal kaSty priklausomybe nuo gamybos apimties kitimo, gamybos kaStai skirstomi }

pastoviuosius (salyginai pastoviis) ir kintamus (proporcinguosius) kastus. Pastovieji kastai
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nepriklauso (arba beveik nepriklauso) nuo gamybos apimties pokyciy (pvz., administracijos
darbuotojy darbo uzmokestis, patalpy apSildymo, nuomos ir kitos iSlaikymo iSlaidos). Kintamieji
kaStai did¢ja arba mazg€ja proporcingai gamybos apimties pokyciui (pvz., zaliavy, pagrindiniy
medziagy, energijos technologijai kastai, pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo uzmokestis ir
kt.). Toks islaidy suskirstymas svarbus, nustatant kriting gamybos programg lizio tasko metodu (6
lent.).

I$laidos pagrindinéms medziagoms (MK;) apskai¢iuojami, dauginant medziagy kiekj (Bmi)
18 jy kainos (Cp;) ir jas sudedant:

MKi = Zni Bm x cmi

Medziagy sanaudy normos ir gaminiy iSeiga pateikti technologingje projekto dalyje.
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ISlaidos pagrindinéms medzZiagoms ir Zaliavoms

6.6 lentelé

‘g Plakatai Vizitinés kort. Lankstinukai Informaciniai lap.
E 18 viso:
2 Sanaudos Sanaudos Sanaudos Sanaudos
§ norma norma norma norma
% Medziagos 1000 atsp. Sanaudos 1000 atsp. | Sanaudos 1000 atsp. | Sanaudos 1000 atsp. Sanaudos
2 (zaliavos) (A4 visai (A4 visai (A4 visai (A4 visai Bendros Suma,
= pavadinimas Kaina, € form.) apimciai Suma, € form.) apimciai Suma, € form.) apimciai Suma, € form.) apimciai Suma, € sanaudos tikst. €
Popierius 1
oprerius 0036 | 204000 | 157080,00 | 5654.88 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 | 157080,00 |  5.65
Popierius 2 0,19 0,00 0,00 0,00 102,00 13209,00 | 2509,71 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 13209,00 2,51
2 [ Popierius 3 1170960,0 1170960,0
0 0,06 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1020,00 0 70257,60 0,00 0,00 0,00 0 70,26
1 . 0
5 | Popierius4 0,055 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 510,00 | 225802,50 | 12419,14 | 225802,50 | 1242
Dazai K
azal 51,47 0,002 0,17 8,50 0,002 0,28 14,29 0,004 4,59 236,35 0,002 0,89 45,58 5,92 0,30
Dazai CMY 222,60 0,015 1,14 254,36 0,015 1,94 432,40 0,300 34440 | 7666344 0,015 6,64 1478,34 354,13 78,83
I3 viso 5917,74 2956,40 147157.39 13943,06 169,97
Popierius |
oprerius 0,036 | 2040.000 | 501960,00 | 7270,56 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 | 201960,00 | 7,27
Popierius 2 0,19 0,000 0,00 0,00 102,00 16983.00 | 322677 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 16983,00 3,23
2 [ Popierius 3 1505520,0 1505520,0
0 0,06 0,000 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 1020,00 0 90331,20 0,00 0,00 0,00 0 90,33
1 Popierius 4
p OPIETIS 0,055 0,000 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 510,00 | 290317,50 | 1596746 | 290317,50 | 1597
Dazai K
aza 5147 0,002 021 10,93 0,002 036 18,38 0,004 5,90 303,88 0,002 1,14 58,60 7,61 039
Dazai CMY
2226 0,015 1,47 327,04 0,015 2,50 555,94 0,300 442,80 | 98567.28 0,015 8,54 190073 45531 101,35
I3 viso 7608,52 3801,09 189202,36 17926,79 218,54
Popierius 1
oprerius 0,036 | 204000 | 374400,00 | 807840 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 | 22440000 | 8,08
Popierius 2 0,19 0,00 0,00 0,00 102,00 18870,00 | 3585,30 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 18870,00 3,59
2 [ Popierius 3 1672800,0 1672800,0
(1) 0,06 0,00 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 1020,00 0 100368,00 0,00 0,00 0,00 0 100,37
; | FPopierius4 0,055 0,00 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 510,00 | 32257500 | 17741,63 | 32257500 | 17,74
Dazai K
Azl 51,47 0,002 024 12,14 0,002 0,40 20,42 0,004 6,56 337,64 0,002 127 65,11 8.46 0,44
Dazai CMY
aza 2226 0,015 1,63 36337 0,015 2,78 617,72 0,300 492,00 | 10951920 | 0015 9,49 211192 | 505,89 112,61
15 viso 8453,91 422344 210224,84 19918,65 242,82
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b Plakatai Vizitinés kort. Lankstinukai Informaciniai lap.
E I8 viso:
2, Sanaudos Sanaudos Sanaudos Sanaudos
§ norma norma norma norma
% Medziagos 1000 atsp. | Sanaudos 1000 atsp. | Sanaudos 1000 atsp. | Sanaudos 1000 atsp. | Sanaudos
2 (zaliavos) (A4 visai (A4 visai (A4 visai (A4 visai Bendros Suma,
= pavadinimas Kaina, € form.) apiméiai Suma, € form.) apiméiai Suma, € form.) apiméiai Suma, € form.) apimdiai Suma, € sanaudos tukst. €
Popierius 1
OpIerius 0,036 2040,00 | 201960,00 | 7270,56 0,000 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 | 201960,00 | 727
Popierius 2 0,19 0,00 0,00 0,00 102,00 16983.00 | 322677 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 16983,00 3,23
Popierius 3 1505520,0 1505520,0
0,06 0,00 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 1020,00 0 90331,20 0,00 0,00 0,00 0 90,33
5 Popierius 4 0,055 0,00 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 510,00 | 290317,50 | 15967,46 | 290317,50 | 15,97
Dazai K
(1) azal 51,47 0,002 021 10,93 0,002 036 18,38 0,004 5,90 303,88 0,002 1,14 58,60 7,61 0,39
Dazai CMY
8 222,6 0,015 147 327,04 0,015 2,50 555,94 0,300 442,80 | 98567,28 0,015 8,54 1900,73 45531 101,35
I3 viso 7608,52 3801,09 189202,36 17926,79 218,54
Popierius 1
oprerius 0,036 2040,00 | 17952000 | 6462,72 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 17952000 | 6,46
Popierius 2 0,19 0,00 0,00 0,00 102,00 15096,00 | 2868,24 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 15096,00 2,87
Popierius 3 1338240,0 1338240,0
2 ) B
0 0,06 0,00 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 1020,00 0 80294,40 0,00 0,00 0,00 0 80,29
1 Popierius 4 0.00
: 0,055 X 0,00 0,00 0,000 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 510,00 | 258060,00 | 1419330 | 258060,00 | 14,19
Dazai K
azal 5147 0,002 0,19 9,71 0,002 032 16,34 0,004 505 270,11 0,002 1,01 52,00 6,77 035
Dazai CMY
azal 222.6 0015 131 290,70 0,015 220 494,17 0,300 393,60 | 8761536 0,015 7,59 1689,53 404,72 90,09
5 viso 6763,13 3378,75 168179,87 15934,92 194,26
I3 viso 36351,83 18160,77 903966,83 85650,20 1044,13
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Tiesioginés iSlaidos darbo uZmokesc¢iui

6.7 lentelé

o ) Programinis Pagrindinis | Papildomas
Garr.m'no Gamyb(')s'p'rograma Laiko norma, darbo Valandinis darbo darbo Bendras darbo Soc. draudimo
pavadinimas natiiriniais vnt. h/vnt. imlumas, h atlygis, €/h | uzmokestis, € | uzmokestis, € |uzmokestis, tikst. €|atskaitymai, tikst. €
2015| Plakatai 7700 0,00400 31 4,74 145,99 16,06 0,16 0,05
Vizitinés
kortelés 12950 0,00400 52 4,74 245,53 27,01 0,27 0,08
Lankstinukai 114800 0,00400 459 4,74 2176,61 239,43 2,42 0,75
Informac.
lapeliai 44275 0,00400 177 4,74 839,45 92,34 0,93 0,29
I8 viso 3407,59 374,83 3,78 1,17
2016 | Plakatai 9900 0,00400 40 5,21 206,47 22,71 0,23 0,07
Vizitinés
kortelés 16650 0,00400 67 5,21 347,25 38,20 0,39 0,12
Lankstinukai 147600 0,00400 590 5,21 3078,35 338,62 3,42 1,06
Informac.
lapeliai 56925 0,00400 228 5,21 1187,23 130,60 1,32 0,41
I8 viso 4819,30 530,12 5,35 1,66
2017 | Plakatai 11000 0,00400 44 5,74 252,36 27,76 0,28 0,09
Vizitinés 18500 0,00400 74 5,74 424,42 46,69 0,47 0,15
kortelés
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o ) Programinis Pagrindinis | Papildomas
Garr.m.no Gamyb(.)s.p.rograma Laiko norma, darbo Valandinis darbo darbo Bendras darbo Soc. draudimo
pavadinimas naturiniais vnt. h/vnt. imlumas, h atlygis, €/h | uzmokestis, € | uzmokestis, € [uzmokestis, tikst. € |atskaitymai, tikst. €
Lankstinukai 164000 0,00400 656 5,74 3762,42 413,87 4,18 1,29
Informac.
lapeliai 63250 0,00400 253 5,74 1451,06 159,62 1,61 0,50
IS viso 5890,26 647,93 6,54 2,03
Plakatai 9900 0,00400 40 6,31 249,83 27,48 0,28 0,09
2018 Vizitinés
kortelés 16650 0,00400 67 6,31 420,18 46,22 0,47 0,14
Lankstinukai 147600 0,00400 590 6,31 3724,80 409,73 4,13 1,28
Informac.
lapeliai 56925 0,00400 228 6,31 1436,55 158,02 1,59 0,49
IS viso 5831,35 641,45 6,47 2,01
Plakatai 8800 0,00400 35 6,94 24428 26,87 0,27 0,08
Vizitinés
2019 kortelés 14800 0,00400 59 6,94 410,84 45,19 0,46 0,14
Lankstinukai 131200 0,00400 525 6,94 3642,02 400,62 4,04 125
Informac.
lapeliai 50600 0,00400 202 6,94 1404,62 154,51 1,56 0,48
IS viso 5701,77 627,19 6,33 1,96
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Tiesioginés islaidos elektros energijai

6.8 lentelé

Eksplotacijos Energijos
metai Energijos rusis tarifas, € Sanaudos skaiCius per Suma,
(Im3*, kWh**) | ixviso metus €
2015 Elektra™*:
i§laidos energijai 0,160 3706,000 592,96
2016 i8laidos energijai 0,160 3706,000 592,96
2017 i8laidos energijai 0,160 3706,000 592,96
2018 iSlaidos energijai 0,160 3706,000 592,96
2019 iSlaidos energijai 0,160 3706,000 592,96
I8 viso 592,96

Prie netiesioginiy gamybos iSlaidy priskiriamos tiesiogiai su gamyba nesusijusios, bet
sudarancios salygas gamybai (cechy meistry, virSininky, kontrolieriy, sandélininky, valytojy ir kt.
darbuotojy darbo uzmokestis), darbo medziagy, energijos ir amortizacijos (nusidévejimo)

iSlaidos/sgnaudos. Paprastai Siy iSlaidy suma sudaro apie 60—-80 % apskaiciuoty tiesioginiy islaidy

Sumeos.

Pirmiausia nustatoma bendra metiné netiesioginiy gaminiy suma, véliau pagal pasirinkta

kriterijy (proporcingai gaminamy gaminiy kiekiui; pagrindiniy gamybiniy darbininky darbo

6.5 Netiesioginiy gamybos kasty skaic¢iavimas

uzmokescio struktirai) Sios iSlaidos paskirstomos konkre¢ioms gaminiy grupéms.

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas (amortizacija).

Pagrindiniy priemoniy nusidévéjimas skaiciuojamas tiesiniu biidu (6.9 lent.). Tuomet

amortizaciniai atsiskaitymai nusidévéjimo padengimui kiekvienais metais bus vienodi:

Am = (Fis -Flv) / T;

¢ia Am - amortizaciniai atskaitymai nusidévéjimui padengti, tikst. EUR., Fjs- jsigijimo verte, tukst.

EUR., Flv- likvidaciné verte, tukst. EUR.,, T- naudingo naudojimo laikas, m.

Likvidacines jrenginiy ir baldy vertés priimamos 10 % nuo pradinés vertés.

46




Pagrindiniy priemoniu nusidévéjimas (amortizacija)

6.9 lentelé

Ilgalaikis turtas

Irengimo
verté, tukst
€

Likvida-
ciné
verté,
tikst €

Naudinga
eksplota-
vimo
trukmé,
metai

Nusidévéjimas

2015

2016 2017

2018

2019

Likutiné
verte,
tikst €

Spaudos masina
Konica Minolta
Bizhub C364e

3262,000

326,200

587,160

587,160 | 587,160

587,160

587,160

326,200

Monitorius

CTX Professional
PureFlat
PR1400F 21 inch
CRT Monitor

284,00

28,400

51,120

51,120 | 51,120

51,120

51,120

28,400

Kompiuteris CPU
tipas- Intel
Pentium 4,
3000 MHz

(15x200)

724,000

72,400

130,320

130,320 | 130,320

130,320

130,320

72,400

Vienpeilé
pjovimo masina
IDEAL 4850 - 95

4307,260

430,726

775,307

775,307 | 775,307

775,307

775,307

430,726

18 viso:

8577,260

857,726

1543,907

1543,907 | 1543,907

1543,907

1543,907

857,726

Apskaiciavus visas gamybos iSlaidas, jos suraSomos ] suvesting gamybos kasty 6.10 lentelg.
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Gamybos kastai

6.10 lentelé

Plakatai Vizitinés kort. Lankstinukai Informaciniai lap.
Sanaudos Visos Sanaudos Visos Sanaudos Visos Sanaudos Visos Visos
gaminio sanaudos, gaminio sanaudos, gaminio sgnaudos, gaminio sgnaudos, iSlaidos,
Kasty rasys vienetui,€/vnt. tiikst. € vienetui,€/vnt. tiikst. € vienetui, €/vnt. tiikst. € vienetui, €/vnt. tiikst. € tiikst. €
Brandos stadijoje 2017
1. Pagrindinés
medZziagos 7,685 84,539 0,228 4,223 1,282 210,225 0,315 19,919 318,906
2. Darbo
uzmokestis 0,238 2,615 0,071 1,308 0,059 0,654 0,031 1,961 6,538
3. Socialinis
draudimas 0,074 0,811 0,022 0,405 0,018 0,203 0,010 0,608 2,027
4. Energija 0,013 0,1482 0,008 0,148 0,013 0,148 0,002 0,148 0,593
5. Akcizo
mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
6. Gamybinés
netiesioginés
iSlaidos 56,142 617,563 16,691 308,781 56,142 617,563 4,882 308,781 1852,688
7. Patalpy nuoma 0,073 0,798 0,022 0,399 0,018 0,200 0,009 0,599 1,995
8. Irengimy
nuoma 0,494 5,438 0,147 2,719 0,124 1,360 0,064 4,079 13,595
1§ viso 64,719 711,912 17,188 317,984 57,657 830,351 5,314 336,095 2196,343
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Pirmaisiais projekto gyvavimo metais 2015

1. Pagrindinés medZziagos 0,769 5,918 0,228 2,956 1,282 147,157 0,315 13,943 169,975
2. Darbo uzmokestis 0,196 1,513 0,058 0,756 0,003 0,378 0,026 1,135 3,782
3. Socialinis draudimas 0,061 0,469 0,018 0,235 0,001 0,117 0,008 0,352 1,173
4. Energija 0,013 0,148 0,008 0,148 0,013 0,148 0,002 0,148 0,593
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
6. Gamybinés netiesioginés i§laidos 80,203 617,563 23,844 308,781 1,345 154,391 10,461 463,172 | 1543,907
7. Patalpy nuoma 0,000 0,660 0,000 0,330 0,000 0,165 0,000 0,495 1,649
8. Irengimy nuoma 0,003 4,494 0,003 2,247 0,003 1,124 0,003 3,371 11,236
IS viso 81,246 630,765 24,161 315,454 2,648 303,480 10,816 482,615 | 1732314
Antraisiais projekto gyvavimo metais 2016
1. Pagrindinés medZziagos 0,769 7,609 0,228 3,801 1,282 189,202 0,315 17,927 218,539
2. Darbo uzmokestis 0,216 2,140 0,064 1,070 0,004 0,535 0,028 1,605 5,349
3. Socialinis draudimas 0,067 0,663 0,020 0,332 0,001 0,166 0,009 0,497 1,658
4. Energija 0,013 0,148 0,008 0,148 0,013 0,148 0,002 0,148 0,593
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
6. Gamybinés netiesioginés i§laidos 62,380 617,563 18,545 308,781 1,046 154,391 8,137 463,172 | 1543,907
7. Patalpy nuoma 0,073 0,726 0,022 0,363 0,001 0,181 0,010 0,544 1,814
8. Irengimy nuoma 0,499 4,944 0,148 2,472 0,008 1,236 0,065 3,708 12,359
I$ viso 64,018 633,792 19,036 316,967 2,356 345,859 8,565 487,601 | 1784,220
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Ketvirtaisiais projekto gyvavimo metais 2018

1. Pagrindinés medziagos 0,769 7,609 0,228 3,801 1,282 189,202 0,315 17,927 218,539
2. Darbo uzmokestis 0,262 2,589 0,078 1,295 0,004 0,647 0,034 1,942 6,473
3. Socialinis draudimas 0,081 0,803 0,024 0,401 0,001 0,201 0,011 0,602 2,007
4. Energija 0,013 0,148 0,008 0,148 0,013 0,148 0,002 0,148 0,593
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
6. Gamybinés netiesioginés islaidos 62,380 617,563 18,545 308,781 1,046 154,391 8,137 463,172 | 1543,907
7. Patalpy nuoma 0,089 0,878 0,026 0,439 0,001 0,219 0,012 0,658 2,195
8. Jrengimy nuoma 0,604 5,982 0,148 2,472 0,010 1,495 0,079 4,486 14,436
IS viso 64,198 635,571 19,058 317,337 2,359 346,304 8,589 488,936 | 1788,148
Penktaisiais projekto gyvavimo metais 2019
1. Pagrindinés medziagos 0,769 6,763 0,228 3,379 1,282 168,180 0,315 15,935 194,257
2. Darbo uzmokestis 0,288 2,532 0,086 1,266 0,005 0,633 0,038 1,899 6,329
3. Socialinis draudimas 0,089 0,785 0,027 0,392 0,001 0,196 0,012 0,589 1,962
4. Energija 0,013 0,148 0,008 0,148 0,013 0,148 0,002 0,148 0,593
5. Akcizo mokestis 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
6. Gamybinés netiesioginés islaidos 70,178 617,563 20,864 308,781 1,177 154,391 9,154 463,172 | 1543,907
7. Patalpy nuoma 0,110 0,966 0,033 0,483 0,002 0,241 0,014 0,724 2,414
8. Jrengimy nuoma 0,748 6,580 0,184 2,719 0,013 1,645 0,098 4,935 15,879
IS viso 72,194 635,336 21,428 317,168 2,493 325,434 9,632 487,402 | 1765,341

Gaminio gamybiné savikaina parodo vieno gaminio gamybos iSlaidas ir apskai¢iuojama, dalinant visg gaminio gamybos kasty sumg i$ jo gamybos

apimties.
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6.6 Veiklos kastai

I veiklos sagnaudas (kaStus) jtraukiamos: pagalbiniy medziagy ir administracijos patalpy
iSlaikymo islaidos; administracijos darbuotojy darbo uzmokestis ir atskaitymai socialiniam ir
sveikatos draudimui; administracijos patalpy apSvietimo, apSildymo, vandens ir buitinéms
reikméms energijos iSlaidos; administracijos pagrindiniy priemoniy amortizaciniai atskaitymai;

paslaugos; produkcijos realizavimo i$laidos, mokes¢iai, rinkliavos ir kitos i$laidos.
6.11 lentele

Veiklos kastai

Veiklos kastai, tikst. € 2015 2016 2017 2018 2019

346,463 356,844 439,269 357,630 353,068

6.7 Finansinés ir investicinés sanaudos

Finansinés ir investicinés veiklos sagnaudoms $iuo atveju priskiriamos paliikanos uz banko

paskolas.
Metinés paliikanos, esant paprastiems procentams, apskai¢iuojamos pagal lygtj:
P=K/Nx100; (7)

¢ia P — metinés paliukanos, tukst. EUR.; K — banko paskolos dydis, tiikst. EUR., N —

palikany norma, %.
Paltikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas pateikiamas 6.12 lenteléje.

6.12 lentele

Paliikany mokéjimo ir paskolos grazinimo planas

Metai
Rodiklis 2015 2016 2017 2018 2019
Paskolos suma, tukst. € 5,774 4,620 3,465 2,310 1,155
Metin¢ palikany norma, % 10 10 10 10 10
Palikanos, tikst. € 0,577 0,462 0,346 0,231 0,115
Paskolos padengimas, tikst. € 1,155 1,155 1,155 1,155 1,155
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6.8 Gaminiy kainos skai¢iavimas

Apskaiciavus visas sgnaudas, nustatome gaminiy kainas. Kad biity galima planuoti

realizacines pajamas, reikia nustatyti gaminiy kainas. Gaminiy kainos apskai¢iuojamos remiantis jy

gamybos pilnomis iSlaidomis ir planuojama pelno norma (rentabilumu), kuri neturi biiti mazesné,

negu 5 %. Gaminio kaing (c,) sudaro jo pilnoji savikaina (spi) ir pelnas (pi), kurj apskaic¢iuosime,

jverting gaminio rentabiluma:

Ci = SPi
Ri=1pi/ sp; x 100;
pi = Ri x spi/100.

Gaminio pilngjg savikaing sudaro jo gamybiné savikaina (Sgi) ir veiklos sgnaudos (Vvs,) ir

finansinés veiklos (Jvi) sanaudos (paliikanos): sp; = sgi +fv; + vs;.

Gaminiy kainos skai¢iavimy rezultatai pateikiami 6.13 lenteléje.

Gaminiy kainy apskaiciavimas

6.13 lentelé

Gaminiai Gamybiné Veiklos | Investicinés | Pilnoji Pelnas Viso
savikaina, € | sanaudos, veiklos savikaina, -
€ sanaudos, € | € rentabi- | €/vnt €/vnt
lumas,%

Pirmaisiais metais
Plakatai 630,76 126,15 692,93 1449,84 5 0,009 0,20
Vizitinés kortelés 315,45 63,09 346,46 725,01 5 0,028 0,08
Lankstinukai 303,48 60,70 173,23 537,41 5 0,0234 0,028
Informac. lapeliai 482,62 96,52 519,69 1098,83 5 0,001 0,03

Antraisiais metais
Plakatai 633,79 126,76 646,73 1407,28 5 0,0071 0,15
Vizitinés kortelés 316,97 63,39 323,37 703,73 5 0,0211 0,06
Lankstinukai 345,86 69,17 161,68 576,71 5 0,0195 0,023
Informac. lapeliai 487,60 97,52 485,05 1070,17 5 0,0940 0,113

Treciaisiais metais
Plakatai 711,91 142,38 600,54 1454,83 5 0,66 0,79
Vizitinés kortelés 317,98 63,60 300,27 681,85 5 0,02 0,06
Lankstinukai 830,35 166,07 150,13 1146,56 5 0,03 0,04
Informac. lapeliai 336,09 67,22 450,40 853,72 5 0,07 0,08

Ketvirtaisiais metais

Plakatai 635,57 127,11 554,34 1317,03 5 0,67 0,80
Vizitinés kortelés 317,34 63,47 277,17 657,98 5 0,02 0,06
Lankstinukai 346,30 69,26 138,59 554,15 5 0,02 0,02
Informac. lapeliai 488,94 97,79 415,76 1002,48 5 0,09 0,11

Penktaisiais metais
Plakatai 635,34 127,07 508,15 1270,55 5 0,72 0,87
Vizitinés kortelés 317,17 63,43 254,07 634,67 5 0,02 0,06
Lankstinukai 325,43 65,09 127,04 517,56 5 0,02 0,02
Informac. lapeliai 487,40 97,48 381,11 965,99 5 0,10 0,11
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6.9 Projekto pelnas ir grynyju pinigu srautai

Imonés pajamy ir pelno, gauto projekto gyvavimo laikotarpiu, skai¢iavimas pateikiamas

6.14 lenteléje.

Bendras pelnas yra pardavimo apimties ir parduodamos produkcijos gamybos kasty

skirtumas.

Veiklos pelnas (nuostolis) apskai¢iuojamas i§ bendrojo pelno atimant veiklos sanaudas.

Imonés pelno (nuostolio) ataskaita, tikst. EUR.,

6.14 lentelé

Rodikliai 2015 | 2016 | 2017 | 2018 | 2019
Pardavimo apimtis, tiikst. €. 6,99 12,41 | 21,75 | 18,23 | 17,48
Parduoty prekiy savikaina, tikst. € 1,73 1,78 2,20 1,79 1,77
Bendras pelnas, tiikst. € 5,26 10,63 | 19,56 | 16,44 | 15,71
Veiklos sanaudos, tiikst. € 0,35 0,36 0,44 0,36 0,35

Finansing investiciné veikla, tiikst.€ pajamos
i$laidos 0,58 0,46 0,35 0,23 0,12
Ataskaitiniy mety pelnas iki mokes¢iy, tiikst. € 4,33 9,81 18,77 | 15,85 | 15,24
Pelno mokestis, tukst. € 0,65 1,47 2,82 2,38 2,29
Grynasis ataskaitiniy mety pelnas, tukst. € 3,68 8,34 15,96 | 13,47 | 12,96
Nepaskirstytas rezultatas — pelnas (nuostoliai) 0,00 2,18 8,45 | 21,73 | 32,76
Grynasis ataskaitinio laikotarpio rezultatas — pelnas (nuostoliai) | 3,68 8,34 15,96 | 13,47 | 12,96
Paskirstytas pelnas 3,68 10,52 | 24,41 | 35,20 | 45,71

Pelno paskirstymas

Istatymais numatytas rezervo fondas 5 % 0,18 0,42 0,80 0,67 0,65
Dividendai 7 % nuo pelno 0,26 0,58 1,12 0,94 0,91
Paskolos padengimas 1,15 1,15 1,15 1,15 1,15
Nepaskirstytas pelnas (nuostoliai) 2,18 8,45 | 21,73 | 32,76 | 43,32

Finansinés buklés pokyciy (pinigy srauty) ataskaita

6.15 lentelé

Metai
Rodikliai 0 2015 2016 2017 2018 2019
I Grynyjy pinigy srautas
1. Grynas pelnas 0,00 3,68 8,34 15,96 13,47 12,96
2. Amortizaciniai atskaitymai 0,00 1543,91 | 1543,91 | 154391 | 1543,91 | 154391
Viso 0,00 1547,59 | 1552,25 | 1559,86 | 1557,38 | 1556,86
II. Papildomos investicijos ] apyvartinj
kapitala -8,66 -5,77 -0,43 -3,43 3,40 0,19
I11. Grynieji pinigy srautai i§ jmonés veiklos -8,66 | 1541,81 | 1551,81 | 1556,43 | 1560,78 | 1557,05
IV. Finansinés veiklos pelno (nuostolio)
eliminavimas (pridedamos paliikanos) 0,58 0,46 0,35 0,23 0,12
V. Investicijos j pagrindinj kapitala -13,27 857,73
VI. Projekto GPS -21,93 | 1542,39 | 1552,28 | 1556,77 | 1561,01 | 2414,89
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6.10 Investicijy efektyvumo vertinimas

Atsipirkimo laikas

6.16 lentelé

Metai Metiniai GPS Bendri GPS
0 -21,933 -21,933
2015 1542,392 1520,459
2016 1552,276 3072,735
2017 1556,775 4629,510
2018 1561,014 6190,523
2019 2414,895 8605,418
Bendri GPS
8605,418
6190,523
4629,510
3072,735
1520,459
-21933 2 3 4 5 6
6.1 pav. Investicijy atsipirkimo laikas
6.17 lentele
Diskontuoto atsipirkimo skai¢iavimas
Metai Diskontuoti metiniai GPS Bendri GPS
0 -21,933 -21,933
2015 1438,686 1416,753
2016 1350,552 2767,305
2017 1263,395 4030,700
2018 1178,448 5209,147
2019 1705,116 6914,264
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Bendri GPS

8000,000

6914,264
7000,000
6000,000 5209,147
5000,000 4030,700
4000,000

2767,305 H Bendri GPS

3000,000
2000,000
1000,000

0,000
1000000 21033 2 3 4 5 6

6.2 pav. Diskontuoto atsipirkimo laikas

6.11 Grynosios esamosios vertés (GEV) skaiiavimas

Grynoji esamoji verté¢ (GEV) — tai visy projekto diskontuoty GPS suma, pradedant
nuliniais metais (parodo kiek projekto savininkas uzdirbo pelno).
n CF
t=0 (1 4+KK)t

GEV = 6914,264 tukst. €
Teigiama GEV reiskia, kad tokia suma padidés jmonés turtas.

GEV =3},

6.12 Vidinés pelno normos skai¢iavimas
Vidiné pelno norma — tai tokia diskonto norma prie kurios biisimyjy jplauky esamoji verté
tampa lygi biisimyjy iSlaidy esamoji verte.
Kad finansiné rizika neturéty didelés jtakos investiciniam projektui (jmonei), reikia, kad

vidiné pelno norma bty didesné uz vidutinius svertinius kapitalo kaStus.

7000,00

6000,00 A

5000,00
< 4000,00
Z 3000,00

P

2000,00

1000,00

0,00 T T T T 1
0 20 40 60 80 100

KK

6.3 pav. Vidiné pelno norma
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6.13 Pelningumo arba rentabilumo indekso skai¢iavimas

Pelningumo arba rentabilumo indeksas — tai pelno ir iSlaidy santykis:

Produkcijos (veiklos) 69,68
rentabilumas, %

Apyvartos rentabilumas, % 73,348
Kapitalo rentabilumas, % 77,835

6.14 Luzio tasko skai¢iavimas

Luzio taskas — tai pardavimo apimtis, kuriai esant firmos bendrosios i§laidos (kintamosios

iSlaidos plius pastoviosios iSlaidos) yra lygios bendrosioms pajamoms (6.4 pav.).

FC
Q= K—-KK

¢ia: Q — kiekis lizyje, vnt.; FC — pastovios iSlaidos (investicijos), EUR.; K — gaminio kaina,
EUR.; KK — kintami kastai (savikaina), EUR.

Q,=353,446 vnt.

“ 200,00
7 Rp
L
150,00 ’% K
’;
C/ KK
100,00 EEE
50,00 —
/ |FC
0,00 _-/. ! ! ! ! ! ! ! ! i
0,00 50,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00 350,00 400,00 450,00 500,00
Q, takst.

6.4 pav. Luzio tasko nustatymas. FC — pastovis kastai; KK — kintamieji kastai; Rp — pajamos; K — vidutiniai
svertiniai kapitalo kastai;
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16. Pagrindiniai projekto ekonominiai rodikliai

6.18 lentelé

Projekto finansiniai ekonominiai rodikliai

Rodikliai

Brandos metais

1. Produkcijos pardavimo apimtis, natliriniais vienetais
brandos stadijoje:

Plakatai 11000
Vizitinés kortelés 18500
Lankstinukai 164000
Informaciniai lapeliai 63250
2.Realizacinés pajamos, tikst. Eur., 21,753
3. Imongés personalas, zmonémis: 1

Tame skai¢iuje darbininkai 1
4. Darbo nasumas, tiukst. Eur.,

Dirbanciojo 35,302

Darbininko 42,363
5. Vidutinis metinis darbo uzmokestis, Eur.,

Dirbanciojo 10,610

Darbininko 12,733
6. Gamybos kastai, tukst. EUR., 242,821
7. Gaminio pilnoji savikaina, EUR.,
Plakatai 1454.83
Vizitinés kortelés 681,85
Lankstinukai 1146,56
Informaciniai lapeliai 853,72
8. Grynasis pelnas, tikst. EUR., 15,956
9. Papildomas pelnas, gautas jgyvendinus projektinius
sprendimus
10. Investicijy apimtis, tikst. EUR., 21,933
11. Produkcijos (veiklos) rentabilumas, % 69,68
12. Apyvartos rentabilumas, % 73,348
13. Kapitalo rentabilumas, % 77,835
14. Jy apyvarty skaicius
Plakatai 120
Vizitinés kortelés 120
Lankstinukai 120
Informaciniai lapeliai 120
15. Produkcijos imlumas apyvartinéms 1¢Soms, EUR., 0,071
17.Projekto investicijy atsipirkimo trukmé, metais 0,049
18.Projekto grynoji esamoji verté, tukst. EUR., 6914,264
19.Kapitalo kastai, proc. 7,208
20.Vidiné pelno norma, proc. 30,000
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7. ISVADOS

1. Siekiant patenkinti uzsakovy poreikj spausdintis ,,¢ia ir dabar* kuo kokybiskiau,
pasirenkama skaitmeniné spauda. Spausdinant nedideliais tirazais tai ir ekonomiskiau, ir grei¢iau.

2. Atlikus spalvy atktirimo tikslumo tyrimg ,,Xerox Colour 550%, , Xerox 7001 DCP*,
,,Konica minolta bizhub PRO C6501° ir , Konica minolta bizhub PRO C6000L*“ skaitmeninés
spaudos masinomis, nustatyta, kad esamomis saglygomis geriau rinktis ta, kuri geba tiksliau atkurti
spalvas jau su esamais gamintojo nustatymais. Siuo atveju tai ,,Konica minolta“ gamintojo spaudos
masinos.

3. Popieriaus atspalvis, kaip ir pavirSiaus morfologinés savybés daro jtaka spalvos kitimui
ant atspaudo. IS pasirinkty 15 popieriaus pavyzdziy tik maziau nei pusé¢ atspaudy, spausdinty
naudojant ISOcoated V2(ECI) profilj, i§ dalies arba visiSkai tenkina standarte apibréztus
reikalavimus (buvo matuojamas tik pasirinktas atspaudas, nevertinta tirazo imtis ir paklaidos tarp
tirazo lapy).

Renkantis popieriy spaudai taip pat svarbu laikytis gamintojo rekomendacijy.

4. Atlikus technologinj projektavima nustatyta, kad projektui reikalingi du
pagrindiniai jrenginiai — skaitmeninés spaudos masina ir pjovimo masina. Paskaiiuota, kad tam
reikia apie 66 m’ gamybinio ploto. Administracinéms patalpoms priimta 15 m’ (pagal
skai¢iavimus pakakty 11 m?). Pramoninio—gamybinio personalo skai¢ius yra trys darbuotojai —
du pagrindiniai darbuotojai ir vadovas.

5. Matavimo rezultatams jtakos turi galimas netolygus dazomyjy milteliy padengimas ar
uzterStumas kitos spalvos milteliais, spausdinimo rezimas ar temperatiiros pokytis spausdinimo
metu.

6. Atspaudo kokybei ir efektyviam skaitmeninés spaudos masinos darbui jtaka daro daug
faktoriy. Svarbiausi jy — tinkama ir savalaiké spaudos masinos prieziiira, popieriaus laikymo
salygos ir aklimatizacija, oro santykiné drégmé patalpoje bei temperatiiros stabilumas.

7. Kadangi skaitmeningje spaudoje nenaudojamos papildomos spaudos formos ar klisés,
maziau chemikaly ar toksiniy medziagy (lyginant su kitais spaudos budais, tokiais kaip trafaretine
spauda, tampografija ir pan.), tai toks buidas yra ekologiskesnis bei sumazinamos islaidos.

8. Kuo ekologiskesné aplinka ir darbui naudojamos medziagos, tuo mazesn¢ sveikatos ir
traumy rizikg patiria darbuotojas.

9. Projekto investicijy atsipirkimo trukme, esant projekto variante numatytoms salygoms,
netrunka nei dvejy mety. Galima daryti iSvada, kad S$is projekto variantas rekomenduotinas

jgyvendinti.
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1 PRIEDAS

Spektrofotometras ,,X-rite ilPRO*

.Q_E-_Q[[e" Scan Target 1.4

Matavimy diapazonas | 380 nm — 730 nm

Matavimo laikas vidutiniskai 1.5 s

Aperttra 4.5 mm

Spektrinis diapazonas | 380-730 nm, zingsnis — 10 nm

Dydis 151 x 66 x 67 mm

Densitometras GretagMacbeth D-19C

Filtrai Filter set 47 DIN 16536; Filter set 47
ANSI status T; Filter set NB DIN16536
interference filter

Matavimo laikas vidutiniskai 0,8 s

Apertiira 3,6 mm

Optinis diapazonas 0.00D-2.50D

Dydis 873 x 8.0 x 24.5 mm

Svoris 0, 89 kg
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Skaitmeninés spaudos masiny charakteristikos

i o

1 Y - —_— TN ‘:J .
— | ; f

Xerox 700i DCP [31]
Savybés:

Spausdinimo greitis: iki 71 spalviniy (4+0) psl./min.
Spausdinimo raiSka: 2400x2400 dpi

Minimalus popieriaus dydis: 100 mm x 148 mm.
Maksimalus popieriaus dydis: 330 mm x 488 mm.
Maksimalus spausdinamo vaizdo dydis: 323x480 mm.

Popieriaus svoris: nuo 64 iki 300 g.

Xerox Colour 550 [32]

Spausdinimo greitis: iki 50 spalviniy (4+0) psl./min.
Spausdinimo raiska: 2400x2400 dpi

Minimalus popieriaus dydis: 101,6 mm x 152,4 mm.
Maksimalus popieriaus dydis: 330 mm x 483mm.
Popieriaus svoris: nuo 64 iki 300 gsm.
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KONICA MINOLTA BIZHUB PRO C6000L

e (reitas — spausdinimo greitis 60 spalviniy lapy per minute;

e Aukstos kokybés spaudai — aiskus ir tikslus mazy detaliy atvaizdavimas, spausdinimo raiska

1,200 x 1,200 dpi x 8 bit (1,200 x 3,600 dpi) ir Simitri® HD spausdinimo milteliai;

e [Sskirtiné¢ Konica Minolta spalvy apdorojimo technologija — visiSkas suderinamumas su

S.E.A.D. II, FM atvaizdavimas, spausdinimo pastovumo kontrolé¢;

e (Galima naudoti jvairiy popieriy, taip pat pasirinkti jvairius spausdinimo uzbaigimo priedus.

Spausdintuvo specifikacija:

Spausdinimo greitis A4

C6000L: 60 ppm

Spausdinimo greitis A3

C6000L: 34 ppm

Spausdinimo raiska

1,200 x 1,200 dpi x 8 bit; max 1,200 x 3,600 dpi
equivalent

Pustoniai

265 pustoniai

Popieriaus svoris

64 to 256 g/m’, iki 300 g.m” i3 rankinio padavimo
lentynélés MB-504

Dvipusio spausdinimo jrenginys

Non-stack type, 64-300 g/m® (A6S x SRA3)

Popieriaus dydziai

A5 (140x182 mm) — SRA3 (330x487 mm)

Maksimalus vaizdo dydis

321x480 mm

Standartinis / Maksimalus popieriaus padavimas

Std. 3x500 sheets / Max 4,250 sheets

ISilimo greitis

Maziau nei 390 sek.

Bazinio modelio iSmatavimai (W x D x H)

760 x 992 x 1076 mm

Bazinio modelio svoris

356 kg
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Pavadinimas

Tipas

Rezoliucija

Atmintis

Popieriaus formatas

Silimo laikas

Pirma kopija

Popieriaus svoris

Konica Minolta bizhub PRO C6501 [33]

Skenavimo
Spausdinimo
DIMM

HDD
Stalcius

Rankinis padavimas

Spalvota
Nespalvota
Lentynélé

Rankinis padavimas

bizhub PRO C6501

Console (Colour Copier / Printer / Scanner)
600 x 600 dpi

600 x 600 dpi

256 MB x 4

40 GB x 4 (option)

A5 — A3 (140 x 182 mm — 330 x 487 mm)
A6 — A3 (100 x 148 mm — 330 x 487 mm)
420's

6.5s

50s

64 — 209 g/m? (256 g/m? for A4 and larger sizes)

64— 300 g/m?
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Spalvinis kopijavimo-spausdinimo-skenavimo aparatas
Konica Minolta Bizhub C364¢

KOPIJAVIMO FUNKCIJOS:

(o}

O0OO0O0O0O0

Kopijavimo greitis:
Skiriamoji geba:
Didinimas-mazinimas:

Automatinis kopijavimas:

Kopijuoklio atmintis:
Pustoniai

36 A4 (14 A3) spalviniy ir vienspalviy kop./ min
600x600 dpi

25%-400% (0,1% zingsnis)

1 iki 9999 kopijy

2GB + 250GB HDD

256

SPAUSDINIMO FUNKCIJOS: (STANDARTAS)

0 Spausdinimo greitis: 36 A4 (14 A3) spalviniy ir vienspalviy spaud./ min
0 Skiriamoji geba maks. 1800x600 dpi equivalent/ 1200x1200 dpi
0 Sasaja Ethernet (10/100/1000 base-T), USB 2.0, USB Host
0 Tvarkykles Windows XP/ XP64/ 2000/ Macintosh 9.x/10.x, Server
2000/2003/2008/2008 x64, Unix/Citrix/ Linux/ Vista/ Vista
x64
0 Emuliacija PCL 6¢ (PCL5c+XL2.1), PostScript 3, XPS
BENDROS FUNKCIJOS:
0 Automatinis dvipusiy iki 100 lapy DF-624 arba
originaly padavimas Dual Scan DF-701
(papildomai)
0 Naudojamas popieriaus AS5-SRA3(320x450mm)
formatai
0 Naudojamas popierius 52-300g/m’
0 Popieriaus padavimas 2 x500 lapy standartas
o0 Atskiry lapy tiekimas Rankinio padavimo mazgas iki 150 lapy
0 [Silimo laikas iki 20 sek
0 Saugumas I[SO15408 EAL3
0 Svoris apie 101 kg
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Teorinis ir realus rastro tasko pokytis

Folex Bg - 12W0 0,25 mm

3 PRIEDAS

Intensyvumas 100%
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%

0%

s TROTINIS 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
s Xerox Colour 550 0% | 28% | 44% | 56% | 68% | 69% | 77% | 85% | 92% | 96% | 99%
e Xerox 7001 DCP 0% | 19% | 35% | 50% | 58% | 70% | 79% | 87% | 92% | 96% | 99%
s Konica minolta bizhub PRO C6501| 0% | 24% | 38% | 48% | 60% | 68% | 77% | 85% | 91% | 96% | 99%

ACC silk 270gsm

100%

Intensyvumas 90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%
e T ROT NS 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
s X210 X Colour 550 0% | 21% | 36% | 51% | 57% | 68% | 78% | 84% | 92% | 96% | 99%
s Xarox 7001 DCP 0% | 25% | 40% | 52% | 62% | 71% | 81% | 88% | 93% | 97% | 100%
m— Konica minolta bizhub PRO C6501 | 0% | 17% | 32% | 46% | 56% | 69% | 79% | 87% | 93% | 97% | 99%
s KONica Minolta bizhub PRO C6000L| 0% | 15% | 26% | 41% | 51% | 64% | 76% | 84% | 90% | 96% | 100%

Curious Metallics Ice Gold 300gsm

100%

Intensyvumas 90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%
0% % % % % % % % % % 0%
s T ROF i NS 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
s X 10X CoOlOUT 550 0% | 18% | 31% | 46% | 55% | 68% | 76% | 82% | 88% | 95% |100%
e X@r0X 700i DCP 0% | 23% | 37% | 48% | 61% | 70% | 81% | 88% | 92% | 97% | 99%
s KONiCa Minolta bizhub PRO C6501 | 0% | 15% | 27% | 42% | 50% | 65% | 75% | 83% | 90% | 95% | 99%
e KONiCa minolta bizhub PRO C6000L| 0% | 11% | 25% | 39% | 52% | 63% | 74% | 83% | 88% | 95% | 100%
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Keaykolor Original Biscuit 300 gsm

Intensyvumas 100%
0%
80% /f/
70% -
60% =
50% 7
40% =
30%
20%
10%
0%
o% | 10| 20| 30 | 40 | 50| 60 | 70 | 80 | 90 | 10
% % % % % % % % % 0%
s T 0T NiS 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Y2 ro% Colour 550 0% | 15% | 28% | 43% | 51% | 62% | 71% | 79% | 87% | 93% | 99%
s X@ 10X 700i DCP 0% | 22% | 32% | 45% | 57% | 67% | 78% | 86% | 92% | 97% | 99%
s (ONiCa Minolta bizhub PROC6501 | 0% | 13% | 23% | 40% | 45% | 60% | 72% | 81% | 88% | 94% | 99%
s KONiCa Minolta bizhub PRO C6000L| % | 10% | 21% | 36% | 46% | 61% | 70% | 81% | 88% | 94% | 100%
Polylaser HS Gloss clear
100%
Intensyvumas 90%
80%
70% /
60% —
50%
20% ;
10%
0%
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
s T 20T NS 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
s Y2 r0X Colour 550 0% | 32% | 45% | 59% | 68% | 76% | 82% | 87% | 92% | 96% | 100%
e Y@ FOX 7001 DCP 0% | 33% | 47% | 59% | 70% | 79% | 86% | 91% | 95% | 98% | 100%
s [{Onica minolta bizhub PRO C6501 | 0% | 24% | 38% | 54% | 60% | 72% | 81% | 88% | 93% | 97% | 100%
s KONlica minolta bizhub PRO C6000L| 0% | 19% | 33% | 48% | 61% | 73% | 82% | 89% | 95% | 99% | 100%

Curious Metalics/Ice silver 300 g

100%
Inte
ntensyvumas 90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%
0% 80
D% q, o,
% % % % % % % % % 0%
— T EOFINIS 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
X erox Colour 550 0% 18% | 29% | 46% | 54% | 64% | 73% | 80% | B8% | 94% | 99%
e K@ rax 700i DCP [ 19% | 32% | 45% | 58% | 68% | 78% | 86% | 92% | 97% | 99%
o nica minolta bizhub PROC6501 | 0% | 17% | 29% | 42% | 50% | 65% | 76% | 83% | 90% | 94% | 98%
s KO NiCa Minolta bizhub PRO C6000L| ¥4 12% | 21% | 34% | 48% | 63% | 76% | 85% | 93% | 99% | 99%
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Digigreen gloss 150 gsm

100%
Intensyvumas 90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%
0%

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

— TEOFINIS

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

e Xarox Colour 550

0% | 20% | 36% | 49% | 59% | 71% | 79% | 85% | 91% | 95% | 99%

Xerox 700i DCP

0% | 26% | 41% | 51% | 63% | 73% | 83% | 88% | 92% | 97% | 100%

m—— Konica minolta bizhub PRO C6501

0% | 22% | 38% | 47% | 56% | 67% | 77% | 84% | 91% | 96% | 99%

s Konica minolta bizhub PRO C6000L

0% | 16% | 26% | 40% | 49% | 60% | 71% | 80% | 88% | 95% | 100%

Digigreen silk 300 gsm

100%
Intensyvumas 90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%
0%

10 20 30 40 50 60 70 80 90 10

0%
% % % % % % % 0%

e T @OTiNIS

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

X erox Colour 550

0% | 22% | 35% | 51% | 60% | 69% | 79% | 84% | 92% | 96% | 99%

s Xeraox 700i DCP

0% | 22% | 34% | 47% | 58% | 68% | 80% | 86% | 91% | 96% | 100%

wms [CONiCa Minolta bizhub PRO €6501

0% | 15% | 31% | 44% | 53% | 66% | 77% | 85% | 92% | 97% | 100%

s KO NiCa Minolta bizhub PRO C6000L

0% | 17% | 24% | 38% | 52% | 66% | 78% | 87% | 95% | 99% | 100%

Ivory board 330G

100%
Intensyvumas 90%

80%

60%

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

e T 0O iNIS

0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%

w—Xerox Colour 550

0% | 20% | 33% | 49% | 57% | 68% | 77% | 84% | 91% | 95% | 100%

w Xerox 700i DCP

0% | 25% | 38% | 50% | 61% | 71% | 80% | 89% | 93% | 97% | 99%

ss (O NiCa Minolta bizhub PRO C6501

0% | 16% | 30% | 45% | 54% | 68% | 78% | 85% | 92% | 96% | 100%

e KO NiCA Minolta bizhub PRO C65000L

0% | 17% | 27% | 42% | 56% | 65% | 75% | 83% | 90% | 94% | 99%
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Curious Skin Extra White 270gsm

Intensyvumas 100%
90%
80%

70% /
60%
= P
A

50%

40% -
30%
20%
10%
0%
0% 10 20 30

0 50 60 70 80 90 10
% % % % % % % % % 0%

T @OrINIS 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
w— Xe@rox Colour 550 0% | 18% | 32% | 47% | 58% | 67% | 78% | 84% | 91% | 95% | 99%
s Xerox 7001 DCP 0% | 22% | 32% | 46% | 57% | 68% | 78% | 86% | 92% | 96% | 99%

s (ONica Minolta bizhub PROC6501 | 0% | 14% | 24% | 38% | 47% | 60% | 74% | 83% | 91% | 95% | 100%

e KO Nica Minolta bizhub PRO C6000L| 0% | 10% | 21% | 33% | 47% | 63% | 77% | 86% | 94% | 99% | 99%

DCP 350 gsm
Intensyvumas

0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 80% | 100%
w—Te0rinis 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | S0% | 100%
= Xerox Colour 550 0% | 20% | 35% | 48% | 57% | 69% | 77% | 83% | 91% | 96% | 99%
s Xerox 700i DCP 0% | 27% | 38% | 50% | 61% | 71% | 81% | 88% | 93% | 97% | 99%
s Konica minolta bizhub PRO C6501 0% 16% | 32% | 42% | 53% | 66% | 77% | 85% | 92% | 96% | 100%
= KoNica minolta bizhub PRO C6000L| 0% 11% | 24% | 38% | 49% | 59% | 72% | 80% | 89% | 95% | 99%

DCP ivory 300 gsm

Intensyvumas 100%

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

\0,

Pl e | e | w | % | % | % | % | % | % | oo
T ROTiNIS 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
¥ e rox Colour 550 0% 18% | 35% | 49% | 58% | 70% | 79% | 85% | 90% | 95% | 99%
s X@rox 700i DCP 0% | 26% | 38% | 52% | 63% | 72% | 82% | 88% | 93% | 97% | 100%
= K0Onica minolta bizhub PRO C6501 0% 15% | 31% | 44% | 53% | 67% | 77% | 85% | 92% | 96% | 99%
== Konica minolta bizhub PRO C6000L| 0% | 21% | 29% | 44% | 55% | 65% | 74% | 84% | 90% | 95% | 100%
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Polylaser HS Matt Transparent

Intensyvumas 100%
0%
B0%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%
0%
0% 10 20 30 40 50 60 70 80 90 10
% % % % % % % % % 0%
s T ROTINIS 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e W 210X Colour 550 0% | 20% | 37% | 48% | 57% | 67% | 77% | 83% | 90% | 95% | 99%
e Kerox 700i DCP 0% | 23% | 37% | 50% | 63% | 71% | 81% | 88% | 94% | 97% | 100%
s Konica minolta bizhub PRO C6501 0% 16% | 29% | 46% | 55% | 68% | 79% | 87% | 93% | 97% | 100%
s Konica minolta bizhub PRO CE000L| 0% 12% | 25% | 37% | 51% | 64% | 76% | B5% | 94% | 99% | 99%
Rives Dot Bright White 250gsm
100%
Intensyvumas 90%
80% e
70% / //
60% /
50% /
40% 7
30%
20%
10%
0%
0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
T @OriNis 0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80°% | 90% | 100%
e {aro% Colour 550 0% 18% | 32% | 47% | 55% | 67% | 75% | 81% | 88% | 94% | 99%
e Karo% 7001 DCP 0% | 24% | 36% | 48% | 61% | 71% | BO% | 87% | 92% | 97% | 100%
e Konica minolta bizhub PROCE501 | 0% | 10% | 22% | 36% | 46% | 61% | 72% | 81% | 88% | 94% | 99%
e Konica minolta bizhub PRO CE000L| 0% 8% | 22% | 35% | 49% | 62% | 72% | 82% | 87% | 93% | 100%

Polylaser HS white

100%

Intensyvumas 90%

B80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%
0% 10 20 30 40 50 60 70 a0 a0 10
% % % % % % % % % 0%
e T ROFINIS 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e X 10X Colour 550 0% 23% | 39% | 53% | 62% | 73% | 81% | 86% | 92% | 96% | 99%
s X@TOX 7001 DCP 0% | 18% | 37% | 48% | 64% | 73% | 83% | 89% | 94% | 97% | 99%
e Konica minolta bizhub PRO C6501 0% 16% | 29% | 46% | 55% | 68% | 79% | 87% | 93% | 97% | 100%
e KOnica minolta bizhub PRO C6000L| 0% | 17% | 34% | 44% | 58% | 66% | 77% | 85% | 90% | 95% | 99%

72




Spalviniy koordinaciy pokytis

4 PRIEDAS

DCP ivory
20,0
18,0
16,0
14,0
w 12,0
< 10,0
8,0
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 88 (88 |84 (83|74 |85 |81 88|91 11,9131
W Xerox 700i DCP 879185819193 10,0|11,1|13,0(15,0/(17,5
1 Konica minolta bizhub PRO C6501| 9,2 | 11,8| 8,7 | 6,5 | 88 | 54 | 58 | 53 | 6,0 | 81 | 12,1
B Konica minolta bizhub PRO
C6000L 92 118, 87 | 65|88 |54 |58 )|53|60]|381 121
DCP
20,0
18,0
16,0
14,0
w 12,0
< 10,0
8,0
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 82 85|85 |90 |88 81|78 94|98 [13,3|15,2
M Xerox 700i DCP 8,5 |11,1|10,6 | 10,7 (11,3 |10,4|10,3|11,2|12,4|13,4|17,5
# Konica minolta bizhub PRO C6501| 88 | 6,7 | 6,6 | 6,6 | 59 | 65 | 68 | 7,5 | 7,4 | 88 | 13,2
M Konica minolta bizhub PRO
C6000L 88|67 |66 |66 |59|65)|68)|75]| 741|388/ 132
4CC silk
14,0
12,0
10,0
'a" 8,0
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 44 | 6,2 [10,0|105|10,4| 6,0 | 57 | 7,0 | 7,7 |10,4| 6,8
M Xerox 700i DCP 44 | 6,2 [10,0/10,5/10,4| 6,0 | 5,7 | 7,0 | 7,7 | 10,4 | 11,8
m Konica minolta bizhub PROC6501| 4,7 | 3,4 | 96 | 3,7 | 23 | 40 [ 50 | 5,4 | 7,3 | 7,0 | 12,3
M Konica minolta bizhub PRO
C6000L 47 |1 34 |96 |37 (23|40 |50 /54|73 )| 70123
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Digigreen gloss

18,0

16,0

14,0

12,0

a 10,0

8,0

6,0

4,0

2,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
B Xerox Colour 550 61| 75|70 |100| 75|74 73|88 89 11,1127
B Xerox 700i DCP 7,2 | 10,4 |13,0|10,2| 10,3 | 10,5 | 10,4 | 10,9 | 11,6 | 13,1 | 15,7
¥ Konica minolta bizhub PROC6501| 7,7 | 6,2 | 6,7 | 7.4 | 82 | 73 | 73 | 75 | 7,3 | 9,1 | 14,0

B Konica minolta bizhub PRO
C6000L 77162 6774|8273 |73|75]|73]|91]|140
Digigreen silk

20,0

18,0

16,0

14,0

w 12,0

< 10,0

8,0

6,0

4,0

2,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 611|75)|70/100| 75| 74 |73 |88 | 89 |11,1|12,7
B Xerox 700i DCP 60|87 |83/89|99|97|94|11,7|13,1|16,9 182
 Konica minolta bizhub PRO C6501| 7,2 | 4,9 | 3,5 | 3,6 |14,8| 59 | 58 | 6,4 | 7,1 | 80 | 13,6

M Konica minolta bizhub PRO
C6000L 72149 35|36 |148|59 |58 |64]| 7180|136
Curious Metalics/Ice silver

20,0

18,0

16,0

14,0

w 12,0

< 10,0

8,0

6,0

4,0

2,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
B Xerox Colour 550 7579|6996 |84 |100/11,5]|13,0/157|17,3|18,7
B Xerox 700i DCP 84 |88 |801/(84|90|90]|95]|109/10,9|13,0/17,4
= Konica minolta bizhub PROC6501| 8,4 | 6,1 | 52 | 54 | 84 |12,1| 8,0 |10,1| 7,9 | 12,4 | 14,8
¥ Konica minolta bizhub PRO 84 |61 |52 |54|84|121]80/101] 79 |124]14,38

C6000L
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Curious Metalics/Ice gold

20,0
18,0
16,0
14,0
w 12,0
< 10,0
8,0
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 98 (10,2| 80 | 8,7 |10,5| 85 | 83 |12,3|14,0|16,3|17,6
W Xerox 700i DCP 10,5(11,0|10,5| 9,6 |(11,3(10,4| 9,7 |12,0|13,0| 14,3 | 17,8
m Konica minolta bizhub PRO C6501|10,3| 86 | 6,6 | 81 | 8,4 | 84 | 7,2 | 93 | 838 |11,6 | 15,3
B Konica minolta bizhub PRO
C6000L 10386 | 66 | 81 (84 (84|72 |93 88 11,6/ 15,3
Curious Skin Extra White
18,0
16,0
14,0
12,0
a 10,0
8,0
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
B Xerox Colour 550 52|66 |60|68)|74[71|74]|80]81 112|131
B Xerox 700i DCP 5875|7582 )|90|89|91]109/10,7 12,1159
1 Konica minolta bizhub PRO C6501| 5,8 | 50 | 40 | 54 | 83 | 88 | 66 | 7,3 | 6,0 | 84 | 12,8
B Konica minolta bizhub PRO
C6000L 58 50|40 |54 |83 |88 |66 |73)|60]|38,4/128
Rives Dot Bright White
25,0
20,0
Ll
< 15,0
10,0
5,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
B Xerox Colour 550 5373|6781} 9185/ 10,2(10,4|14,3(17,9|19,7
W Xerox 700i DCP 5674173778289 90108125153 18,9
 Konica minolta bizhub PROC6501 | 56 | 76 | 74 | 79 | 99 | 9,7 |10,1| 10,7 | 10,9 | 14,9 | 16,0
B Konica minolta bizhub PRO C6000L| 56 | 76 | 74 | 79 | 99 | 9,7 |10,1| 10,7 | 10,9 | 14,9 | 16,0
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Keaykolor Original Biscuit

30,0

25,0

g 20,0

15,0

10,0

5,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 22,6 120,41|19,118,5|176|17,5| 18,6 | 19,5 | 20,4 | 26,3 | 26,6
W Xerox 700i DCP 22,6 21,0|19,5(19,1|18,2|17,7|17,5|19,2| 20,3 | 23,4 26,3
® Konica minolta bizhub PRO C6501 | 22,4 |27,7|17,9|17,0|16,8|16,4| 16,4 |17,5| 17,6 | 21,0 | 24,7
B Konica minolta bizhub PRO C6000L | 22,4 | 27,7 | 17,9 | 17,0 | 16,8 | 16,4 | 16,4 | 17,5 | 17,6 | 21,0 | 24,7

Ivory board

16,0

14,0

12,0

w 10,0

< 8,0

6,0

4,0

2,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 56 /66 |56 |73|65 5772|7679 (108|128
M Xerox 700i DCP 5817984 |79(90|79|79|91|99 (126|144
# Konica minolta bizhub PRO C6501| 6,1 | 45 | 3,2 | 36 | 41 | 49 | 50 |104| 58 | 69 |11,0

M Konica minolta bizhub PRO
C6000L 0045|3236 )|41)49 |50 104 | 58 | 6,9 |11,0
Folex Bg — 12WO 0,25 mm

20,0

18,0

16,0

14,0

w 12,0

< 10,0

8,0

6,0

4,0

2,0

0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
M Xerox Colour 550 6,898 (10,197 |84 |71 62|65 73109121
M Xerox 700i DCP 5791 |10,3|10,3(19,0| 11,7 11,8 | 12,3 (18,3 (14,7184

1 Konica minolta bizhub PRO

C6000L 6,8 63|49 |41 38|40 |46 (51|69 10,7135
M Konica minolta bizhub PRO C6501| 6,3 | 5,8 |10,5| 65 | 40 | 56 | 53 | 55| 6,0 | 5,1 | 8,7

76



Polylaser HS Gloss clear

25,0
20,0
:l" 15,0
10,0
5,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% [100%
1 Xerox Colour 550 12,9 14,7 20,7 | 16,1 | 14,7 | 13,8 [ 11,7 | 11,0 | 11,1 | 13,2 | 16,5
u Xerox 700i DCP 13,9 16,8 | 16,4 | 16,9 | 16,7 | 16,7 | 15,8 | 15,2 | 16,4 | 16,4 | 21,0
# Konica minolta bizhub PRO C6501| 12,8 | 14,2 | 13,5 | 14,3 | 11,8 | 10,4 | 10,3 | 10,9 | 9,8 | 10,0 | 14,2
P :
Konica minolta bizhub PRO 12,7 12,0 | 10,9 | 10,6 | 10,5 | 10,9 | 10,3 | 10,1 | 10,4 | 10,3 | 14,7
C6000L
Polylaser HS Matt
20,0
18,0
16,0
14,0
w 12,0
< 10,0
8,0
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% [100%
M Xerox Colour 550 61184 |77 |113|,81| 75|74 )| 76 |105|10,1|12,3
u Xerox 700i DCP 6,6 | 10,4 92 | 96 | 104|103 | 10,6 | 11,0 | 13,4 | 14,3 | 18,2
# Konica minolta bizhub PRO C6501| 6,1 | 8,4 | 7,7 |11,3| 81 | 7,5 | 7,4 | 7,6 | 10,5 | 10,1 | 12,3
M Konica minolta bizhub PRO
Coon0 75172 |58 5260|6865/ 7284125144
Polylaser HS Gloss white
25
20
I# 15
10
5
0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% [100%
M Xerox Colour 550
u Xerox 700i DCP 9,9 |12,9(12,9(13,8|133|12,7| 12,4 | 12,8 | 13,6 | 16,8] 19,5
# Konica minolta bizhub PRO C6501| 10,6 | 12,4 | 9,0 | 90 | 72 | 90 | 86 | 86 | 86 | 88 | 12,2
i :
Konica minolta bizhub PRO 10,7 /12,3 | 88 10,4100 85 | 85 | 80 | 85 | 84 | 12,9

C6000L
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5 PRIEDAS
Popierius [28]

DCP

Nekreidinis popierius, skirtas skaitmeninei spaudai. Ypac¢ lygus, gludintas nekreiduotas
popierius.

4CC - tai auksciausios kokybeés daugiafunkcinis popierius, tenkinantis jvairius poreikius
ir tinkamas naudoti visy raiSiy jranga. Glotnaus pavirSiaus, puikios strukttiros ir iSskirtinio baltumo
derinys leidzia iSgauti sodrias spalvas, nuostabius kontrastus ir ypatingg teksto rySkuma.

Savybés: jspiidinga spaudiniy kokybé ir sodrios spalvos. Ryskis, gerai apibrézti vaizdai
ir tekstas. Tinkamas tirazavimui. Nepalieka atspaudy kito lapo galin¢je puséje. EU Ecolabel.

Digigreen Gloss — tai auks¢iausios kokybés, daugiafunkcis blizgus kreidinis popierius,
uztikrinantis i$skirting spaudiniy kokybe¢ naudojant visy riiSiy skaitmeninés spaudos masinas,
atitinkantis griez¢iausius aplinkosaugos standartus. Digigreen 100 % skaitmeninis, 100 %
ekologiskas.

Savybés: iSbandyta ir patvirtinta su skaitmeninés spaudos jranga: sertifikuota HP Indigo
ir visiSkai suderinama su visomis Dry toner technologijomis 100 % ekologiska: maziausiai 50 %
perdirbtos antrinés plausienos, FSC® Mix Credit, EU Ecolabel platus jvairiy lyginamyjy svoriy ir
formaty pasirinkimas. Tolygus, ypa¢ glotnus pavirSius uztikrina puiky spaudos dazy sukibima.
ISskirtinis baltumas (CIE 124).

Digigreen Silk — tai auks¢iausios kokybés, daugiafunkcis pusiau matinis kreidinis
popierius, uztikrinantis iSskirting spaudiniy kokybe naudojant visy rusiy skaitmeninés spaudos
masinas, atitinkantis griez€iausius aplinkosaugos standartus. Digigreen 100 % skaitmeninis, 100 %
ekologiskas.

Savybés: iSbandyta ir patvirtinta su skaitmeninés spaudos jranga: sertifikuota HP Indigo
ir visiSkai suderinama su visomis Dry toner technologijomis. 100 % ekologiska: maziausiai 50 %
perdirbtos antrinés plausienos, FSC® Mix Credit, EU Ecolabel. Platus jvairiy lyginamyjy svoriy ir
formaty pasirinkimas. Tolygus, ypa¢ glotnus pavirSius uztikrina puiky spaudos dazy sukibima.
ISskirtinis baltumas (CIE 124).

Curious Metallics. Besikei¢ianéiy spalvy metaliskojo blizgesio popierius suteikiantis
1spiidingumo spausdinamai medZziagai.

Paskirtis: metinés ataskaitos, instrukcijos, lankstinukai, broS$idiros, blankai, kalendoriai,
sertifikatai, darbo kalendoriai, reklama pastu, vokai, skrajutés, dovany maiseliai, sveikinimo
atvirukai, jklijos, kvietimai, meniu, uzrasy knygos, bloknotai, plakatai, reklaminiai spaudiniai,
bilietai.

Aplinkosaugos informacija
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FSC® Mix Credit

ISO14001

ECF

Perdirbamas

Curious Skin. Matinés, nuostabiai tolygios spalvos ir ypa¢ glotnus pavirSius. Jeigu
siekiate prabangos pojucio, $is popierius kaip tik jums.

Savybés: Nepaprastai homogenisSkos SiuolaikiSkos spalvos. Ypa¢ glotnus matinis
pavirsius.

Paskirtis: metinés ataskaitos, instrukcijos, lankstinukai, brosiiiros, kalendoriai,
sertifikatai, reklama pastu, vokai, skrajutés, dovany maiSeliai, sveikinimo atvirukai, jklijos,
kvietimai, meniu, plakatai, reklaminiai spaudiniai, bilietai.

Aplinkosaugos informacija

FSC® Mix Credit, ISO14001, ECF. Perdirbamas

Rives Dot. Popierius nelygia ,,taskeliy“ pavirSiaus tekstiira.

Savybés: Bright White ir Natural White spalvos. Lyginamasis svoris 120 - 350 gsm.
Paskirtis: Knygos, brositros, blankai, kalendoriai, sertifikatai, darbo kalendoriai, reklama pastu,
vokai, skrajutés, dovany maiseliai, sveikinimo atvirukai, jklijos, kvietimai, meniu, uzrasy knygos,
bloknotai, plakatai, reklaminiai spaudiniai, bilietai.

Aplinkosaugos informacijaFSC® Mix Credit, ISO14001, ECF

Islaiko neutralig anglies dvideginio pusiausvyrg (angl. carbon neutral). Perdirbamas

Keaykolour Original — sodriy, prabangiy ir moderniy spalvy kolekcija, visi produktai
pagaminti i§ 30 % perdirbto plauso.

Savybés: Didelis spalvy pasirinkimas. SRA2 (90 gsm) ir B1 formaty. Lyginamasis svoris
90 - 450 gsm.

Paskirtis: Metinés ataskaitos, instrukcijos, lankstinukai, brosiiiros, blankai, kalendoriai,
sertifikatai, darbo kalendoriai, reklama pastu, vokai, skrajutés, dovany maiseliai, sveikinimo
atvirukai, jklijos, kvietimai, meniu, uzrasy knygos, bloknotai, plakatai, reklaminiai spaudiniai,
bilietai.

Aplinkosaugosinformacija: FSC® Mix Credit, 30 % perdirbtos makulatiros, ISO14001, ECF,

Perdirbamas.
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Ivory Board. Baltas, i§ abiejy pusiy vienodai lygus gludintas popierius vizitinéms
korteléms.

Aplinkosaugos informacija: ISO 14001, ECF, FSC®

FOLEX BG72 WO. Blizgi balta poliesterio plével¢, sukurta spausdinti skaitmeniniais
spausdintuvais. Galima spausdinti ant abiejy lapo pusiy.

Savybés: 100 % skaitmenines, 100 % sintetinés. Tinka lazeriniams bei kopijavimo
aparatams. Atsparumas karSc¢iui. Paskirtis: idealiai tinka naudoti rySkiems tikrovisko vaizdo
pristatymams.

Aplinkosaugos informacija: ISO 9001. Atitinka REACH reglamento reikalavimus.

POLYLASER GLOSS CLEAR. Ilgalaiké blizgi skaidri lipni plévele, skirta tiek
ofsetinei, tiek skaitmeninei spaudai.

Savybés: skirta Dry toner technologija naudojantiems spausdintuvams. Puiki
spausdinimo kokybé gaunama dél gero dazy sukibimo su pavir§iumi. Optimalus lapo lygumas.

Minimalis klijy liku¢iai paSalinus lipduka.
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Technologiniy irenginiy
iSdéstymo planas

1. Spaudos masina ,,Konica Minolta 1

Bizhub C364¢* 1

2. Pjovimo masina ,,IDEAL 7228-95* 1

3. Popieriaus stelazas 3

4, Stalas 1

5 Keédé 1

6. Kede 5

Spinta 4

Stalas 2

9. Kompiuteris 2
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ALK Zymejimas Pavadinimas 2 | Pastaba
qu N D? %
Patalpy i§déstymo planas
I Administracinés patalpos 1 15 m’
II Spaudos skyrius 1 |1595m’
11 Pjovimo skyrius 1 150,05 m’
1Y Pagalbinés patalpos 1 | 135m’
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Teorinis 1r realus rastro tasko pokytis

4CC silk

Digigreen gloss

100%
90%
80%
70%
e e 60%
Didziausias rastrinio tasko %
el . S 50%
1$siplétimas prie 40 % — ,,Xerox g
700i DCP* sickia 22 %. > 40%
Maziausias — ,,Konica minolta % 30%
bizhub PRO C6000L* — 11 %. £ 20%
10%
0%
0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Teorinis 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Xerox Colour 550 0% 21% | 36% | 51% | 57% | 68% | 78% | 84% | 92% | 96% | 99%
e Xerox 700i DCP 0% 25% | 40% | 52% | 62% | 71% | 81% | 88% | 93% | 97% | 100%
== KONica minolta bizhub PRO C6501 | 0% | 17% | 32% | 46% | 56% | 69% | 79% | 87% | 93% | 97% | 99%
e KONica minolta bizhub PRO C6000L| 0% 15% | 26% | 41% | 51% | 64% | 76% | 84% | 90% | 96% | 100%

(blizgus)

100%

90%

80%

Didziausias rastrinio tasko 70%

iSsiplétimas prie 40 % — ,,Xerox 60%

7001 DCP* siekia 23 %. % £oy

Maziausias — ,,Konica minolta g °

bizhub PRO C6000L* — 9 %. E 40%

>

£ 30%

= 20%

10%

0%
0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Teorinis 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Xerox Colour 550 0% 20% | 36% | 49% | 59% | 71% | 79% | 85% | 91% | 95% | 99%
s Xerox 700i DCP 0% 26% | 41% | 51% | 63% | 73% | 83% | 88% | 92% | 97% | 100%
== KONica minolta bizhub PRO C6501 0% 22% | 38% | 47% | 56% | 67% | 77% | 84% | 91% | 96% | 99%
= KONica minolta bizhub PRO C6000L| 0% 16% | 26% | 40% | 49% | 60% | 71% | 80% | 88% | 95% | 100%

Nekreidinis. Auksciausios kokybeés daugiafunkcis popierius, tinkamas naudoti su visy rusiy jranga.

Curious Metalics ice gold

Kreidinis. 100 % skirtas skaitmeninéms technologijoms. Tolygiai suformuotas, ypac lygus pavirsius.

Polylaser HS white

100%
90%
80%
(o)
DidZiausias rastrinio tasko 70%
iSsiplétimas prie 40 % — Xerox 7001 60%
DCPsiekia21 %. 50%
Maziausias — Konica minolta bizhub
PRO C6501 10 % g 40%
Taciau 80 % zonoje maZiausias rastro = 30%
iSsiplétimas spausdinant Xerox 220%
Colour 550 ir Konica minolta bizhub ~ §
PRO C6000L — po 8 %. = 10%
0%
’ 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e TEOrinis 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Xerox Colour 550 0% 18% | 31% | 46% | 55% | 68% | 76% | 82% | 88% | 95% | 100%
e Xerox 700i DCP 0% 23% | 37% | 48% | 61% | 70% | 81% | 88% | 92% | 97% | 99%
e KONica minolta bizhub PRO C6501 | 0% | 15% | 27% | 42% | 50% | 65% | 75% | 83% | 90% | 95% | 99%
== KONica minolta bizhub PRO C6000L| 0% 11% | 25% | 39% | 52% | 63% | 74% | 83% | 88% | 95% | 100%

100%
90%
80%
70%
Didziausias rastrinio tasko iSsiplétimas 60%
prie 40 % — Xerox 7001 DCP siekia 24 %. °
Maziausias — Konica minolta bizhub  50%
PRO C6501—15 %. 2 40%
Taciau 80 % zonoje maZiausias rastro g .
iSsiplétimas spausdinant Konica minolta 2 30%
bizhub PRO C6000L — 10 %. 2 20%
]
= 10%
0%
0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e TEOrINIS 0% 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% | 100%
e Xerox Colour 550 0% 23% | 39% | 53% | 62% | 73% | 81% | 86% | 92% | 96% | 99%
e Xerox 700i DCP 0% 18% | 37% | 48% | 64% | 73% | 83% | 89% | 94% | 97% | 99%
== KONica minolta bizhub PRO C6501 | 0% | 16% | 29% | 46% | 55% | 68% | 79% | 87% | 93% | 97% | 100%
= KONiCa minolta bizhub PRO C6000L| 0% 17% | 34% | 44% | 58% | 66% | 77% | 85% | 90% | 95% | 99%

Dekoratyvinio popieriaus asortimentas — metaliSko blizgesio

I[lgalaiké matiné balta lipni plévele, skirta tiek ofsetinel, tiek skaitmeninei spaudai.
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4CC silk

Spalvos nuokrypis

Digigreen gloss

(blizgus)

14,0
12,0
Abiejy modeliy Konica = 10,0
skaitmeninés spaudos masiny
atspaudy nuokrypis prie 100 % 3,0
— 12,3 — tai yra beveik 2 kartus
daugiau nei Xerox Colour 550 6 ,O
kur nuokrypis 6,8. I I I
ol (171 ] 11111
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
m Xerox Colour 550 44 | 6,2 | 10,0 10,5|10,4 | 6,0 | 5,7 | 7,0 | 7,7 | 10,4 | 6,8
m Xerox 700i DCP 44 | 6,2 | 10,0 10,5|104 | 6,0 | 5,7 |\ 7,0 | 7,7 {10,4 | 11,8
m Konica minolta bizhub PRO C6501 | 4,7 | 3,4 | 96 | 3,7 | 23 | 40 | 50 | 54 | 73 | 7,0 | 12,3
®m Konica minolta bizhub PRO C6000L| 4,7 | 3,4 | 96 | 3,7 | 23 | 40 | 50 | 54 | 7,3 | 7,0 | 12,3

Nekreidinis. Auksciausios kokybeés daugiafunkcis popierius, tinkamas naudoti su visy rusiy jranga.

Curious Metalics ice gold

20,0
18,0
. , 16,0
Xerox 7001 DCP spausdintuvo realus
spalvos nuokrypis prie 100 % — 17,8 14,0
(Xerox Colour 550 — 17,6) —tai 2,5 12,0
daugiau nei Konikos kur nuokrypis w 10,0
15,3. Be to, Xerox Colour 550 prie 30
90 % nuokrypis 1 didesnis (16,3) nei ’
Konika prie 100 %. 6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |[100%
m Xerox Colour 550 98 110,2| 80 | 8,7 10,5 85 | 83 | 12,3 14,0 16,3 |17/,6
| Xerox 700i DCP 10,5} 11,0, 10,5 96 | 11,3104 | 9,7 |12,0|13,0| 14,3 |17,8
® Konica minolta bizhub PRO C6501 | 10,3 | 86 | 6,6 | 81 | 84 | 84 | 7,2 | 93 | 88 | 11,6 | 15,3
M Konica minolta bizhub PRO C6000L| 10,3 | 86 | 6,6 | 81 | 84 | 84 | 7,2 | 9,3 | 88 |11,6 | 15,3

Dekoratyvinio popieriaus asortimentas — metaliSko blizgesio

18,0
16,0
14,0
Lyginant su kitomis skaitmeninés 12,0
spaudos masinomis, Xerox 7001 10.0
DCP spalvos nuokrypis visose < ’
matuojamose zonose yra 80
pastebimai didesnis nei kity ’ I
SSM. Prie 100 % §is nuokrypis 6,0
didziausias — 15,7. Konica 40 I I I I I I I I I I
modeliy — 14,0 (tai vienintele ’
zona, kur toks Zymus spalvos 20 I I I I I I I I I I
nuokrypis — kitose zonose !
reikSmes gan stabilios. 0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
m Xerox Colour 550 1|75} 70 100} 75|74 |73 | 88|89 |(11,1|12,7
M Xerox 700i DCP /,2 {104 | 13,0 10,2 |10,3|10,5|10,4 {109 (11,6 |13,1| 15,7
m Konica minolta bizhub PROC6501 | 7,7 | 6,2 | 6,7 | 74 | 82 | 7,3 |\ 73 |75 | 7,3 | 9,1 | 14,0
® Konica minolta bizhub PRO Ce6000L| 7,7 | 6,2 | 6,7 | 7,4 | 82 | 7,3 | 73 | 75| 7,3 | 9,1 | 14,0

Kreidinis. 100 % skirtas skaitmeninéms technologijoms. Tolygiai suformuotas, ypac lygus pavirsius.

Polylaser HS white

20,0
18,0
16,0
Xerox 7001 DCP prie 100 % spalvos 140
nuokrypis yra 18,2. Konica minolta !
bizhub PRO C6000L — 14,4. Skirtumas 12,0
—3,8. Xerox Colour 550 ir Konica 10,0
minolta bizhub PRO C6501 spaudos 30
masiny rezultatai vienodi — 12,3. ’
6,0
4,0
2,0
0,0
0% | 10% | 20% | 30% | 40% | 50% | 60% | 70% | 80% | 90% |100%
m Xerox Colour 550 e,1 |84 77 11,381,775 |74 76 105|10,1 12,3
m Xerox 700i DCP 6,6 10,4 9,2 | 9,6 | 10,4 10,3 10,6 | 11,0 | 13,4 | 14,3 | 18,2
m Konica minolta bizhub PRO C6501 | 6,1 | 84 | 7,7 |211,3| 81 75| 74 | 7,6 |10,5|10,1| 12,3
® Konica minolta bizhub PRO C6000L| 7,5 | 7,2 | 58 | 5,2 | 6,0 | 6,8 | 6,5 | 7,2 | 8,4 | 12,5 14,4

I[lgalaiké matiné balta lipni plévele, skirta tiek ofsetinel, tiek skaitmeninei spaudai.
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Skaitmeninés spaudos technologinio proceso schema

Klientas

Kompiuteris

Spausdinamos medZiagos
parinkimas

Formato nustatymas Spalvingumo nustatymas

Popieriaus supjovimas
reikiamu formatu
Vienpeilé pjovimo
masina IDEAL

Konica Minolta Bizhub C364e

Vizualiné

Aparatiring

Spektrofotometras

LEOT Koregavimas
,,X—r1te 11PRO*

Densitometras

,,GretagMacbeth D-19C*

Pospaudiminiai darbai

Vienpeilé pjovimo
masina IDEAL

Grupe KTU Mechanikos inZinerijos ir Skaitmeninés spaudos technologijos
dizaino fakultetas Kauno kolegijoje analizé

DG-3 Studentas| K. Propliotina Laida
Vadovas | doc. dr K. Vaitasius Skaitmeninés spaudos
fonsul technologinio proceso O

schema

Kat.ved. |doc. K. Juzénas

Pr.etapas T Lapas | Lapy

Gamybos inZinerijos katedra
MBP Studenty g. 56, LT-51424 Kaunas 2015 - Gl - MBP - 03 3 |5




PATALPU IR IRENGIMU ISDESTYMO PLANAS

I 18000
6000 L, 6000 , 6000
]
200 200
2600 2900 90 4200 1700 3100 550 850 1200
,3p0 |,
117 850 900
I 7 3 B
L |
L | 1eem 1 Il o
16,00m2 50,00m2 L J 800 [ j
7
8 N - v g
8 ® ® ©, 2 g || 1350m )
— 600 479 ’— —‘
9
A g 1 800 8 @ 1550 \_ J
® ;[
) L |
2000 1200 2014 1200 2000 700 2000 700 2000
700 ,I,
| 18200

Grupé

KTU Mechanikos inzinerijos ir dizaino

Skaitmenimés spaudos technologijos

fakultetas Kauno Kolegijoje analizé
DG -3 Studentas | Kristina Propliotina Laida
Vadovas |dr.doc.K.Vaitasius
Konsul Patalpy ir jrengimy
iSdéstymo planas
MASTELIS 1:50 9)
Kat.ved. doc.K.Juzénas
L. L.
Pr.etapas Gamybos inzinerijos katedra apas | -apd
MBP Studenty g.56 LT-51424 Kaunas 2015 - Gl - MBP - 04 4 5




Ekonominial rodiklial

Atsipirkimo laikas

Metai Metiniai GPS Bendri GPS
0 -21,933 -21,933
2015 1542,392 1520,459
2016 1552,276 3072,735
2017 1556,775 4629.,510
2018 1561,014 6190,523
2019 2414.,895 8605,418

3005,418

Projekto metai

6190,523

4629,510
3072,735
1520,459 I
3 4 5

1 2

—A \"4
Luzio taskas
Lizio taskas — tai pardavimo apimtis, kuriai esant firmos bendrosios i§laidos (kintamosios 1§laidos plius pastoviosios

1Slaidos) yra lygios bendrosioms pajamomes.

¢ia: O, — kiekis lizyje, vnt.; FC — pastovios i1Slaidos (investicijos), EUR.; K — gaminio kaina, EUR.; KK — kintami
kastai (savikaina), EUR.

180,00 -

160,00 -
140,00 -
120,00 -

100,00 -

, tukst. Eur

80,00 -
60,00 -

40,00 -

20,00

0,00 I 1 1 1 I I 1 1 I 1
0,00 50,00 100,00 150,00 200,00 250,00 300,00 350,00 400,00 450,00 500,00

Q, tukst.

Luzio taSko nustatymas. FC — pastoviis kastai; KK — kintamieji kastai; Rp — pajamos; K — vidutiniai svertiniai kapitalo kasStai;
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